
南平隧道轮式扒渣机品质保障 60型矿用折尾式扒渣机供应商推荐

产品名称 南平隧道轮式扒渣机品质保障
60型矿用折尾式扒渣机供应商推荐

公司名称 襄阳忠恒机械有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 襄阳市高新区团山镇台子湾路78号锦云产业园C
区403室（住所申报）

联系电话  13972273727

产品详情

矿用折尾式扒渣机货源充足 60型轮式刮板扒渣机厂家销售忠恒销售的折尾轮式扒渣机性价比高，经济实
惠！直接厂家销售无中间商！欢迎咨询选购！在煤矿、巷道等较为恶劣的施工场地中，轮式扒渣机由于
前轮需承担负载、转向、驱动等功能，并且首先接触地面异物，容易发生爆胎。然而面临爆胎时，该如
何快速、简易地更换轮胎，重新投入工作中呢？忠恒来教你！1、启动机器，就近寻找一块比较平坦开阔
的场地，压下动臂升降杆，利用动臂支承使前轮离地，然后用支架支撑在前桥靠近爆胎的一侧，并将后
轮楔好。2、利用撬杠等等工具，拆卸挡圈及锁圈然后检查轮胎衬垫与轮辋外表面是否粘连(轮胎使用时
间较长，衬垫与轮辋外表面可发生粘连)。然后，前轮重新支撑起来。3、将内、外胎的相对位置作好标
记，以便查找、清除异物和修补轮胎。4、利用撬杠等工具，将轮胎从轮辋上拆下。注意，动作要轻柔配
合要默契，避免被轮胎砸伤，并且要保护好气门嘴。5、外胎被钉子等细长异物扎伤后，若表面无明显创
口或创口较小，则此外胎可继续使用(因为装载机轮胎属低压胎，且运行速度比较慢)；若创口较大，则
必须进行修补。6、若是新内胎，必须将气门嘴底部的螺栓拧紧，以防漏气;然后将外胎内腔的异物清除
，并撒入适当的滑石粉，涂抹均匀。7、将轮胎装到轮辋上，装上锁圈、挡圈;安装过程中要保护好气门
嘴。8、用车载空压机给轮胎充气。9、压下动臂升降杆，取出支架；至此换胎完毕，整个过程大约需要5
0分钟。矿用轮式扒渣机作为一种常用的矿用装载机，不可避免地容易出现设备零件磨损的问题。面对这
种常被磨损的问题，如何延长扒渣机的使用寿命呢？具体如下：1、选购配件时根据待矿料的性能选择合
适材质的配件。石料越坚硬，对矿用扒渣机设备的磨损也越严重，对输送带的磨损越严重。石料表面的
硬度程度和扒渣机配件输送带的使用寿命直接相关，因此，在选购配件时，定要根据石料的硬度选择不
同的输送带。2、根据矿洞的实际情况，选择不同的合适的矿用扒渣机，不能什么都刀切。矿洞里的含水
量不同，地面凹凸不同，选择扒渣机的行走方式也不同，含水量大的话，要选择履带扒渣机，含水量小
，地面凹凸程度大，平巷的话要选择轮胎式的扒渣机。3、配件的使用寿命还跟操作手的熟练度有关。操
作熟练的操作手，般对机器比较爱护，有些小毛病的话能及时处理，而些初学者，则容易造成机器配件
的损坏。为了使用安全，煤矿扒渣机在使用前需要进行安全检查，其中主要是检查扒渣机的电气检修。
那么电气检修需要注重哪些要点呢？忠恒来告诉你！1、检查煤矿扒渣机电气线路绝缘是否良好，再连接
电源电线，检查电源相序是否正确，从电机风扇端看，电机应顺时针旋转。2、检查操纵机构是否灵活，
有无卡滞现象。3、检查各连接紧固螺栓是否松动。4、检查煤矿扒渣机液压系统各管路及操作阀、工作
油缸、油泵等，是否有渗漏。扒渣机的液压缸在运行时有时会产生较大噪音，一是油液中有空气。二是
油封破损。三是活塞杆曲折。5、检查输送带张紧度合适与否，滚筒、托辊转动是否灵活。6、煤矿扒渣



机所有操纵杆已放到“空档”位置时、方可接通电源、开动机器。忠恒提醒广大客户：安全使用扒渣机
械设备！忠恒欢迎各位新老客户来电订购优质的60折尾型扒渣机！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

