
MAZAK电源模块维修的检测仪器

产品名称 MAZAK电源模块维修的检测仪器

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/台

规格参数 凌科自动化:诚信为本，快速修复
凌科自动化:技术精湛，收费合理
凌科自动化:工控维修品牌公司

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

MAZAK电源模块维修，就选择常州凌科自动化科技有限公司，近二十年来专业从事维修：变频器、伺服
驱动器、数控系统、触摸屏，直流调速器、软起动器及各种精密电气设备的专业化。

我们拥有发那科，西门子，三菱，松下，安川等多套测试平台，为客户的维修质量打下最坚实的基础。 
市场上变频器维修公司良莠不齐，很多都是刚出道的新手，维修质量差，没有测试平台，无法保证维修
后机器的好坏，甚至有恶意搞坏客户机器的行为！
如果你有类似的经历，请选择我们，价格低，速度快，维修质量高，为您的生产保驾护航！

凌科自动化，技术精湛。

MAZAK电源模块维修引起伺服器过电流故障的原因有以下几种；①伺服电机的输出配线错误、输出线接
地或者短路；②伺服电机绝缘不良或者电机出现故障；③电机再生电阻器的电阻不合适或者因为编码器
的异常引起的电流不平稳的原因；④伺服电机没有连接接地线。对以上可能引起伺服器维修故障的原因
进行逐一检查；检测伺服电机的动力线端子的连接和完好；检测伺服电机的绝缘电阻和线间的电阻直；
更换符合伺服电机的再生电阻器。维修伺服器发出超速故障，其维修故障显示的代码为OS。引起伺服器
维修此故障的主要原因是伺服电机输出配线存在错误或者伺服电机的速度超速。相应的伺服器维修措施
是检查维修伺服电机的动力线与电机端子U、V、W端子的连接线；使用电脑加载器等工具确电机加速时
的速度波形。3短4短2短——显示错误3短4短3短——未发现显示只读存储器4短2短1短——时钟错误4短2
短2短——关机错误4短2短3短——A20门错误4短2短4短——保护模式中断错误4短3短1短——内存错误4
短3短3短——时钟2错误。



 

收费合理，为企业节省了大量的资金，缩短了停产周期，提高了工作效率，在用户中树立了良好的口碑
。A02B-0303-C084，A02B-0259-C212，A02B-0303-C084维修，NTC切片机维修，HTC线切割维修，A02B-
0259-C212维修，发那科控制器维修，发那科显示屏维修。

凌科自动化，收费合理。

MAZAK电源模块维修在这种调制模式下直流母线电压的利用率最大可提高15％，并易于数字实现。3.不
连续的SVPWM策略（DHPWM）不连续的SVPWM方法是近几年提出的一种新颖的电压空间矢量脉宽调
制策略，国外文献称为不连续的SVPWM策略（DHPWM），国内有些文章称为混和型调制策略（HPW
M）或低开关损耗模式调制。SVPWM不仅使得电机转矩脉动降低。电流波形畸变减小。而且与SPWM技
术相比直流母线电压利用率有很大提高。发那科数控系统CPU板维修FANUCA06B-6079-H208发那科伺服
驱器维修发那科数控系统显卡维修发那科数控系统电源板维修发那科伺服驱动器控制器维修发那科数控
系统内存卡维修FANUC发那科驱动器A06B-6114-H103维修。

 

当通用变频器出现“OU”报警时,首先应考虑电缆是否太长，绝缘是否老化,直流中间环节的电解电容是
否损坏,同时针对大惯量负载可以考虑做一下电机的在线自整定.另外在启动时用万用表测量一下中间直流
环节电压,若测量仪表显示电压与操作面板LCD显示电压不同,则主板的检测电路有故障。

凌科自动化，维修速度快，成功率高，测试齐全。

MAZAK电源模块维修的检测仪器用SYEP编程语言。具有丰富的人机对话功能，具有多种语言的显示。
对NCU维修不仅拥有的理论知识。更有丰富的实际维修经验，且配备840D/840C/810D/810T/810M/802D/8
02S/802C系统一套供维修产品试机西门子数控伺服系统：802C/S/D系统维修802D/SL系统维修810D/DE系
统维修820D/SL系统维修840D/DE系统维修840D/SL?，NCU盒用于安装数控主板/控制模块/驱动模块/电源
模块/伺服电动机/进口低压电动机等系列。部分型:NCU57126FC5357-0BB11-0AE0维修NCU57136FC5357-0
BB11-0AE1维修NCU57136FC5357-0BB13-0AA0维修NCU57136FC5357-0BB13-0AA1维修NCU57146FC5357-0
BB14-0AA0维修NCU57146FC5357-0BB12-0AE0维修NCU57156FC5357-0BB15-0AA0维修NCU57226FC5357-0
BB21。予以改正;(5)恢复正确匝数;(6)减载，电动机空载电流不平衡，三相相差大1故障原因(1)绕组首尾
端接错;(2)电源电压不平衡;(3)绕组存在匝间短路、线圈反接等故障，2故障处理(1)检查并纠正;(2)测量电
源电压。设法消除不平衡;(3)消除绕组故障。电动机运行时响声不正常，有异响1故障原因(1)轴承磨损或
油内有砂粒等异物;(2)转子铁芯松动;(3)轴承缺油;(4)电源电压过高或不平衡。2故障处理(1)更换轴承或清



洗轴承;(2)检修转子铁芯;(3)加油;(4)检查并电源电压，运行中电动机振动较大1故障原因(1)由于磨损轴承
间隙过大;(2)气隙不均匀;(3)转子不平衡;(4)转轴弯曲;(5)联轴器(皮带轮)同轴度过低。

 

电网波动过后即可正常运行。这种情况的改善只有增大供电变压器容量，改善电网质量才能避免。即在
允许波动范围(380V±20%)内时，若变频器仍出现这种保护，这就是变频器内部的检测电路出现故障了。
一般过、欠压保护的检测电路如图6所示。当W1调节不当时，即会使过、欠压保护范围变窄，出现误保
护。此时可适当调节电位器，一般在网电380V时，使变频器面板显示值(运行中按住“〈”键〉与实际值
相符即可。当检测回路损坏时，如图中的整流桥、滤波电容或RW1及R2中任一器件出现问题，也会使该
电路工作不正常而失控。如有的机子R1损坏造成开路，使该电路P点得不到电压，芯片即认为该处检测
不对而出现欠压保护。P点的工作点范围为1.9~2.1V。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

