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按控制运动的轨迹分类

1.点位控制数控机床

点位控制数控机床只要求获得准确的加工坐标点的位置，由于数控机床只是在刀具或工件
到达位置后才开始加工，在运动过程中并不进行加工，天津数控机床厂，所以从一个位置
移动到另一个位置的运动轨迹不需要严格控制。数控钻床，数控坐标镗床和数控冲床等均
采用点位控制。

2.直线控制数控机床

直线控制也称平行控制，其特点是除了控制位移终点位置外，还能实现平行坐标轴的直线
切割加工，并且可以设定直线切削加工的进给速度，其移动路线与机床坐标是平行的，即
同时控制的坐标轴只有1个，一般只能加工矩形，台阶形等直线轮廓零件。例如，在车床
上车削阶梯轴，在铣床上铣削台阶面。

常用的直线控制数控机床有数控车床，数控铣床等。

3.轮廓控制数控机床



轮廓控制数控机床能够对2个或2个以上的坐标轴同时进行控制，不仅能够控制机床移动部
件的起点与终点坐标值，而且能控制整个加工过程中每一点的速度和位移量，其数控装置
一般要求具有直线和圆弧插补功能，主轴转速控制功能及较齐全的辅助功能。这类机床用
于加工曲面。凸轮及叶片等复杂形状的零件。

数控机床对导轨的要求有以下几点

数控机床对导轨的要求有以下几点：导向精度高。指机床的运动部件沿导轨移动时的直线
性和它与有关基面之间的相互位置的程度高。而且精度保持性好。指导轨在长期使用过程
中保持一定的定向精度的能力好。足够的刚度。导轨受力变形会影响部件之间的导向精度
和相对位置，天津数控机床，因此要求导轨应有足够的刚度。低速运动平稳性。要使导轨
的摩擦阻力小，运动轻便，低速运动时无爬行现象。结构简单，工艺性好。导轨要便于制
造，调整和维护。

数控机床可靠性试验的目的

为了分析、评价、验证和提高产品的可靠性而进行的试验统称为可靠性试验。广义来说，
任何与产品失效（故障）效应有关的试验，都可以认为是可靠性试验。侠义的可靠性试验
往往是指寿命试验。可靠性试验的目的是：

对试验中所获得的可靠性基础数据，采用适当的方法进行统计处理，求得产品的可靠性的
观测值，从而对产品的可靠性进行评估和考核。

对批量产品进行可靠性帅选，天津数控机床品牌，验收，为产品在规定的使用时间内符合
一定的可靠性指标提供保证。

通过试验结果进行产品失效分析，暴露产品的设计，制造，使用维护和管理等方面的薄弱
环节，找出失效原因，提出改进措施，为产品的研制，设计提供依据，从而不断提高产品
的可靠性水平。

天津数控机床-诚耀科技有限公司-天津数控机床厂由天津市诚耀科技有限公司提供。天津数控机床-诚耀
科技有限公司-天津数控机床厂是天津市诚耀科技有限公司（tjcykj.tz1288.com）升级推出的，以上图片和
信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：刘经理。
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