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产品详情

连续挤出吹塑适用于哪些产品？

连续挤出中空吹塑机的型坯是连续不断的，吹塑机，通过切断、移送型坯至吹塑模具中或移动吹塑模于
口模下方，再进行合模、吹胀和定型。此法适用于生产容积为10mL一30L的中空塑料制品，制品质量可
以从几克到几千克。

   所用设备一般由挤出装置、口模、吹塑模具、锁模装置及吹气装置等构成。口模在挤出吹塑设备中
是一个关键部位，它影响壁厚分布的均匀性，从而影响制品的质量，所以对于型坯口模的结构和设计要
慎重选择，常用的型坯口模有支架式口模、侧进料口模和双环形支架式口模三种。支架式口模适用于加
工对热敏锐的塑料，如pvc、PAN、PET和PC;侧进料口模适用于加工中等相对分子质量的HDPE;双环形支
架式口模则适用于加工高相对分子质量PE和PP。锁模装置的形式取决于移送型坯还是移动模具，移送型
坯者宜采用定位锁模装置，而移动模具者宜采用往复合式或旋转式锁模装置。

   采用移送型坯法时，定位式锁模装置是由一组或几组在水平方向进行启、闭模动作的启闭装置构成
的。在进行吹塑作业时，首先利用夹具将挤出的型坯夹住并切断，然后移至吹塑模具中，闭模、吹塑。
移送型坯法吹塑成型如图3-3所示。

   在移模法中，往复合式锁模装置是一组或几组启闭模装置在口模正下方做水平、垂直或一定斜度方
向位移，当型坯挤出达到规定长度时，利用往复运动把吹塑模具移至口模正下方，合模，山东吹塑机，
然后将吹塑模和型坯移送到吹气装置下边，进行吹胀、定型并脱出制品。在下个型坯被夹持阶段，吹塑
模具又回复到口模的正下方。

吹塑机技术上的优势

      吹塑机市场研究报告显示，目前市场上比较流行的包装主要以塑料、纸质为主，以塑料吹膜机



为主的吹塑业在市场上比重较大，但是随着对造纸业的要求越来越严格，环保节能的新指标提高了造纸
业的门槛，造成纸包装市场成本扩大，市价上涨。这就使得塑料包装在市场上的份额相应增加，影响了
吹膜机制造机械行业的发展，同时环保节能技术在吹膜机机械行业受到重视，促使吹膜机向高水平迈进
。

      创新是可持续发展的永恒动力，塑料吹膜机生产厂家理解的创新的含义，不仅仅指技术和产品
创新，还包含管理、体制和企业文化 等更广泛、更有层次的内涵。在市场需求结构和宏观经济环境都发
生显著变化的大背景下，塑料吹膜机生产厂家不断创新和崭新面貌进入新的发展阶段，生产更符合市场
需求的产品。

模具的几许精度进步了，吹塑机，拼装就简单和更快了。无论是什么人，技术怎么，都能取得CAM/CN
C出产的外表纹路和几许精度。若是花在切削上的时刻稍多一些，费时的人工抛光作业可明显削减。常
常可削减达百分之60-100。

   一些加工，防撞桶吹塑机，如淬火、电解加工和电火花加工（EDM），能够大大削减。这就可下降
出资本钱和简化后勤供给。吹塑机用切削替代电火花加工（EDM），模具运用寿数和质量也进步。

选用高速切削，可经过CAD/CAM很快改动描绘，格外是在不需要出产新电极的情况下。

   高速切削的首要方针之一是经过高出产率来下降出产本钱。吹塑机首要运用于精加工工序，常常是
用于加工淬硬模具钢。另一个方针是经过缩短出产时刻和交货时刻进步全体竞争力。

吹塑机-潍坊云龙机械-
山东吹塑机由潍坊云龙机械有限公司提供。潍坊云龙机械有限公司（www.yunlongjixie.com）是山东 潍坊 
,中空吹塑机的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在
潍坊云龙机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创潍坊云龙机械更加美好的未来。
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