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产品详情

注塑机回收厂家讲解注塑机是如何工作的?

 

注塑机又名注射成型机或注射机。它是将热塑性塑料或热固性塑料利用塑料成型模具制成各种形状的塑
料制品的主要成型设备。分为立式、卧式、全电式。注塑机能加热塑料，对熔融塑料施加高压，使其射
出而充满模具型腔。注塑机的工作原理与打针用的相似，它是借助螺杆(或柱塞)的推力，将已塑化好的
熔融状态(即粘流态)的塑料注射入闭合好的模腔内，经固化定型后取得制品的工艺过程。

注射成型是一个循环的过程，每一周期主要包括：定量加料-熔融塑化-施压注射-充模冷却-
启模取件。取出塑件后又再闭模，废旧注塑机回收，进行下一个循环。

使用注塑机的常识是什么?

一、模具的开合

一般来说，大多数注塑机所用的模具开合时间比引用的时间要慢(约100-359%)，这个差别与模具的重量
、大小和复杂性有关，也和模具的安全保护(在开合的操作中防止模具受损)有关。

典型的模具开合时间如下(tcm:注塑机引用的时间单位)：

传统的双板模具：1-2tcm

复合模具(包括侧模芯和旋出装置的使用)和多板模具：2-3.5tcm



如模具开合的时间比实际运作的时间多15%，那么便需要修改模具或使用另一台注塑机来缩短时间。较
新型注塑机能提供更快的开合速度，使用低模具开合(模具传感)压力，以启动锁模力合紧模具。

注塑机操作员经常没有注意某一特定注塑机的机板速度或时间，而以个人经验来设定模具开合时间，注
塑机回收厂家，这样往往会令运作时间长。在一个十秒的运作上减少一秒，增城注塑机回收，便立即获
得10%的改善，二手注塑机回收，这个改善往往就是构成盈利和亏损的差别。

开启注塑机的正确步骤

如果注塑机开机流程不规范，会引起量产不良、机器寿命短、品质下降等多种状况。以下是开启注塑机
的正确步骤，教你规范流程。

1.在机器加热启动生产前要先打开冷却水阀，观察水道是否通畅。2.合上控制箱边上电源开关，接通机内
电源，按面板上的电机起动按钮启动油泵电机。3.初次使用和较长时间未用的机器，油泵启动之后，要
先进行几分钟的空车运转后，方可开始进行操作。4.打开料筒加热开关，接通电热电源，调节箱门上恒
温嘴和温度控制仪，进行温度设定，观察电流表电流的大小，以判定电热圈的好坏。5.试车应从手动→
半自动→全自动依次进行，同时应检查重要紧固螺栓是否松动，发现异常应立即停止。当确认正常或排
除故障后，再进行试车。6.加工停止或换料时要进行料筒清洗，清洗工作应在料筒加热的状况下进行，
清洗结束，立即关闭加热开关，清洗工作对加工易分解的塑料尤为重要。7.加工停止时，先把动作操作
开关转到手动位置上，其它动作开关放在断开OO位置上，料筒加热开关拨向OFF，按电机停止按钮关闭
油泵电机，关闭电源开关，结束工作。
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