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硬轨立式加工中心VH-960介绍

硬轨立式加工中心VH-960三轴采用线性滑轨，具有高刚性、高定位精准、低噪音、低摩擦特性，可做快
速位移（48m/min）及或得循圆精度；主结构铸件采用高品质的铸铁，组织稳定，确保品质；铸件经由
有限元分析法电脑计算分析，合理的结构强度及加强筋的搭配，提供机械之高刚性；超宽底座及立柱均
为箱型结构体，鞍座加宽加长，硬轨立式加工中心VH-960要多少钱，重荷全支撑设计，结构坚实，可确
保加工时之重负荷能力；主轴头内以筋骨强化结构，主轴头与立柱接触长度比率适当，提供主轴之稳固
支撑；机台配有防撞击装置，可吸收由工人操作失误引起的撞击而产生的振动，使撞击的损害减低，确
保原有的精度；机台采用油水分离设计，可有效使润滑油与切削液分离，防止切削液因混合而劣化，影
响加工品质；机台采用台湾高刚性高精密主轴，皮带式主轴刚性强、可靠性高，直结式主轴高速、噪声
小、振动低，满足用户需求；加工中心配置线轨，只要稍加培训就可以完成装配工作。采用滚动摩擦，
摩擦阻力相对较小，运行速度快，加工精度高，使用寿命长。适合工件的精细加工。

硬轨立式加工中心VH-960产品精度稳定

巨高作为高精硬轨立式加工中心VH-960厂家定位精度为0.008mm，只为成年人的头发丝直径的十分之一
。

硬轨立式加工中心VH-960作为数控设备的一种，所有走刀路径和加工工艺都经过CNC编程，加工中心具



备刀库，具有自动换刀功能，不会因为手工操作而造成产品误差。这也就是加工中心可以用来加工精致
的工艺模具的原因。小米手机的金属外壳就是经过加工中心8次冲压成型。

硬轨立式加工中心VH-960换刀时的注意事项：

硬轨立式加工中心VH-960换刀时的注意事项：     

 1、由于操作者素质不同，有些时候不能确保知道出现卡刀时刀臂的位置，就是无法判断应该正转还是
反转的时候，只能先正转再反转，再正转直到正确位置。如果操作者素质较好，注意观察，可以省去必
要的麻烦。可以提醒客户在操机时尽量不要分散注意力，以免造成误操作，既可以更方便的找到故障原
因，又可以尽量少耽误生产时间。      2、有时候出现换刀动作异常或时间过长等报警而刀臂并未出
现动作异常，请检查各个位置检知开关的位置（包括刀袋上升下降检测、刀盘位置检测、刀臂位置检测
等）首先检查开关是否有松动，相对位置的开关位置是否能够检知的到（比如刀袋上升了，也压到行程
开关了，可能没有压实，用手推一下，看看能不能消除报警！ 只有确保安全时可以尝试！因为很危险！
不能全判断机床是否动作或动作存在危险时，不可使用此方法’如不具备判断动作是否危险的能力，请
打开护罩，找到各个开关的链接线，在接线盒中断开使用万用表测量通断。也有可能是线断了，依次找
到线端，挨个测量。）      3、关于“操作”软键说明      带括号的“操作”一般在页面的前或
后，该操作是针对该页面或者你选定的项目进行操作，而不带括号的“操作”是指对机床一些设置的操
作，一种设置键。请注意区分。  

硬轨立式加工中心VH-960折扣-巨高机床(图)由东莞市巨高机床有限公司提供。东莞市巨高机床有限公司
（www.jugaojc.com）有实力，信誉好，在广东 东莞 的工业自动控制系统及装备等行业积累了大批忠诚的
客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进巨高机床和您携手步入辉煌，共创美好未
来！
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