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产品详情

塑料焊接方式有很多种，大型超声波设备，不同材料的焊接会有相应的差异化

焊接方式有很多种，不同材料的焊接，会有相应的差异化。今天，铭扬小编就和大家介绍
一下关于塑料焊接工艺的方式方法。由于塑料焊接对象的材质、大小、形态和焊接要求各
不相同，再加上塑料的可焊性还受其弹性系数、振动阻力、摩擦系数、导热特性和熔融温
度诸多因素影响。因此为了提高塑料焊接质量发展了一系列超声波塑料焊接工艺。1、超
声波普通二平面焊接，在下部焊面设计一种横贯整个焊面的锥形条，作用是使能量更集中
。对于熔点较低的高硬度焊接材料，锥形条高度不得低于0.25MM；对于高熔点的低硬度
焊接材料，则高度不得低于0.5MM。2、超声波槽式铸塑焊接法，采用间距移位焊接，以
防止结合而过热分解。由于凹凸面保持一定的间隙，会增加焊接难度，凹凸面要设计成有
一定，降低对铸塑的精度要求。超声波切边焊接机，它适用于要求完全密封的焊接。对尼
龙、高密度聚乙烯等结晶树脂的焊接尤为适合。其焊接过程是先熔化的接触区域，然后千
焊接机的可控下压力，沿垂直劈面逐步熔化余量部分。3、超声波嵌焊法，这是将金属元
件嵌入塑料内的一种焊接新工艺，它取代了在金属元件周围注塑那种易产生应力的旧方法
。在嵌焊法中，塑料件和被嵌入金属的公差配合一般为0.4MM左右。为了增加抗拉能力，
可将嵌入金属件表面加工成花纹或螺纹型，也可在金属件表面开几道狭槽。若要增加强度
，则可将其轴向表面滚花。二种可行的嵌入方式，一种是将塑料件与焊头相接，另一种是
将金属嵌入特与超声波焊头相接。4、超声波铆焊法，它采用可控熔化法加工塑料螺栓，
藉此固定组合件的另一部分。超声波施加在螺栓顶部，使熔化的塑料充满焊头的型腔，以
形成锁固元件的凸出帽盖。焊头应轻缓地降落到铆杆上，以防卡瞬间压力过大而造成意外
形变。



调试超声波焊接机时的准备工作

调试超声波焊接机时的准备工作一、安装环境。1、超声波焊接机应该安装在稳定坚固的
工作台上，原因是因为超声波焊接机会产生高频率的振动，超声波焊接机，长期使用后可
能会出现设备位置偏移，安装在稳固的工作台上能避免这种情况。2、使用超声波焊接机
的空间内应远离供热设备等其他热源，超声波焊接设备，并在设备和电箱后方预留出200
mm的空隙，便于通风和线路的分布，因为机械设备在运行的过程中，能量转化会产生热
量残余（热量残余较少），全自动转盘式超声波焊接机，且电箱线路板需要散热，所以设
备应尽量远离热源，注意通风。3、放置好超声波焊接机后我们要开始接电（就是把电箱
和焊接机的插头插上），接电前需确定电源电压，一般超声波焊接机用的是220V的电源
，如果电源电压不稳定的话，需要配备交流电源稳压器。4、超声波焊接机电源已接地，
如果有必要的话可把底座后侧的铜螺丝也接地，接地需保证电阻不大于4Ω。5、接下来将
气管接在设备后方的滤气器进气口，保证接口密闭。

超声波焊接机安装需要具备哪些条件？购买超声波之前我们要考虑哪些事情，首先要了解
超声波焊接机的结构组成和原理，超声波焊接机主要由如下几个部分组成:发生器、机架
、气动部分、程序控制部分，换能器部分。气动部分需有气源辅助，一台超声波机器用气
量不太大，一台小型的空压机提供的气压就能满足要求。机器在出厂的时候，工具配套齐
全，还配送有一段大约2米长的8厘气管，在安装的时候只需要提供气源接口就能使用。常
规的超声波焊接机电压是单相220V的，直接插到插板上，安装是比较简单的。在生产加
工的时候机器在接触到塑胶会有刺耳的声音，必要的时候还需要外加个隔音装置，一般工
厂使用的其它设备都会产生噪音，所以大部分工厂的流水线是没有加装隔音罩装置的。
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