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产品名称 非标冲针加工 冲针 祝福精密五金

公司名称 东莞市祝福精密五金有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇沙头社区沙涌路63号新沙工业园三
楼

联系电话  13532466376

产品详情

石碣封装模具配件加工，石龙封装模具配件加工，茶山封装模具配件加工，石排封装模具配件加工

导套加工工艺的方式，冲针，一般是在粗车后留出0.3mm的磨削余量，经热处理（常用20钢渗碳，深度0.
8～1.2mm，淬硬58~62HRC）后进行内、外圆磨削。

由于导柱导套之间相配合的尺寸精度要求高，并且内孔和外圆要同轴，冲针加工订制，因而在磨削加工
时要先磨好内孔，再装上心轴磨外圆。若导套和模座的固定采用粘接工艺，因而外圆的同轴度要求不高
，则导套的外圆可不需要磨削加工。

为提高内孔尺寸精度和改善表面粗糙度而需要研磨时，应在内圆磨削后留出0.01～0.015mm研磨余量。

研磨导套常用立式单轴或双轴研磨机，有时也可在车床上研磨或用珩磨机珩磨。如果在车床上研磨导套
，需先将研磨工具夹在车床卡盘上，均匀涂以研磨剂，然后套上导套，用尾座尖顶住研磨工具，并调节
研磨工具与导套的松紧（以用手转动导套不十分费力为准）。研磨时，由机床带动研磨工具旋转，导套
由圆口钳夹住用手工沿研磨工具轴向作往复运动。

二，氮弹簧结构形式的选择：

设计者在模具中使用氮弹簧时，首先需要决定其结构形式，根据需件的冲压工艺要求针对模具的结构形
式，使用设备，工作环境，工作条件，模具的成本和调整维修等因素，综合考虑。

1，独立式：目前应用广泛的是独立式氮弹簧，它所占的模具空间比较小，安放紧固方便灵活，结构形式
多种多样，一下几种不同的安装形式，不需要任何附件。直接安放在模具中便可使用。深受模具设计者
欢迎，是当今设计者选的设计形式。



2，管路连接式：管路连接式一般都应用于在大型冲压配件，大型覆盖件。它采用高压管将各个独立氮弹
簧连接一起，再安装一个控制仪表，使整个系统的各个氮弹簧的弹压力等同，从而使整个系统融为一体
，等同于一个独立式氮弹簧。从而求得了一个较大的弹压力及弹压力传递的平衡，提高了模具的寿命，
保证冲压件的质量。

 东莞祝福精密五金有限公司成立于2010，位于东莞长安，公司成立以来，主要加工半导体封装模精密
配件及一些切筋分离刀具，冲压模具配件，橡胶模具型芯，非标冲针加工，塑料模具顶针等一些精密模
具配件。随着市场的发展壮大，公司不断引进先进加工设备及检测仪器，精度不断提高。为满足客户日
益扩大的需求，公司又开发了压铸模具配件及机械五金精密零件加工的市场。

高埗自动化零件加工，樟木头自动化零件加工，大岭山自动化零件加工，望牛墩自动化零件加工

祝福扁顶针也叫扁销，主要用于塑料产品筋条部分的顶出，还有就是长条形的胶位，圆顶针无法摆下的
时候，我们选择用扁顶针，扁顶针是塑胶模具配件，用于塑胶模具中。扁顶针亦可叫推杆、镶针、中针
、托针等，有时候车床用的尖也被叫做顶针。

祝福扁顶针的主要材质有：SKD61、SKD11、SKD51、SKH61、AKH51、SKH11等，SKH51扁顶针韧性较S
KD61较优；SKD61扁顶针可以耐1600℃高温，SKD61扁顶针表面氮化处理后可以很好的提高顶针的耐磨
性。

 祝福扁顶针的加工流程：（从设计到加工）先要确定的是顶针的直径X、Y位置输出一个文本文件，当
然你也可以添加一些其它的维度，如果顶针与输出值的头部方向移动是完全可以控制的，如果输出数据
的平面的销量基本持平销需要的长度和宽度尺寸A、B值，X，Y价值，也可以添加一个A、B方向的价值
。

 祝福扁顶针加工不像圆顶针的适应力那么强，但也有自己的用武之地。在模具加工过程中，在一些特
殊情况下，在制品扁顶针处允许加胶的前提下选择稍宽于骨位宽度的标准规格的扁顶针，但扁顶针宽度
不能超过制品壁厚以免制品表面产生缩水。

  祝福扁顶针的生产技术随着多年的发展，扁顶针产业结构日趋合理，钨钢冲针加工，主要表现为大型
、精密、复杂、长寿命模具标准件发展速度高于行业的总体发展速度。所以，在模具加工中，不需考虑
会出现扁顶针的质量而影响加工效果的问题。

 东莞祝福精密五金有限公司成立于2010，位于东莞长安，公司成立以来，主要加工半导体封装模精密
配件及一些切筋分离刀具，冲压模具配件，橡胶模具型芯，塑料模具顶针等一些精密模具配件。随着市
场的发展壮大，公司不断引进先进加工设备及检测仪器，精度不断提高。为满足客户日益扩大的需求，
公司又开发了压铸模具配件及机械五金精密零件加工的市场。

随着模具工业的技术能力和灵活的加工过程一直在推动整个产业的竞争力，冲压模具塑料模具产业已成
为主流的粉末冶金，两个模具铸造模具，用大，还与各种工业产品的发展和人民生活，逐步。汽车，电
子，机械，家电制品，金属或塑料模具行业需要的支持。目前东莞模具产业已经形成了全的加工环境，
模具制造，机械与模具，模具配件等，有完整的供应体系和支持，模具行业，共创辉煌及相关行业的产



出。

当今世界是拉动整体经济趋势大陆劳动条件和环境，珠江三角洲的变化，业务交流，面对几个幸存的墙
壁。模具零件的工业生产劳动，质量第1的意愿。台湾目前没有退款的继任者，老教师，青少年正逐步和
愿意双手时数，内地蓬勃发展的条件，苏荷强制性成为独立或跳槽，保持良好的技术人员，制造商，甚
至每一个角落，工人挖。

二是原材料。去年，原材料市场还没有掌握的素材，更重要的是原材料价格上升，特别是面对频繁变动
的价格机制，见高，低损失更多，而订单是利润损失。业务之间的差异是掌握着生存的关键。此外，质
量是一个大陆的原材料，在冲压生产不稳定的临近，是不是。如何做好源头控制，采用模具配件的价格
，质量，价格竞争，将成为关键。

配件互补竞争力的价格；

突破和原材料的两个层次的存在，成功或失败的业务关系，将是价格。至于价格，原材料价格飞涨及配
件。除了台湾厂商彼此，更有竞争力的价格给内地的市场份额。在后的分析，早期的海外工厂是大陆台
商产业管理和人员培训，模板和标准规范，而是由大陆生产，价格定位，自然无法比拟的。标准或产品
质量，关键在于如何在成本和降低成本，生产规模的一次。

4．模具加工的精细化使加工设备的复合性、性更加引人关注。高速铣削具有的可加工高硬材料、加工平
稳、切削力小、工件升温变形小等诸多优点使模具企业对高速加工日益重视。

5．高动态精度。机床生产企业介绍的静态性能（如重复定位精度、直线进给速度）在模具三维型面加工
时，不能反映实际加工情况。模具的三维曲面加工，更提出了高动态精度性能的要求，高速还要在机床
的高刚性、热稳定性、高可靠性以及高品质的控制系统相配合才可能实现。

 东莞祝福精密五金有限公司成立于2010，位于东莞长安，公司成立以来，主要加工半导体封装模精密
配件及一些切筋分离刀具，冲压模具配件，橡胶模具型芯，塑料模具顶针等一些精密模具配件。随着市
场的发展壮大，公司不断引进先进加工设备及检测仪器，精度不断提高。为满足客户日益扩大的需求，
公司又开发了压铸模具配件及机械五金精密零件加工的市场。

非标冲针加工-冲针-祝福精密五金(查看)由东莞市祝福精密五金有限公司提供。行路致远，砥砺前行。东
莞市祝福精密五金有限公司（www.baidu.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，与您一
起飞跃，共同成功!
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