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产品详情

高周波模具

高周波模具-高频机的模具都有哪些1、普通高周波模具:一般是空压模跟平板模，结构
较简单，在此不多叙述。 2、高周波压花模具:一般用于服装，鞋类，商标等的压花加工。
高周波模具压花模上模一般是用黄铜等用雕刻机雕刻而成，高周波模具加工，其花纹取决
于客户的需求。 3、高周波模:有的就是普通高周波模具结构而有的较复杂，只是材料有所
不同。普通高周波模具一般考虑模具的寿命，可操作性，高周波模具厂家，导电性；高周
波模具除了普通模具的要求外还要考虑其安全性。4、同步熔断模:一般来说是一种复合模
具，如当你包装牙刷时，高周波模具你的吸塑板可能一次可以放八把牙刷，高周波模具哪
家好，然后再放纸板，当焊接完成后通过熔断，成为八把单独的吸塑包装制品。5、高周
波封口模具:一般用于PVC吸塑包装。如一般牙刷，电子产品如U盘，数码相机，电子IC及
CPU的包装。主要是上下模组成，高周波模具模具的设计要保证产品及吸塑包装盒能顺利
放入。为了防止粘模及打火，模具的焊接区往往贴一层铁氟龙等。

模具维护与保养注意事项

模具维护与保养注意事项1、模具使用过程中冲头易出现折断、弯曲和啃坏的现象，冲套
一般都是啃坏的。冲头和冲套的损坏一般都用相同规格的零件进行更换。高周波熔断机厂
家介绍冲头的参数主要有工作部分尺寸、安装部分尺寸、长度尺寸等。2、压料零件如压
料板、优力胶等，卸料零件如脱料板、气动顶料等。保养时检查各部位的配件关系及有无
损坏，对损坏的部分进行修复，气动顶料检查有无漏气现象，并对具体的情况采取措施。



如气管损坏进行更换。3、模具长时间使用后必须磨刃口，研磨后刃口面必须进行退磁，
不能带有磁性，否则易发生堵料。4、紧固零件，检查紧固零件是否松动、损坏现象，采
取的办法是找相同规格的零件进行更换。5、弹簧等弹性零件在使用过程中弹簧易损坏，
通常出现断裂和变形现象。采取的办法就是更换，在更换过程中一定要注意弹簧的规格和
型号，弹簧的规格和型号通过颜色、外径和长度三项来确认，只有在三项都相同的情况下
才可以更换。

高周波模具由那两部分组成的?模具注塑成型是批量出产某些形状凌乱部件时用到的一种
加工方法。详细原理指：将受热融化的高周波原材料由注塑机螺杆推进高压射入高周波模
具的模腔，经冷却固化后，得到高周波成形产品。高周波模具由动模和定模两部分组成，
动模设备在打针成型机的移动模板上，定模设备在打针成型机的固定模板上。在打针成型
时动模与定模闭合构成浇注系统和型腔，开模时动模和定模别离以便取出塑料制品。模具
的结构尽管由于塑料种类和功能、塑料制品的形状和结构以及打针机的类型等不同而或许
千变万化，可是底子结构是共同的。模具主要由浇注系统、调温系统、成型零件和结构零
件组成。其间浇注系统和成型零件是与塑料直触摸摸部分，并随塑料和制品而改变，是高
周波模具凌乱，改变大，苏州高周波模具，要求加工光洁度和精度高的部分。注塑模具是
一种出产高周波制品的东西;也是赋予高周波制品完好结构和准确尺度的东西。注塑成型
是批量出产某些形状凌乱部件时用到的一种加工方法。详细指将受热融化的塑料由注塑机
高压射入模腔，经冷却固化后，得到成形品。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

