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熔喷机

让我们来看看面具的结构:

如图所示，面罩通常由熔喷布、无纺布、面罩带和鼻夹组成。面具至少有三层结构，市场上出售的大多
数面具都是五层。

生产过程还包括:面罩成型——、按压——、修剪——、耳带点焊——、鼻梁线粘接——、杀菌——、分
析——、包装等制造过程。

口罩的生产涉及七大要素:原材料、设备、厂房、资金、人力、准入许可和生产周期。

形成限制的因素是生产周期，而面膜灭菌后7-14天的稳定分析期是严格的限制。

第二是原材料。熔喷布是生产口罩的核心材料。目前，熔喷布供不应求。

第二是设备和工厂环境。制造口罩的设备供应不足，芜湖熔喷，短期内无法迅速供应。

人力资源、准入许可和资金相对容易解决。



让我们把重点放在原材料上。口罩里面重要的是原料的熔喷布(中间的熔喷层)，它可以捕获细菌和病毒
。

一吨熔喷布可以生产9-100万个一次性口罩，或50万个N95防护口罩。

中国是世界上较大的无纺布生产国。2018年，国内非织造布产量为594万吨，其中熔喷非织造布的生产比
例为0.9%，预计国内熔喷非织造布产量为5.35万吨。

熔喷机

熔体温度

熔体温度：它决定熔体的流动速率，在生产过程中要根据原料的熔融指数，根据  
实际情况合理调节熔体温度，确保熔体在一个较适合纺丝的流动速率内。

气源设备

气源设备：主要是为熔喷布产线提供高压气流将熔融状态聚给吹出来，这里需要风量和压力稳定的气源
设备，不同产量产线需配备不同风量风机。

热空气风量和温度

热空气风量和温度：它主要影响熔体的牵伸、切断，决定纤维的成型，影响所成熔喷布的强度、柔软度
等。热空气风量和压力的合理配置，对正常生产具有重要作用在熔体挤出量一定的情况下，热空气温度
及压力均会影响熔喷纤维细度，特别是拉伸热空气速度直接影响到熔喷纤维直径。热空气温度一定，拉
伸热空气速度过大或者热空气压力一定，热空气温度过高，均会造成熔喷细丝的过度拉伸，形成超短超
细的纤维飞散到空中而无法收集，即产生“ 飞花飞絮
”现象，熔喷设备厂家，同时热空气温度及压力参数的合理配置，对降低能耗也具有积极的意义。

螺杆转速

螺杆转速:螺杆转速越快，单位时间挤出量越大，在相同热空气牵伸条件下纤维成型较粗，熔喷生产线，
相同克重的产品中纤维含量减少，纤网强力减小。

接收距离

接收距离:它是影响纤网性能的重要参数，一般随着接收距离的改变，熔喷布的纵、横强力，弯曲刚度，
纤维直径等都会随之而变。接收距离越大，牵伸纤维冷却的时间越长，纤维间的粘合点减少，产品越蓬
松、柔软，断裂强力越小。

 接收滚筒的转速

接收滚筒的转速：转速决定了成布中纤维的取向，转速越快，纤维沿接收装置旋转方向取向越多，成布
纵横向差异越大。 

4、 熔体从喷丝孔挤出

    熔喷工艺与传统纺丝具有相似原理，聚合物熔体从模头喷丝孔挤出的历程可分为入口区、孔流区和
膨化区。



    熔体形成超细纤维首先要通过入口区和孔流区。在入口区，聚合物熔体由锲状导入口缩紧进入喷丝
毛细孔之前，在入口处熔体流速加快，散失的部分能量以弹性能贮存在熔体内。其后，熔体细流进入喷
丝孔孔流区，在该区域，剪切速率增大，大分子构象发生改变，熔喷设备价格，排列比较规整。

5、熔体细流牵伸与冷却

    熔喷工艺中，从模头喷丝孔挤出的熔体细流发生膨化胀大的同时，受到两侧高速热空气流的牵伸，
处于粘流态的熔体细流被迅速拉细。同时，两侧的室温空气掺入牵伸热空气流，使熔体细流冷却固化成
形，形成超细纤维。

6、成网

国内间歇式熔喷生产设备的接收方式与进口连续式生产线相比有很大差异，国产间歇式熔喷生产线的接
收滚筒由不锈钢钢板卷成，熔喷超细纤维直接接收在滚筒上，没有真空抽吸作用。当需要较大单位面积
质量的熔喷法非织造布时，通常将熔喷超细纤维一层层叠加上去，这样，产品的均匀度比进口设备生产
的产品好，并可采用较小的接收距离，使产品密度增加，同时产品的弯曲刚度也比进口设备生产的产品
大得多。间歇式熔喷生产线的产品是块状的，产量也比进口设备低。

熔喷设备厂家-万润特种设备-芜湖熔喷由台州市万润特种设备有限公司提供。行路致远，砥砺前行。台
州市万润特种设备有限公司（www.wanruntzsb.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，
与您一起飞跃，共同成功!同时本公司（www.Wanruntzsb.com）还是从事熔喷布，熔喷布产线，钢印机的
厂家，欢迎来电咨询。
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