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产品详情

聚丙稀酰胺

   污水处理药剂在造纸工业中的主要应用有两方面：一是提高添料、颜料等的存留率，以降低原材料
的流失和对环境的污染；二是提高纸张的强度。

   PAM在在造纸的网前箱或叶轮泵处加入后，絮凝剂应用，通过PAM的絮凝作用，使颜料、填料和纤
维沉积而减少它们在白水中的流失量。例如，在纸浆中加0.25%-0.5%的PAM后，使纸张沉降速度增加20-
80倍。白水中固体含量降低约为66%，纸张灰度增加，白水等填料的存留率提高8%-18%。填料存留率可
由原来的50%-60%提高到80%-90%。据文献资料介绍，用PAM后每吨纸可节约用浆20kg，不仅起到增产
节约的作用，还因改进填料、颜料、燃料在浆中的分布均匀性而改善了纸的结构，延长铜网的使用寿命
，减少毛毯的堵塞，絮凝剂，使设备易于操作。

   使用PAM后，还大大降低了白水的浊度，减少环境污染。据某牛皮纸厂统计，向苛化液中加入PAM
后，可改善白水的澄清度。如果单采用无机絮凝剂，则效果不如用无机絮凝剂与高分子絮凝剂配合处理
的效果。如亚硫酸法造纸废液具有化学耗氧量（COD）2500mg/l，使用硫酸铝25mg/l及水解PAM2mg/l配
方处理，氯化铝絮凝剂，COD可下降到200mg/l以下。经水解度为5%-10%、相对分子质量为550万-100万
的PAM1mg/l和硫酸铝500mg/l配合处理（经调PH值至7.5-8.5），可使白水变为无色透明的液体，悬浮物
降到50mg/l以下。



絮凝剂

 在造纸工业中应用的实际效果在于其均值含量、正离子特性、离子强度以及它预聚物的特异性。非离
子型商品适用于提升纸桨的滤性，提升干纸抗压强度，提升化学纤维及填充料的留着率;阴离子型商品关
键作为纸型的湿区增强剂和驻留剂及其废水的絮凝沉定环节;阳离子型尼龙6商品适用于造纸废水处理的
污泥脱水机环节和助滤功效，另一个针对提升填充料的留着率也是不错的实际效果。纺织厂造成废水的
关键特性水流量大并且饱和度较为高、悬浮固体含水量大、有机化合物浓度值高，对该废水治理通常关
键处理的难题是除去SS和COD，现阶段较为时兴的解决造纸工业污水的方式
有气浮机法、离子交换法、有机化学与生物化学解决紧密结合等，假如选用气浮机或沉定方式 ，根据加
药助凝剂(聚氯化铝)和助凝剂，那样可除去绝大多数SS，一起还可以除去绝大多数非溶解度COD及一部
分溶解度COD和BOD5。纺织厂专用型通常用1500万含量左右的阳离子实际效果较为理想化(人们提议在
试验室做电机选型实验来明确适合的型号规格)。假如选用有机化学与生物化学解决紧密结合，通常有机
化学和生物化学解决方式
的加工工艺是污水→不锈钢筛网→调整→沉定或气浮机→A/O或触碰空气氧化→二淀池→排污。

  在污泥脱水中，用阳离子絮凝剂药比用阴离子絮凝剂，非离子絮凝剂或无机盐效果要高数倍或

数十倍。因为这类废水普遍带有阴电荷。

  适合的才是非常好的，絮凝剂的选型也是如此。   日本造纸分散剂成分阴离子絮凝剂，高分子量的
阴离子PAM。造纸上用的分散剂的要求比较高，为了设备以及纸质，絮凝剂效果，需要选择进口三菱的
絮凝剂。

日本造纸分散剂的优点：

1、产品粘度高，溶解速度快，水不溶物含量低，使用简单方便搅拌过程中没有泡沫产生。

2、使用量低，降低单位电耗、提高纸机车速和产量。

3、促进纤维特别是长纤维的分散，使抄造的纸页更薄，柔和均匀一致
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