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产品名称 祝福精密五金 钨钢模具配件 模具配件

公司名称 东莞市祝福精密五金有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇沙头社区沙涌路63号新沙工业园三
楼

联系电话  13532466376

产品详情

东坑IC半导体模具配件加工，常平IC半导体模具配件加工，寮步IC半导体模具配件加工，大朗IC半导体
模具配件加工

模具配件在模具生产中占着重要的作用，模具配件，因此模具配件质量提升显得尤为重要。

目前，我国模具行业的发展有有目共睹，虽然仍有很多不可忽略的问题存在，而它的发展是不可阻挡的
。行业发展与它各种分支产业是分不开的，模具中重要的一环就是模具配件，它是模具使用的基本。

随着机械装备及模具制造业的迅猛发展，整机企业对机械零部件及配套产品的需求日益扩大，特别是模
具配件产品市场越来越多的产品涌现，企业客户采购不再局限于低价产品，质优价廉、服务周到的模具
配件产品成为企业采购的首要因素。

对于企业来说，产品质量和服务是核心，两者缺一不可，而在产品质量上，是东莞市祝福五金机械厂看
重的一点。该厂秉承质量第1、信誉至上、互惠互利的经营宗旨，专业生产模具各种规格公、英制冷却水
咀、快速水咀、及省力快速接头，各款压板系列、螺杆、螺母、垫片、铣床拉杆、尼龙拉勾、垃圾钉、
定位珠、火等。高压油管接头、液压过渡接头、注塑机周边设备、润滑系列、模温机油嘴、铁佛龙高温
油管。先进的生产技术和设备，严格执行生产质量管理体系规定，产品经过严格检测，赢得了广大客户



的良好口碑。该厂生产的所有产品均价格合理，保证质量，并接受订做非标铜件、铁件等五金之类。

虽然价格在你心里上你觉得你买到合适产品，可是你拿到手的不一定是你要的真材实料的产品，你要买
的DC53冲头，可能到你手上的也许就是SKD11冲头，一分钱一分货，我想现在没有哪一家模具配件生产
商都没有高利润的价格空间，相比之下价格都不会相差得太多的，为什么用的生产厂家会有哪么大的价
格差距这是可想而知的。同样的手工加工，同样的加工设备，为什么他就能加工出低价格的产品。不是
从材料上节省成本，他会从哪里换来的价格优势。难道是先进的加工设备，大家都知道有先进的加工设
备的模具配件生产商的价格都不会低。

 东莞祝福精密五金有限公司成立于2010，位于东莞长安，公司成立以来，主要加工半导体封装模精密
配件及一些切筋分离刀具，冲压模具配件，橡胶模具型芯，塑料模具顶针等一些精密模具配件。随着市
场的发展壮大，公司不断引进先进加工设备及检测仪器，精度不断提高。为满足客户日益扩大的需求，
公司又开发了压铸模具配件及机械五金精密零件加工的市场。

惠州五金零件加工，江门五金零件加工，中山五金零件加工，珠海五金零件加工

怎样的高速冲模冲针更耐用？ 模具配件加工使用高速冲模的冲床加工零件，要求的就是率完成生产。如
果参与高速冲模加工的冲针出现磨损、崩裂、断、不耐用使用寿命不长等情况，停机换针也是会影响到
生产效率的。所以高速冲模冲针使用者会要求冲针更耐用，而减少这些问题带来的麻烦。 怎样的高速冲
模冲针更耐用？高速冲模冲针在加工中要满足高速生产状态，要求模具耐磨，耐冲击。相配的冲模冲针
也需要有以上特性。那么什么样的高速冲模冲针具有以上特性更耐用呢？ 

1、适合的材质，根据冲模所加工的产品材质、厚度、形状等，选择合适硬度和韧性的相应材质，会更耐
用。    2、结构合理，模具是根据冲模生产的产品设计的，相配的高速冲模冲针也是根据需要加工的
作用设计的，合理的结构，能更耐用。 3、使用装配的细节要注意，有时候问题并不处在模具或配件，
而是在使用装配上，过松或过紧等也会造成使用不便，严重的可能损坏模具。同样养护也是很重要的。 
模具配件加工什么样的高速冲模材质更耐用，使用者比加工者更清楚，只是有时候旁观者清。如果有需
要在祝福模具配件定做冲针可以提供相关咨询。

 东莞祝福精密五金有限公司成立于2010，位于东莞长安，公司成立以来，主要加工半导体封装模精密
配件及一些切筋分离刀具，冲压模具配件，橡胶模具型芯，模具配件订制，塑料模具顶针等一些精密模
具配件。随着市场的发展壮大，公司不断引进先进加工设备及检测仪器，精度不断提高。为满足客户日
益扩大的需求，钨钢模具配件，公司又开发了压铸模具配件及机械五金精密零件加工的市场。

导柱导套有可分为滚珠型导柱导套和滑动型导柱导套，那么如何区分滚珠型导柱导套和滑动型导柱导套
呢？



滚珠型导柱导套：这种导向装置的导套内装有珠套保持架，以确保精的导向。导套内珠套保持架内孔与
导柱相配合，采用滚动形式配合。滚动导柱导套模架的导向精度高，使用寿命长，主要用在、高寿命的
精密模具及薄材料的冲裁模具。

关于导柱导套不耐磨的原因，很多客户都会误以为通过更换材质就可以解决这个问题。下面听小编分析
。

在每10个导柱导套不耐用的例子中就有一半以上是因为材质不好，或者热处理不好，渗碳处理层太薄这
些因素。而像SUJ2材质的导柱导套，在热处理后基本都能达到HRC60以上的硬度，在使用中，在注意做
好导柱导套润滑工作，东莞模具配件价格 ，那么使用寿命还是会很理想的。

但创宇模具十多年的生产加工导柱导套的经验来说，导柱导套不耐磨的原因也不全在材质的选择上，还
需要考虑设计（不合理的设计无法受力）、装配（错误的装配方式造成的断裂）、使用时间（使用时间
过长的损耗）等因素。

在注塑模具生产中，导柱导套有着非常重要的作用，一旦出现导柱损伤，就会降低生产效率，降低注塑
产品质量，甚至还会对注塑模具带来危害，大大降低注塑模具的使用寿命。

在注塑模具中通常采用四组导柱与导套来组成导向部件，有时还需在动模和定模上分别设置互相吻合的
内、外锥面来辅助定位。导柱在模具中主要起导向作用，以保证型芯和型腔的成型面在任何情况下互不
相碰，导柱的损伤一般有以下两个原因。

1、导柱本身的质量问题，材质选的过差，硬度不好，或者热处理方式不对，通通都会影响导柱的表面硬
度，从而产生损失。另外导柱与导套的配合间隙也会对导柱的使用寿命有所影响。

2、还有就是注塑模具设计有问题，导柱设计时需要考虑透刀的问题，不然会让导柱变成定位机构，还有
导套需要有排气孔，防止合模后产生真空开模的产生很大的吸力。要彻底的解决导柱损失的问题，还得
从注塑模具设计环节上下功夫。

 东莞祝福精密五金有限公司成立于2010，位于东莞长安，公司成立以来，主要加工半导体封装模精密
配件及一些切筋分离刀具，冲压模具配件，橡胶模具型芯，塑料模具顶针等一些精密模具配件。随着市
场的发展壮大，公司不断引进先进加工设备及检测仪器，精度不断提高。为满足客户日益扩大的需求，
公司又开发了压铸模具配件及机械五金精密零件加工的市场。

祝福精密五金(图)-钨钢模具配件-模具配件由东莞市祝福精密五金有限公司提供。东莞市祝福精密五金有
限公司（www.baidu.com）是一家从事“抛光顶针,扁顶针,导柱导套,注射头”的公司。自成立以来，我们
坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“抛光顶针,扁顶针,导柱导套,注
射头”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使祝福精密五金在五金配件中赢
得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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