
供应PC 德国拜耳 3208 高分子量，挤塑成型，耐冲击，水触稳定性

产品名称 供应PC 德国拜耳 3208
高分子量，挤塑成型，耐冲击，水触稳定性

公司名称 东莞市帝邦塑料有限公司

价格 28.00/KG

规格参数 厂家(产地):德国拜耳
牌号:3208
发货地:广东东莞

公司地址 东莞市樟木头镇塑金国际19栋110

联系电话  13428455336

产品详情

在太阳光照射下，产品中有灰点状的色浆带

这个问题应从塑胶物理学物理性能和塑胶成形加工工艺2个层面考虑到：1.注塑设备的溫度沒有操纵好，
黑色母进到混炼胶腔后不可以与环氧树脂充足混和。2.塑料机沒有加一定的凝汽式，挤出机螺杆的混炼
胶实际效果不太好。3.黑色母的渗透性不太好或环氧树脂熔融不太好。加工工艺层面可作以下调节：

1.将混炼胶腔靠落料口一部分的溫度稍稍提升  

2.给塑料机释放一定凝汽式。如经之上调节仍看不到好,则可能是黑色母、环氧树脂的渗透性或配对难题
，应与塑料母粒生产商联络处理。

应用某类黑色母后，产品看起来更易裂开

这可能是因为生产商所采用的增稠剂或改性剂品质不太好导致的外扩散相溶欠佳，危害产品的物理学物
理性能。

按黑色母使用说明上的占比应用后，色调过深（过浅）

这个问题尽管简易，却存有着许多 概率，实际为：1.黑色母没经用心口红试色，色浆过少或过多2.应用
时计量检定不精确，中国公司尤其是中小型企业随便计量检定的状况很多存有3.黑色母与环氧树脂的配
对存在的问题，这可能是黑色母的媒介挑选不善，也可能是生产厂家随便更改环氧树脂种类4.设备溫度
不善，黑色母在设备中等待时间太长。程序处理：先查验环氧树脂种类是不是与黑色母配对、计量检定
是不是精确，次之调节设备溫度或转速比，如仍存在的问题应向塑料母粒生产商联络。

一样的黑色母、环氧树脂和秘方，不一样的塑料机注出的商品为什么色调有浓淡？



这通常是塑料机的缘故造成的。不一样的塑料机因生产制造、使用时间或维护保养情况的不一样，导致
机械设备情况的区别，非常是加温正本与料筒的紧靠水平的区别，使黑色母在料筒里的分散化情况也不
一样,所述状况便会出現。

换另一种品牌的环氧树脂后，一样的黑色母和秘方，色调却发生了转变，这是为什么？

不一样型号的环氧树脂其相对密度和熔指会出现区别，因而环氧树脂的特性会出现区别，与黑色母的相
溶性也会出现区别，进而产生色调转变，一般说来，要是其相对密度和熔指相距并不大，那麼色调的区
别也不会很大，能够根据调节黑色母的使用量来较正色调。

黑色母在存储全过程中产生色浆转移状况是不是会危害产品的品质？

一些黑色母的色浆成分（或染剂）很高，在这类状况下，产生转移状况归属于一切正常。尤其是添加染
剂的黑色母，会产生比较严重的转移状况。但我觉得危害产品的品质，由于黑色母注入成产品后，色浆
在产品中处在一切正常的着色浓度值。

为什么有的注入产品光泽度不太好？

有下列多种多样将会:1.塑料机的喷头溫度过低2.塑料机的磨具光滑度不太好3.产品成形周期时间太长4.黑
色母中常含聚乙烯蜡过多5.黑色母的分散化不太好

一一段时间后，有的塑胶制品的会产生退色状况

生产商所选用基础色浆品质不太好，产生飘移状况。

为何ABS黑色母非常非常容易出現色差别？

世界各国生产制造的不一样型号ABS偏色很大，即便同一型号的ABS，每次生产批号也将会存有偏色，应
用黑色母上色后自然也会出現偏色。它是因为ABS的特点造成的，在国际性上都还没完全的解决方案。
可是，这类偏色一般不是比较严重的。客户在应用ABS黑色母时，务必留意ABS的这一特点
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