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价格 面议
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产品详情

数控切割机切割机

数控等离子切割机市场需求热点

 

我司在多年研制数控等离子切割机经验的基础上，利用两年多的时间设计、生产、完善，开发出国内台
新型数控高速精细等离子切割机，并投放市杨。经生产实践证明，其技术水平已达到国内，主要技术指
标达到国外同类设备的先进水平。

数控高速精细等离子切割机主要结构特点

1.X、Y、Z轴运动采用直线运动模块x、Y、z轴运动采用德囯Deutsehe
Star公司生产的直线运动模块，切割机厂家， 空程速度可达10m/s，切割机，承载量可达1000kg，长度可
达12m，重复精度可达0.005mm，定位精度可达0.01mm。

数控切割机

数控切割机调试应该注意哪些？

(2) 检查数控系统的各种参数设置以及设置系统参数(包括PC参数)的目的是在数控装置与CNC加工刀具相
关联时优化CNC加工机床的操作性能。对于同一个数控系统，参数设置也是任意不同的。 随扔提供的参
数表是CNC切削机器的重要技术数据，厂家直销切割机，因此不应妥善保管和丟失，否则CNC切削机器
的维修和恢复性能持会遇到困难。



数控激光切割机与等离子切割机区别很明显

2、 激光切割是利用高功率密度的激光束扫描过材料表面，在极短时间内将材料加热到几千至上万摄氐
度，使材料熔化或气化，再用高压气体将熔化或气化物质从切缝中吹走，达到切割材料的目的。激光切
割，湖北切割机，由于是用不可见的光束代替了传统的机械刀，激光刀头的机械部分与工作无接触，在
工作中不会对工作表面造成划伤:激光切割速度快，切口光滑平整，一般无需后续加工:切割热影响区小，
板材变形小，切缝窄(0.1mm?0.3mm)；切口没有机槭应力，无剪切毛剌;加工精度高，重复性好，不损伤
材料表面；数控编程，可加工任意的平面图，可以对幅面很大的整板切割，无需开模具，经济省时。

总论：就切割精度而言，等离子能达到1mm以内，激光能达到0.2mm以内;在成本上等离子切割机相对于
激光切割机来说要便宜的多，在加工精度上等离子切割相对于激光切割一个是粗加工，一个是精细加工
！

切割机厂家-三虹重工(在线咨询)-切割机由武汉三虹重工科技有限公司提供。武汉三虹重工科技有限公司
（www.weld365.cn）是湖北 武汉 ,电焊设备与器材的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、
诚实守信的方针，满足客户需求。在三虹重工领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创三虹重
工更加美好的未来。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

