
济南九和供应美国富莱克全自动软水器单阀双罐10吨

产品名称 济南九和供应美国富莱克全自动软水器单阀双罐
10吨

公司名称 济南市天桥区九和水处理设备销售部

价格 .00/个

规格参数 电压:220（V）
工作压力:1-125（Mpa）
功率:10（w）

公司地址 济南市天桥区济齐路19-31号

联系电话 86 0531 85667687

产品详情

电压 220（V） 工作压力 1-125（Mpa）
功率 10（w） 额定流量 10（T／H）
进出水口 1寸 罐体承压 0.4（MPa）
工作温度 2-55（℃） 运行模式 单阀双罐
树脂罐 400*1650 树脂装填量 280升（L／袋）
型号 富莱克2900型 产水量 10T
原水硬度 ≤3-10（mg�N/L） 出水硬度 ≤0.03（mg�N/L）

全自动软水器

本公司在引进美国fleck等新型程序控制器的基础上，结合中国水质状况的特点及设备的实际运行经验，
开发出适合于中国使用条件的高效、节能型全自动软化水设备。全自动软水器的控制装置由美国原厂引
进，罐体材质多样：玻璃钢、碳钢衬塑、不锈钢，并可根据用户的需要灵活设计。树脂使用优质001×7
强酸型钠离子交换树脂；溶盐箱采用pe材质。广泛应用于蒸汽锅炉、热水锅炉、换热装置、中央空调系
统及优质生活水等。

水的硬度主要是有钙、镁离子所构成，当含有硬度离子的原水经过软水器内树脂层时，水中的钙镁离子
被树指交换吸附，同时等物质释放出的钠离子。从软水器内流出的水就是去掉了硬度离子的软化水。当
树脂吸收一定量的钙、镁离子之后，就必须进行再生。再生过程就是用盐箱中的食盐当冲洗树脂层，把
树脂上的硬度离子再置换出来，随再生废液排出罐外，树脂就又恢复了软水交换的能力。



设备特点：自动化程度高，交换容量大、结构紧凑、占地小、能耗低、运行可靠稳定、节省人工、无需
日常保养等特点。

控制阀型号：时间控制、流量控制型。

时间控制：是根据小时产量和周期制水量来设定再生周期，一般适合于用水量比较稳定的场合。

流量控制：是根据周期制水量来启动再生程序，设备运行时由专用流量计统计总产水量，当总产水量达
到设定的周期制水量时，控制器启动再生程序进行自动再生，设备的再生与运行时间无关，一般适合于
用水量不稳定，连续用水等的场合。

软化水设备，顾名思义即降低水硬度的设备，主要除祛水中的钙、镁离子，软化水设备在软化水的过程
中，不能降低水中的总含盐量。

二、软化水设备的工作原理

由于水的硬度主要由钙、镁形成及表示，故一般采用阳离子交换树脂(软水器)，将水中的ca2+、mg2+（
形成水垢的主要成份）置换出来，随着树脂内ca2+、mg2+的增加，树脂去除ca2+、mg2+的效能逐渐降低
。

当树脂吸收一定量的钙镁离子之后，就必须进行再生，再生过程就是用盐箱中的食盐水冲洗树脂层，把
树脂上的硬度离子在置换出来，随再生废液排出罐外，树脂就又恢复了软化交换功能。

由于水的硬度主要由钙、镁形成及表示由于水的硬度主要由钙、镁形成及表示钠离子交换软化处理的原
理是将原水通过钠型阳离子交换树脂，使水中的硬度成分ca2+、mg2+与树脂中的na+相交换，从而吸附
水中的ca2+、mg2+，使水得到软化。如以rna代表钠型树脂，其交换过程如下：

2rna + ca2+ = r2ca + 2na+

2rna + mg2+ = r2mg + 2na+

即水通过钠离子交换器后，水中的ca+、mg+被置换成na+。

一般控制阀的运行流程为：运行、反洗、吸盐、慢洗、盐箱补水、正洗

三、软化水设备工作流程及工作要求

1）软化水设备工作流程

工作(有时叫做产水，下同)、反洗、吸盐(再生)、慢冲洗(置换)、快冲洗五个过程。不同软化水设备的所
有工序非常接近，只是由于实际工艺的不同或控制的需要，可能会有一些附加的流程。任何以钠离子交
换为基础的软化水设备都是在这五个流程的基础上发展来的(其中，全自动软化水设备会增加盐水重注过
程)。



软化水设备工作流程示意图

反洗：工作一段时间后的设备，会在树脂上部拦截很多由原水带来的污物，把这些污物除去后，离子交
换树脂才能完全曝露出来，再生的效果才能得到保证。反洗过程就是水从树脂的底部洗入，从顶部流出
，这样可以把顶部拦截下来的污物冲走。这个过程一般需要5-15分钟左右。

吸盐(再生)：即将盐水注入树脂罐体的过程，传统设备是采用盐泵将盐水注入，全自动的设备是采用专
用的内置喷射器将盐水吸入(只要进水有一定的压力即可)。在实际工作过程中，盐水以较慢的速度流过
树脂的再生效果比单纯用盐水浸泡树脂的效果好，所以软化水设备都是采用盐水慢速流过树脂的方法再
生，这个过程一般需要30分钟左右，实际时间受用盐量的影响。

慢冲洗(置换)：在用盐水流过树脂以后，用原水以同样的流速慢慢将树脂中的盐全部冲洗干净的过程叫
慢冲洗，由于这个冲洗过程中仍有大量的功能基团上的钙镁离子被钠离子交换，根据实际经验，这个过
程中是再生的主要过程，所以很多人将这个过程称作置换。这个过程一般与吸盐的时间相同，即30分钟
左右。

快冲洗：为了将残留的盐彻底冲洗干净，要采用与实际工作接近的流速，用原水对树脂进行冲洗，这个
过程的最后出水应为达标的软水。一般情况下，快冲洗过程为5-15分钟。

2）软化水设备技术指标及工作要求：

入口水压：0.18-0.6mpa

工作温度：1-55℃源水硬度：<8mmol/l

操作方式：自动/手动出水硬度：≤0.03mmol/l

再生剂：nacl再生方式：顺流/逆流 

交换剂：001*7强酸性离子交换树脂

控制方式：时间/流量工作电源：220v/50hz

四、软化水设备的控制器类型

1.手动型:

这种方式是传统的标准方式,主要有顺流/无顶压逆流两种形式，一般是两只碳钢结构的罐体并联，根据工
艺流程不同，每只罐体需要配用8-11只手动阀门(两只罐体需要配16-20只阀门左右)，再生时用专用的盐
泵将溶解好的盐液泵入树脂罐(这种设备曾是国内软化水设备的主要形式)。这种结构的软化水设备主要
特点是：流程简单易懂，易于操作，成本低，可以适用于流量很大的需要；但是技术落后，占地大，运
行消耗也大，实际操作时强度较大，盐泵的腐蚀较重及维护成本高。

2.国产组合自动型:

由于手动设备的使用过于复杂，在20世纪90年代初期，国内出现了一种以组合式集成阀为核心的新型设
备。这种设备的主要核心部件是一只多通道的集成阀，通过阀体的转动来改变水流方向。这种设备与传



统的手动设备相比，这种设备与传统的手动设备相比，设备的占地小了很多，自动化程度高。但是由于
控制方式采用时间控制，运行时控制精度较低。受设计思路、加工工艺及材料的限制，目前多数设备采
用的平面集成阀容易磨损，一旦磨损后修复的可能性很小。目前国内市场上这种设备的生产厂家很多，
产品的实际质量差异较大，很多设备的运行效果不如人意。

3.进口全自动型

在欧美国家，自20世纪60年代起就开始对离子交换设备进行自动化设计，随着工业技术的发展，逐渐发
展出与国内多通阀不一样的多路阀和集成阀，主要以多路阀为主，主要材料有工程塑料和无铅黄铜两种
。其核心部件为一只多通道集成阀，一般采用阀板或活塞控制水流方向，由小型电机带动凸轮轴(或活塞
)来动作。由于国外工业技术水平发展较好，所以这类设备已经发展得相当完善，产品规格从家用的0.2t/
h到工业用70t/h左右均有，控制器自动化程度高(最新的已经可以与工业计算机或普通监控计算机通讯)。

4.分立阀全自动型:

分立阀一般是采用进口的全自动隔膜阀或电磁阀，采用与传统手动方式相类似的结构，配合专用的全自
动控制器(单片机或plc)来组成软化水设备。全自动型设备主要用于流量较大的场合，也可以用于传统手
动设备的改造，可以在不改动原设备管路的情况下将传统的手动设备改造成自动化设备。从而降低操作
劳动强度，降低设备消耗。

五、软化水设备的选型

1、首先您要提供所需要使用软化水的系统是哪种：

1）采暖2）冷却补水3）工艺用水4）蒸汽锅炉5）钢铁冶炼行业6）化工制药行业

2、系统用水时间：

即运行时间/小时用水量/平均值/峰值/

设备是否需要连续供水？若需要则选择双床集控或双控双床系列，否则可选单阀单罐系列。

3、源水总硬度

水源是市政自来水地下水地表水源,使用地区的原水总硬度。对一定型号的软水器来说原水硬度高，其周
期制水量必然要相对减少，由此导致软水设备再生频繁。相对减少树脂的使用寿命。为避免此类情况，
应加大树脂体积，这意味着选用加大型号的软水器。

4、所需的软水单位流量（吨/小时）。

这由用户设备的性质和要求而定；

5、周期制水量的设定

在软水器型号设定之后，根据原水硬度，所用树脂的交换工作容量就可以确定理论周期制水量（吨）。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

