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产品详情

激光切割加工的可取之处及其质量衡量标准

在进行材料生产加工期间，需要重视材料的加工质量，而在这些加工行业中切割操作是比较常见的一种
加工方式，所以现在厂家也很注重材料的切割质量。为了有效提升工作效率，目前很多激光切割加工厂
家都会选用激光切割加工来完成材料切割任务，这种设备的投入应用可以让加工过程更加简单便捷，也
可以有效提升生产效率。

激光切割加工是材料切割工艺中的一种，现在这种工艺方法也开始取代了传统的加工方式，而通过激光
切割加工设备进行加工期间，其实可以达到较快的加工速度，因为设备在加工时会产生激光束，并直接
和材料表面接触，在这个工作程序中不需要任何辅助性操作，激光束的切割速度很快，可以马上达到燃
点，并通过这样的方式完成材料的加工流程，这种工艺方法很简单便捷，能够避免很多复杂的操作程序
。

激光切割的主要构成部件

 

1.主轴运行时所能覆盖的大区域称为工作区.此区域机的电气设备和软件共同确定的,确保主轴运行不超出
其机械限位.在所有可以选择作为原点的位置中,工作区的左下角是一个特殊的位置,称为参考点.主轴被置
于参考点后,就只能朝正方向运动.

虽然激光切割机床执行的所有操作都是相对于参考点的,但是为了使用方便,也可以在工作区内根据需要定
义附加参考点.



2.伺服驱动器:伺服驱动器是控制各轴电机供电及进给速度,以使机床各轴可以根据指令达到精准定位的电
气设备.

3.编码器:机床每个轴都装配了数字位置传感器,即编码器,用来反馈电机的位置信息以实现各轴的位置跟随
,比如原点搜寻和点搜寻.由于编码器只能测量位置的相对变动,所以只有确定了参考点,我们才能确定各轴
的相对位移,由此表示轴的位置.

 

4.激光器:机床中产生激光能量得部分,即光源部分.

5.光闸:用来控制激光器激光输出的开关.

6.机械传感器:用来调整切切割机的头部和待切割板材之间的距离,并使其保持一致.

7.电容传感器:功能同机械传感器,不同的是电容传感器应用的是金属材料的电气特性.

8辅助气体:辅助气体随激光束一起从喷嘴中射出,有助于提高切割质量并防止污染镜片.参照切割参数对于
不同的机床选择不同合成比例的辅助气体,其主要组成成分分为压缩空气,氧气和氮气,并可通过软件调整
输出气压.

9.控制系统,控制面板:控制系统即操作人员发送指令及读取机床状态信息的工作系统.

越来越多地应用了激光加工技术

目前，在汽车、仪器仪表、摸具制造业等越来越多地应用了激光加工技术，效果十分理想。

激光打孔：利用激光打微型小孔，已广泛应用于金刚石拉丝模、钟表及仪表中的宝石轴承、陶瓷、玻璃
等非金属材料和硬质合金、不锈钢等金属材料的小孔加工等方面。

激光打孔是利用材料的蒸发现象以去除材料为目的的激光加工，为了保证加工精度，必须采用良好的能
量密度和照射时间，使加工部分快速蒸发，并防止加工区外的材料由于传热而温度上升以致熔化。因此
，打孔适宜采用脉冲激光，经过多次重复照射后将孔打成，这样有利于提高孔的几何形状精度，并且使
孔周围的材料不受热影响。
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