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广州市元晟自动化----管道焊接；

检查油的粘连指数。

如果油明显混浊，建议尽快更换。

对于带油位插头的减速机，检查油位是否符合标准以及油位的安装位置。

油量应与安装位置一致。

检查机油油位螺旋塞处的机油油位。

拧紧油位插头和通风器。

广州市元晟自动化科技有限公司----管道焊接；

需要加工镀锌的管道在其它管道未安装前试压、拆除、镀锌后进行二次安装。



3.6.3走廊吊顶内的管道安装与通风道的位置要协调好。  

3.6.4喷洒管道不同管径连接不宜采用补心，应采用异径管箍，弯头上不得用补心，应采用异径弯头，三
通上用一个补心，四通上用两个补心。  

广州市元晟自动化----管道焊接；

三维焊接操作臂+全角度变位机+焊枪角度调节机构，消防管焊接哪家好，保证了焊枪多位置、多角
度转换

6.控制系统采用大屏幕触摸屏人机界面，编程方便

7.焊接工艺存储量为40套，可根据焊件规格，按编号直接调用相应焊接工艺

8.标配弧长调节系统（AVC）及焊枪横摆系统（OSC）

广州市元晟自动化科技有限公司----管道焊接

PVC-C（氯化聚）管材与管件的连接方式应采用承插式粘接方式进行连接；

4、PVC-C与法兰式（螺纹式、沟槽式（卡箍））管道、管件及阀门进行连接，应采用PVC-C法兰与其他
材质的法兰（内丝接头的注塑管件螺纹连接、沟槽（卡箍）注塑管件连接）进行对接连接的方式；

广州市元晟自动化----管道焊接；

全自动焊接打底只需要2分钟、热焊5分钟、填一填二5分钟、填三填四6分钟，立填焊6分钟、盖面4分钟
，成型一道口一共是28分钟。而使用传统手工电弧焊打底、半自动填充盖面的施工方法，成型一道口的
焊接时间是4个小时左右。真是不比不知道，一比吓一跳啊，全自动焊接比传统焊接方式一道口就节省了
88.3%的时间！

广州市元晟自动化科技有限公司----管道焊接；

消火栓箱体安装在轻质隔墙上时，应有加固措施。  水流指示器安装：一般安装在每层的水平分支干管
或某区域的分支干管上。应水平立装，倾斜度不宜过大，保证叶片活动灵敏，水流指示器前后应保持有5
倍安装管径长度的直管段，安装时注意水流方向与指示器的箭头一致。国内产品可直接安装在丝扣三通
上，进口产品可在干管开口用定型卡箍紧固。水流指示器适用于直径为50～150mm的管道上安装。  

消防管焊接价格-(在线咨询)由广州市元晟自动化科技有限公司提供。广州市元晟自动化科技有限公司（
www.yscnc.cn）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是全网
商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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