
大连市钢结构厂房质量安全检测鉴定单位

产品名称 大连市钢结构厂房质量安全检测鉴定单位

公司名称 深圳市中正建筑技术有限公司

价格 3.00/平米

规格参数

公司地址 深圳龙岗区宝雅路23号

联系电话  13760437126

产品详情

一、检测资质：广东省建设厅颁发的“建设工程质量检测机构资质证书”；广东省技术监督局颁发的“
计量认证合格证书”；建设部颁发的“无损检测专业承包壹级”；国家质量监督检验检疫总局颁发的“
特种设备检验检测机构核准证（无损检测机构B级）”；中国实验室国家认可委员会颁发的“实验室认可
证书”；中国实验室国家认可委员会颁发的“检查机构认可证书”；广东省交通工程质量监督站颁发的
“公路水运工程试验检测机构等级证书（公路工程综合乙级）、（水运工程结构乙级）、（水运工程材
料乙级）。 

二、体系资质：持有深圳鹏程认证有限公司“质量管理体系认证证书”、“环境管理体系认证证书”“
职业健康安全管理体系认证证书”。 

三、安全资质：持有广东省建设厅颁发的“安全生产许可证”（粤）；广东省环境保护局颁发的“辐射
安全许可证”。 

【企业机构】 

公司设有建材/水工检测部、物理检测部、化学实验部、桩基检测部、路桥工程检测部、特种设备检验部
、钢结构检验部既从事建筑钢结构的无损检测，又从事建筑钢结构的质量检查工作；结构评定部从事建
筑安全性评定的检查工作。 

【检测能力】 

公司能够完成建筑材料、防水防火材料、水运、岩土、路桥工程、钢绞线、塑料管材、电气产品、环境
、桩（地）基的质量检验；金属材料理化试验；土钉、锚杆抗拔试验；门窗、玻璃、幕墙、安全防护用
品、起重设备安全、砼及砌体结构、钢结构、节能材料及产品的质量检测；建筑结构安全性鉴定；特种
设备（锅炉、压力容器、压力管道）的无损检测等工程的试验检验工作的300多项试验检测项目，具有硬
件环境好、资源实力强、机构设置齐全、工作组织高效的特点。网上从事：工程检测监测、房屋质量检
测、钢结构工程检测、特种设备检测。 

【硬件资源】 



公司拥有现代化检测仪器
设备300多台套。为适应市场的需求，提高公司服务质量，现正开发和完善检测、检验办公自动化管理系
统，也为政府、业主和工程主管部门监督检查、了解工程质量情况提供简便快捷的手段，进一步扩大和
提升了公司向社会提供全面服务的功能。 

【技术资源】 

公司现有总人数60余人，其中工程技术人员10多名，其中高级职称5名。 90%的人员持有相关专业的资格
证书，其中无损检测高级检测师3名，中级检测师30名。6名实验室内审员，其中注册内审员2名。 

【宗旨方针】 

公司以“全心全意的为客户服务”为宗旨，以“公正求实、严谨科学、诚实守信、优质高效”为质量方
针。 

公司既重视高素质、高层次技术人才的培养，又致力于新技术、新手段的开发和应用。按照“开放、流
动、竞争、协作”的原则，建立高效有序的现代企业制度和充满活力的检测经营机制，立足深圳，辐射
广东，走向全国，注重优异的经济效益，追求良好的信誉等级，争取为社会提供卓越的服务。

大丰市钢结构厂房质量安全检测鉴定单位2019年11月26今日头条消息，据大丰市厂房检测市场技术部透
露：一、钢结构超声波探伤在建筑钢结构检测中的应用目前常用的钢结构无损探伤主要有如下途径超声
检测、射线检测、磁粉检测、渗透检测和涡流检测等五种检测方法,
其中应用*广操作*方便的要属超声检测了。产生波在建筑中的探伤原理主要是基于其自身的特性,
由于超声波波长很短, 且穿透力十分强, 超声波可以在不同介质中传播,
一旦碰到不同介质的分界面它会自动发送折射、反射、绕射以及波形转换。此外,
超声波具有很好的方向性, 可以在黑暗环境中准确的找到目标, 通过定向发射,
能够很好的发现被检测焊缝存在缺陷的地方。在建筑钢结构检测中, 通常会使用反射法来进行探伤,
通过对反射回波的声压的高低能够很好的检测出缺陷的大小, 是一种十分使用的检测方式。

焊缝中常见缺陷的类型及其在超声探伤中的识别

1、气孔

当焊接过程中焊接熔池还处在高温阶段时, 这时如果吸收了气体或者相应冶金过程产生了一定量的气体, 
这些气体如果不能在冷却凝固前及时溢出那么后期就会在焊缝金属内形成气孔或空穴。当采用超声波检
测气孔时, 单个气孔形成的波形会较为稳定, 并且回波高度低, 气孔一旦十分密集,
探头定向移动就会立刻产生波形此起彼伏的现象, 从而达到探伤的目的。

2、夹渣

焊接后如果焊缝内有金属熔渣或者非金属夹杂物, 那么就会在焊缝形成夹渣, 通常它都是不规则分布,
有点状也有条状。点状夹渣对于焊缝的整体强度没有太大影响,
用超声波探测时波幅也不高。条状夹渣影响则会更大,探测时的回波信号通常会呈锯齿状,
探头一旦进行平移, 波幅会立刻有变化。

3、未焊透

如果焊接接头部分金属没有完全熔透, 就会出现未焊透现象。未焊透通常多发于焊缝中心线上,
并且长度较长, 当探头在焊缝中心线上平移时,



未焊透部分反射回的波形会较为稳定,在焊缝两侧进行同样的检测, 反射波幅变化也不会太大。

4、未融合

当使用的填充金属与母材间未能完全熔合, 或者填充金属层之间的熔合不透彻,
这都是常见的未融合现象。当探头在未熔合区域平移时波形通常较为稳定, 如果移到两侧,
反射波幅则会有较大变化, 有时甚至只能从一侧探到。

5、裂纹

如果在焊缝或母材的热影响区域内, 在焊接过程中或者焊后出现局部破裂的缝隙,
这通常可以称为裂纹。裂纹回波的波幅宽, 并且回波高度大,
当探头在其上经过时会连续出现反射波并且伴随着波幅的变化,
随着探头转动波峰还会出现上下错动的现象。

6、结论

超声波探伤在建筑钢结构检测中确实有非常有效的帮助,凭借其自身独具的相关特性能够很准确的实现对
于钢结构焊缝的检测。针对不同类型的问题, 探头平移时都会收到不同特征与性质的回波,
采用超声波无损探伤对焊缝进行质量检测能够更好的确保钢结构的工程质量与工程强度
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