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公司名称 常州市百得干燥工程有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省常州市天宁区郑陆镇三河口工业开发区

联系电话 13921090899 13921090899

产品详情

国内化工生产设备和技术来看也是良莠不一，单锥螺带真空干燥机控制图，高纯度、物料的生产后处理
生产设备已经远远不能满足化工行业日趋提高的安全和环保要求。单锥真空干燥机采用先进的工艺设计
和制造技术，能够处理湿粉、滤饼、糊剂和料浆等材料，尤其适合比重大、粘稠和敏感度高、有毒或性
溶剂的产品。

麦草畏干燥机，百草敌烘干机，溶剂干燥机，真空干燥机，单锥干燥器

单锥真空干燥机螺旋半回管夹套在制造中所存在的问题与分析

(1) 半管成形问题

   有的厂家制造这部分半管是采用现成的圆管，根据筒体外径卷制成形，然后划线。划线后上铣床铣
去管子的一半(不能用了)制成。因此这部分半管消耗较多，加工量也较大，其相对费用较高，且加工后
的半管内径又难于保证圆度。



 (2) 筒体自重非圆问题

   由于此类设备较长，因此只能采取把设备放倒后在筒节上组对、组焊半管。由于设备本身筒体的自
重作用，单锥螺带真空干燥机价格，即使在滚圆加工时很回，但其放倒后就变得不圆了。而有的厂家没
有采用任何措施，直接将半管组对、组焊在筒节上，这就给设备以后使用中造成了隐患。

 (3) 螺旋半管与筒体组装问题

   将制成的半管先固定在器壁上，然后焊半管间的对接焊缝，这样加工工艺造成了半管焊后没有了收
缩余地。因而在半管的对焊缝间将留下较大的装配应力，这一装配应力一般表现为拉伸应力，极易造成
焊接裂纹，降低焊缝的抗拉强度。因此其加工工艺有待于改进。

无菌低温单锥螺带真空干燥机 技术特点

   新一代单锥螺带真空干燥机在无菌、、、精细化工、电池材料、硬质合金等行业的多个产品生产中
使用，符合设计指标要求，单锥螺带真空干燥机参数，也印证了单锥干燥机有着其技术先进性。

  (1) 穿层设计，整合离心机在线工作。单锥干燥机可以方便地与翻袋式离心机出料口相连，实现固液
分离到zui终成品的干燥混合。

  (2)
zui底部球面截止真空下料阀使真空单锥干燥机实现了自动排料，在干燥混合的工艺过程中实现全密闭。

  (3) 新型内加热螺带搅拌器既使得容器内物料混合均匀，又避免了物料干燥过程中结块的可能，提高
了干燥的效率。

  (4) 顶部驱动避免轴密封与产品污染可能，单锥螺带真空干燥机，保证外界环境的颗粒不会进入锥型
干燥混合器。

  (5) 无需打开工艺料仓，即可直接利用设备的CIP以及SIP功能，方便地对设备进行必要的清洗。

  (6) 机械结构简单有效，操作人员容易理解，简单的按钮控制使操作过程非常方便。

   常州百得干燥专注于专注于真空、溶剂回收、闭路循环等新型干燥机设计和制造，并且有大批API
精烘包工程案例可供用户参观认证。欢迎各生产企业来电致函咨询，我公司将为您提供的解决方案！
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