
液压泵维修 瀚力机械 油泵维修

产品名称 液压泵维修 瀚力机械 油泵维修

公司名称 湖北瀚力机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 武汉市沌口经济开发区工业园79号

联系电话  18071403368

产品详情

湖北瀚力机械设备有限公司是一家专业研发、制造液压泵，经销国际液压品牌产品的企业。多年从事注
塑机/压铸行业/液压站/工程机械/液压泵行业，丰富的业内经验，威格士液压泵维修，造就了一批专业的
售后团队，为公司赢得了液压行业良好口碑。

齿轮泵供油量不足或建立不起高的工作压力当齿轮泵吸油情况正常，但液压系统还在升降（进退）缓慢
，无负载能较快的升降(进退)，而有负载则升降（进退）缓慢甚至不能升（进退），且齿轮泵体及油温
升高较快等现象，液压泵维修，则可能是齿轮泵内部泄漏增大，力士乐液压油泵维修，引起齿轮泵供油
量不足或建立不起高的工作压力所致。

滑动轴承 不锈钢齿轮泵滑动轴承的材料有浸渍石墨、填充聚四氟乙烯、工程陶瓷等。由于工程陶瓷具有
很好的耐热、耐腐蚀、耐摩擦性能，所以不锈钢齿轮泵的滑动轴承多采用工程陶瓷制作。由于工程陶瓷
很脆且膨胀系数小，所以轴承间隙不得过小，以免发生抱轴事故。由于不锈钢齿轮泵的滑动轴承以所输
送的介质进行润滑，所以应根据不同的介质及使用工况，油泵维修，选用不同的材质制作轴承。

光滑油泵壳体的修缮壳体裂纹的修缮：壳体裂纹可用铸508镍铜焊条焊补。焊缝须严密而元气孔，与泵盖
连系面平面度误差不大于0.05毫米。自动轴衬套孔与从动轴孔磨损的修缮：自动轴衬套孔磨损后，可用
铰削办法消弭磨损陈迹，然后配用加大至响应尺寸的衬套。从动轴孔磨损也以铰削法消弭磨损陈迹，然
后按铰削后孔的实践尺寸配制从动轴泵壳内腔的修缮：泵壳内腔磨损后，普通接纳内腔镶套法修复，单
机除尘器行将内腔搪大后镶配铸铁或钢衬套。镶套后，将内腔搪到要求的尺寸，并把伸出端面的衬套磨
去，使其与泵壳连系面平齐。阀座的修缮：限压阀有球形阀和柱塞式阀两种。球形阀座磨损后，可将一
钢球放在阀座上，然后用金属棒悄悄敲击钢球，直到球阀与阀座密合为止。如阀座磨损严峻，可先铰削
除去磨痕，再用上法使之密合。柱塞式阀座磨损后，可放入少许气门砂进行研磨，直到密合为止。



液压泵维修-瀚力机械-油泵维修由湖北瀚力机械设备有限公司提供。湖北瀚力机械设备有限公司（hlyy-h
ydraulic.com）是从事“生产销售各类液压泵,柱塞泵,齿轮泵,叶片泵等产品”的企业，公司秉承“诚信经
营，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：李经理。同时本公司
（www.hlyy-
gear.com）还是从事力士乐齿轮泵，力士乐齿轮油泵，力士乐液压齿轮泵的厂家，欢迎来电咨询。
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