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冷轧机导卫装置的安装步骤非常清晰

要判断一台冷轧机设备的质量性能如何，冷轧机配件生产厂家，从它能不能灵活调整冷轧机导卫可以看
出来了，也是说冷轧机的导卫装置的调整不是一件容易的事。那是到目前为止，还没有什么可以难倒冷
轧机的专业生产厂家——健玛建筑机械冷轧机配件厂家。

冷轧机的导卫装置是设备中不可缺少的重要配件，主要是为了使轧件按照规定的位置、方向和所需要的
状态准确地进出孔型，避免轧件缠辊，轧件被刮切和挤钢并保证工人和设备安全所设计的。所以它的调
整主要分为组装时调整和现场安装时调整，都采用不同方法。

冷轧机导卫在组装的时候，可以对导辊的对称度、开口度和扭转角度进行充分的调整，做好准备工作。
接着可以进行现场安装了，先将冷轧机的进口导卫装置中心线和轧辊的孔型中心线对准，并确保轧件咬
入的时候可以与板或预导板脱离接触。

然后再轮到出口导卫，它的前端要与轧槽相吻合，下导卫板根据轧制的具体情况比轧槽稍微低一点，冷
轧机配件价格，这样可以使鼻端尽可能接近轧槽，但要避免与轧辊接触。后将导卫装置的支架保持水平
并安装牢固可以了。

关于冷轧机的结构设计优势分析

今天健玛建筑机械冷轧机配件厂家给大家分享关于冷轧机的结构设计优势分析

在新型的金属加工设备中，其中冷轧机的应用是非常普及的，冷轧机配件也变的很重要其用于调节滚子
组件的尺寸和形状，如今的冷轧机包括形成在上部辊的密封套管，新型的冷却通道用于供给上辊和下辊
中的冷却，这增加了表面的平整度，钢材轧机的基本设备包括主要部件，如基础形底座、框架和锁定设
备。



由于钢材的精度直接影响钢管的构造，对于使用寿命长的设备，更新和维修设备尤为重要，用于油水分
离的新型三辊轧机，取消了传统的小型装置，并采用偏心调整原理来调整孔的类型，冷轧机配件，同步
齿轮实现上蜗杆和下蜗杆之间的连接，只需要调整其中蠕虫，孔型设定可以进行辊孔型的在线调整，明
显提高了生产效率，较长的外间隔环和内间隔环由较长的密封套管代替。

并且密封套筒的圆形外表面由辊子代替，骨架橡胶密封件相互接触，密封套筒与辊子之间没有相对运动
，旋转骨架橡胶密封件和密封套筒的表面，以防止了磨损保证了密封性能，在轴承套和密封套之间，安
装在骨架上的橡胶密封件，冷轧机配件厂家，进一步增强了润滑油和润滑之间的分离效果。

新型冷轧机结构属于冶金行业加工设备，包括轧辊、传动侧轴承座和操作侧轴承座，轴承的内圈和滚子
，通过在操作侧设置内部和外部锁定套筒的向定位，因此不受过度轴向定位的限制，通过将滚轮上的大
小键，设置为与外部锁定螺钉套筒，肩部和固定环上提供的键槽相匹配，可以避免在组装和操作期间的
相对旋转，因此实用性非常强。

冷轧机的主要零配件有哪些？冷轧机由哪些零配件组成？健玛建筑机械从事冷轧机配件研发、生产数十
年，积累更多实践经验。

冷轧机配件有哪些

1、轧辊：直接或间接与轧件接触，强迫轧件产生塑性变形，并承受轧制压力的轧制工具。由辊身、辊颈
和辊头三部分组成。

1）工作辊：直接与轧件接触的轧辊。

2）支承辊：支撑着工作辊，通过工作辊接触轧件可以减小工作辊直径、增强工作辊刚度的轧辊。

2、机架：用于安装轧辊轴承座和轧辊调整装置并承受轧制力的工作机座的框架。

1）主轴承座：安装轧辊轴承，并通过轴承支承轧辊，并将其固定在机架中一定位置上的装置。

2）轧辊轴承：直接支承轧辊的滑动或滚动轴承。

3）轧辊调整装置：调整轧辊间距离(辊缝)，轧辊轴向相互位置，轧辊辊型、倾角以及轧辊与辊道间相互
位置的装置。

4）压下装置：调整上辊轴线高度和水平度的轧辊调整装置。

5）手动压下装置：人工通过手轮调整上辊轴线高度和水平度的轧辊调整装置。

6）电动压下装置：采用电机通过减速器及压下螺丝调整上辊轴线高度和水平度的轧辊调整装置。

7）液压压下装置：采用液压系统通过液压缸调整上辊水平位置的轧辊调整装置。

8）压上装置：调整下辊水平位置的轧辊调整装置。

9）轧辊轴向调整装置：调整并固定轧辊轴向相互位置的轧辊调整装置。

10）轧辊平衡装置：使轧辊始终紧贴轧辊调整装置，以消除调整系统中各传动零件之间的间隙，防止轧
件进出轧辊时产生冲击的装置。



11）换辊装置：从机架中更换轧辊的装置。
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