
常州金纬挤出机 辽阳密封条挤出机制造

产品名称 常州金纬挤出机 辽阳密封条挤出机制造

公司名称 常州金纬挤出机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 常州溧阳市上上路118号（江苏中关村科技产业
园）

联系电话  18851217988

产品详情

新型螺杆：常规全螺棱三段式螺杆存在的问题：①熔融段同时有固体床和熔池同居一个螺槽中，熔池不
断增宽，密封条挤出机制造，固体床逐渐变窄，从而减少了固体床于机筒壁的接触面积，减少了机筒壁
直接传给固体床的热量，降低了熔融效率，致使挤出量不高；②压力波动、温度波动和产量波动大；③
不能很好适应一些特殊塑料的加工进行混炼、着色等工艺。对此类问题常用的处理方法：加大长径比；
提高螺杆转速；加大均化段的螺槽深度。

齿轮泵对橡胶行业精密成型同样大有裨益。为了满足国内对橡胶熔体齿轮泵的需求，北京化工大学还与
北京航空制造工程研究所、杭州朝阳橡胶有限公司合作，共同研制开发XCP150/100、XCP120/90两种型号
橡胶熔体齿轮泵挤出机组。这一机组具有理想的工作特性，保证挤出量与齿轮泵的转速成线性关系，可
以实现对产量精准控制，提高产品的尺寸精度。

单螺杆挤出机原理：单螺杆一般在有效长度上分为三段，按螺杆直径大小、螺距、螺深确定三段有效长
度，一般按各占三分之一划分。料口尤后一道螺纹开始叫输送段：物料在此处要求不能塑化，但要预热
、受压挤实，过去老挤出理论认为此处物料是松散体，后来通过证明此处物料实际是固体塞，就是说这
里物料受挤压后是一固体象塞子一样，因此只要完成输送任务就是它的功能了。第二段叫压缩段，此时
螺槽体积由大逐渐变小，并且温度要达到物料塑化程度，此处产生压缩由输送段三，在这里压缩到一，
这叫螺杆的压缩比——3﹕1，有的机器也有变化，完成塑化的物料进入到第三段。第三段是计量段，此
处物料保持塑化温度，只是象计量泵那样准确、定量输送熔体物料，以供给机头，此时温度不能低于塑
化温度，一般略高点。
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