
专业镀银螺套 飞航紧固件 温州螺套

产品名称 专业镀银螺套 飞航紧固件 温州螺套

公司名称 新乡市飞航紧固件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 新乡市高新区高新路10号

联系电话  18238629197

产品详情

钢丝螺套规格在安装过程中有相对运动的螺栓螺母副的表面质苗，如垫圈表面、螺母支承表面、螺纹牙
表面等的质量。垫圈要采用平整光滑的冷轧钢带制造，不要用热轧钢带。越圈和螺母增加一道甩滚工序
，专业镀锌螺套，以清除表面氧化皮，去除支承面锐边，使支承表面状态趋于一致。甩滚后表面碰撞有
微小坑点，可储存润滑油，减小拧紧力矩系数和离散性。螺母热处理后攻丝。螺栓热处理后滚压螺纹，
也可在热处理前粗加工螺纹。但热处理后必须进行回滚精加工以清除热处理过程的螺纹变形和碰伤，提
高螺纹的表匝质量。

钢丝螺套规格采用保护气体热处理。要防止表面脱碳，特别是螺纹部分的表面脱碳，因脱碳后螺纹表面
硬度降低，在安装过程中螺纹牙受力大，温州螺套，螺栓的螺纹将被螺母螺纹啃伤，使螺纹副摩擦力增
大，造成拧紧力矩系数增大。螺栓与螺母硬度要匹配，专业镀银螺套，螺栓硬度一般控制在HRC33～39
，螺母硬度为HRC26左右，很高不超过HPC28为宜。垫圈表面硬度为HRC35～45。

而螺丝长度，是指埋入被载物体的有效长度。比如：沉头螺丝被载入的是总长度，半沉头螺丝要加上半
个头的长度，而圆柱头螺丝长度则不包含头部尺寸。如：

对于规格，全称是加上牙距。例如M4-0.7x8，4指牙外径是4mm，0.7是指两个牙峰之间的距离为0.7mm，
8指埋入被载物体的有效长度为8mm。

为了简化，不写牙距，我们把粗牙默认为标准牙，因为常见；这样就不用标出了。这点公制才有，美制
产品还是要标牙距。

这里重点讲一下美制螺丝的规格，如6#-32*3/8，6#是牙外径，接近于3.5mm；32是每英寸的螺纹长度里有
32个牙（相当于公制螺丝的牙距）；3/8则是螺丝的长度（具体同公制螺丝）。



初始松动所致的松动，螺栓连接中的螺纹表面、支承面及被连接件互相接触面因加工所产生的凹凸不平
，在预紧螺栓时，会发生局部塑性变形，当螺栓预紧后，这种变形即停止。

   但在使用中，由于螺栓连接将会受到振动、冲击及交变载荷的影响，此时，一部分表面材料的局部
塑性变形将会继续发生，继而导致预紧力下降（称初始松动）， 值减小，镀银钢丝螺套，螺母容易松动
回转。正是因为以上原因导致了镀层钢丝螺套会出现松动的现象，对于上面出现的这些情况我们会在下
文为大家进行解答，有好的解决方法的朋友可以与我们联系！

专业镀银螺套-飞航紧固件-温州螺套由新乡市飞航紧固件有限公司提供。新乡市飞航紧固件有限公司（w
ww.xxflight.com）有实力，信誉好，在河南 新乡 的紧固件等行业积累了大批忠诚的客户。公司精益求精
的工作态度和不断的完善创新理念将促进飞航紧固件和您携手步入辉煌，共创美好未来！同时本公司（
www.fhgslt.com）还是从事无尾螺套，无尾钢丝螺套，螺纹护套的厂家，欢迎来电咨询。
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