
通涵机械 禹城压簧加工 禹城压簧

产品名称 通涵机械 禹城压簧加工 禹城压簧

公司名称 山东通涵机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 德州市宁津县经济开发区

联系电话  15165978739

产品详情

一、弹簧力值定义

1、弹簧力值简单地说就是弹簧的弹力计算。弹簧力值是指：发生弹性形变的弹簧，会对跟它接触的物体
产生力的作用。这种力叫弹簧弹力。弹簧力值就是对弹簧弹力的计算。

二、压缩弹簧力值

1、压缩弹簧它是是承受向压力的螺旋弹簧，它所用的材料截面多为圆形，也有用矩形和多股钢萦卷制的
，弹簧一般为等节距的。   压缩弹簧的形状有：圆柱形、圆锥形、中凸形和中凹形以及少量的非圆形等
，压缩弹簧的圈与圈之间有一定的间隙，当受到外载荷时弹簧收缩变形，储存变形能。
压缩弹簧的设计数据，除弹簧尺寸外，更需要计算出负荷及变位尺寸的负荷；

2、弹簧常数：以k表示，当弹簧被压缩时，每增加1mm距离的负荷(kgf/mm)；

3、弹簧常数公式（单位：kgf/mm）： 3.G=线材的钢性模数：琴钢丝G=8000
；不锈钢丝G=7300，磷青铜线G=4500 ，黄铜线G=3500 d=线径 Do=OD=外径 Di=ID=内径  
Dm=MD=中径=Do-d N=总圈数 Nc=有效圈数=N-2 弹簧常数计算范例: 比如：线径=2.0mm ， 外径=22mm
，禹城压簧厂家， 总圈数=5.5圈 ，钢丝材质=琴钢丝 

 

弹簧可分类为：迭板弹簧，扭杆，涡形弹簧，薄板弹簧，盘形弹片，波浪形弹片，弹簧垫圈，扣环，环
形弹簧和其它异形弹簧。 此等弹簧为因应不同环境须要，承制厂商以手工或专用机械生产，全部是订制
品且价格依数量而定，基本样品费是少不了。这般弹簧只有少数使用者自订规格，将不是以下介绍之范
围之内。

螺旋弹簧称呼尺寸：



   1. 线径：螺旋弹簧的主要特性关键在于线径大小。

   2.外径：量取螺旋弹簧的外径比较方便，禹城压簧加工，也容易识别尺寸。

   3.
圈数：总圈数，有效圈数，闭合端圈数；螺旋弹簧能承受对外之反作用力，一部份取决于圈数多寡。

   4. 节距(导程)：一圈螺旋弹簧线的头、尾两端在轴线上的变动距离。
一般只有制作压缩弹簧时才会在意此值，弹簧使用者无须规定它的距离多少。

   5. 自由长度：拉伸、压缩弹簧两端没有被施加任何外力时的长度值。一般而言自由长度无关弹簧功
能，除非两端闭合处经过研磨加工，否则都允许有较宽松的公差范围，或不做尺寸上的严格要求。

   6. 作用长度：螺旋弹簧被压缩或拉伸到某固定长度时，应该有的反作用力量值，才能让搭配之物品
发挥效用。

   7. 自由角度：扭转弹簧的两支脚没有被施加外力旋转时的角度值。一般而言，扭转弹簧两支脚之间
形成的角度在自由状态时不易完全相同，除非特殊场合须要否则都不被要求，或允许有较宽松的公差范
围。

   8. 作用角度：扭转弹簧两端被施以不同方向扭转到某固定角度时，应该有的反作用负荷力值与扭力
值，才能让搭配之物品发挥效用。

   9. 弹簧常数：拉伸、压缩螺旋弹簧的轴向于承受外力变形时，在每一个单位长度产生的反作用力。
或扭转弹簧的径向承受外力旋转时，在每一个单位角度产生的反作用力。 ※
在长度为横坐标与作用力为纵坐标的相对应图形中，交叉点几乎是连接成一条直线。

   10. 长度单位：一般用mm (毫米)，欧美习惯用inch (英吋)。

   11.负荷单位：标准的力量称呼单位是以N (牛顿)， 或一般习惯用 Kgf (公斤力) gf(公克力)。

弹簧材料的热处理技术都有哪些？

（1）保护气氛热处理：中国对弹簧、油淬回火钢丝和钢丝直径小于15毫米的回火钢丝进行保护性大气热
处理。保护气氛热处理可以消除表面脱碳和氧化，提高材料的表面质量。

（2）感应加热或保护气氛感应加热热处理：这一过程通常在螺旋弹簧形成之前在金属丝上进行。一些弹
簧工厂将钢丝热处理与弹簧制造结合起来，禹城压簧，以降低成本。感应加热处理强化效果好，感应加
热速度快，有利于细化晶粒，减少表面脱碳，能充分发挥和提高材料的强度和韧性。

（3）表面氮化热处理技术：近年来，高应力气门弹簧或其他高应力离合器弹簧也采用了表面氮化技术，
以实现可靠的疲劳寿命。更先进的技术是低温气体渗氮。渗氮温度一般为(450 ~
470)℃，气体渗氮时间为(5 ~ 20)小时。弹簧喷丸强化工艺

通涵机械(图)-禹城压簧加工-禹城压簧由山东通涵机械有限公司提供。山东通涵机械有限公司（www.tong
hanjixie.com）为客户提供“压缩弹簧,异型弹簧,拉伸弹簧,注塑加工件,塑料件加工”等业务，公司拥有“
通涵机械”等品牌，专注于弹簧等行业。欢迎来电垂询，联系人：刘经理。
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