
宣城加工中心 合肥升威机床公司 五轴加工中心

产品名称 宣城加工中心 合肥升威机床公司 五轴加工中心

公司名称 合肥升威机床设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 合肥市瑶海区临泉东路万达广场写字楼3号1605
室

联系电话  13349096659

产品详情

 加工中心干完活以后应该怎么办：

1.进行清洁处理，五轴加工中心，加工中心完成切削任务后要及时清除切屑、擦拭机神，宣城加工中心
，使用机床与环境保持清洁状态。

2.配件的检查和更换，首先要注意检查导轨上的擦油板，如果发生磨损要及时更换。检查润滑油、冷却
液的状态，若发生浑浊现象应该及时更换，低于刻度水位要进行添加。

加工中心定期检查项目：

1、主轴在额定较高转速下运转轴承状态 测振仪。

2、设备水平检测 水平仪。

3、X/Y/X轴相互垂直度检测 方箱/角尺。

4、X/Y/Z轴重复定位精度检测 激光干涉仪（视设备品牌可以自动补偿）。

5、X/Y/Z轴累计误差检测 激光干涉仪（视设备品牌可以自动补偿）。

6、主轴300mm径向跳动检测加工中心的结构简单易懂，所以工件夹装时非常的容易，可使用同用的夹具
，例如：平口钳、压板、分度头、回转工作台等夹具来装夹工件，工件的夹装定位和重复定位都很方便
；工件在加工中心上经一次装夹后，数字控制系统能控制机床按不同工序，自动选择和更换刀具，自动
改变机床主轴转速、进给量和刀具相对工件的运动轨迹及其他辅助机能。



 加工中心圆盘式刀库：

圆盘式刀库应该称之为固定地址换刀刀库，即每个刀位上都有编号，一般从1编到12、18、20、24等，即
为刀号地址。操作者把一把刀具安装进某一刀位后，不管该刀具更换多少次，总是在该刀位内。加工中
心的结构简单易懂，所以工件夹装时非常的容易，可使用同用的夹具，例如：平口钳、压板、分度头、
回转工作台等夹具来装夹工件，工件的夹装定位和重复定位都很方便；

工件在加工中心上经一次装夹后，数字控制系统能控制机床按不同工序，卧式加工中心，自动选择和更
换刀具，自动改变机床主轴转速、进给量和刀具相对工件的运动轨迹及其他辅助机能，当机床超程时，
应该按住超程解除按钮，用手动或手摇方式朝相反方向移动，即可以消除。但是如果解除的方向弄反了
，则会对机床产生伤害。因为当按下超程解除时，机床的超程保护将不起作用，超程保护的行程开关已
经在行程的尽头。

 自动换刀装置的选择主要考虑换刀时间与可靠性。换刀时间短可提高生产率，但换刀时间短，加工中
心哪家好，一般换刀装置结构复杂、故障率高、成本高，过分强调换刀时间会使费用大幅度提高并使故
障率上升。

加工中心安全规则：

1．必须遵守加工中心安全操作规程。

2．工作前按规定应穿戴好防护用品，扎好袖口，不准戴围巾、戴手套、打领带、围围裙，女工发辫应挽
在帽子内。

3．开机前检查刀具补偿、机床零点、工件零点等是否正确。

4．各按钮相对位置应符合操作要求。认真编制、输入数控程序。加工中心由于工序的集中和自动换刀，
减少了工件的装夹、测量和机床调整等时间，使机床的切削时间达到机床开动时间的80％左右(普通机床
仅为15～20％)；同时也减少了工序之间的工件周转、搬运和存放时间，缩短了生产周期，具有明显的经
济效果。加工中心适用于零件形状比较复杂、精度要求较高、产品更换频繁的中小批量生产。

宣城加工中心-合肥升威机床公司-五轴加工中心由合肥升威机床设备有限公司提供。合肥升威机床设备
有限公司（www.swjcsb.com）是从事“数控机床,锻压设备,自动化生产线”的企业，公司秉承“诚信经营
，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：张经理。
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