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产品名称 祝福精密五金 钨钢模具配件 模具配件

公司名称 东莞市祝福精密五金有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇沙头社区沙涌路63号新沙工业园三
楼

联系电话  13532466376

产品详情

黄江机械零件加工，清溪机械零件加工，塘厦机械零件加工，凤岗机械零件加工

随着塑料工业的飞速发展和通用与工程塑料在强度等方面的不断提高，塑料制品的应用范围也在不断扩
大，塑料产品的用量也正在上升。据了解，我国塑料制品2012年的产量接近6000万吨，而且还在持续增
长得过程中，模具配件，由此可见内需对我国塑料模具行业有着巨大的推动力。 五金配件市场瞬息万变
，没有什么一成不变的成功路子，只有随着这变化而不断走出的新道路.面对跨国企业的入国内五金企业
唯有完善内部管理才是重要的。 

与全国塑料加工业区域分布相类似，珠三角、长三角的塑料制品加工业位居前列，浙江、江苏和广东塑
料模具产值在全国模具总产值中的比例也占到70%.而随着中国汽车、家电、电子通讯、各种建材迅速发
展，预计在未来模具市场中，塑料模具占模具总量的比例仍将逐步提高，东莞钨钢模具配件，且发展速
度将快于其他模具。

模具配件加工：非标模具配件的保温方法 许多模具，尤其是工程用的热塑性塑料，在相对较高的温度下
运行，如80摄氏度或176华氏度。如果模具没有保温，流失到空气和注塑机上的热量可以很容易地与射料
缸流失的一样多。 

所以要将模具配件，非标模具配件加工一飞机骨架板隔热，如果可能，将模具的表面隔热热。如果考虑
用热流道模具，尝试减少热流道部分和冷却了的注塑件之间的热量交换。这样的方法可以减少能量流失
和预热时间。

 东莞祝福精密五金有限公司成立于2010，位于东莞长安，公司成立以来，主要加工半导体封装模精密
配件及一些切筋分离刀具，冲压模具配件，橡胶模具型芯，塑料模具顶针等一些精密模具配件。随着市
场的发展壮大，公司不断引进先进加工设备及检测仪器，精度不断提高。为满足客户日益扩大的需求，



公司又开发了压铸模具配件及机械五金精密零件加工的市场。

高埗封装模具配件加工，樟木头封装模具配件加工，大岭山封装模具配件加工，望牛墩封装模具配件加
工

模具导柱可根据使用的场所分为：汽车模具用导柱，独立导柱，模架用导柱，卸料板用导柱/内导柱；可
根据导向方向分为：滑动导柱（代号SGP），滚动导柱（代号SRP）；可根据安装方式不一样分为：装卸
型导柱和压入型导柱。

那么汽车模具用导柱，顾名思义是用在汽车领域上的模具配件。创宇模具配件厂可根据使用的条件及环
境，定制工艺不同，设计结构不同的汽车模具用导柱。

汽车模具用导柱的圆度是有很高的要求的 ，打中心孔主要是为了能使用外圆磨床研磨外径，因为使用外
圆磨床研磨外径的时候要用顶住中心孔使导柱旋转才可以研磨。

汽车模具用导柱能够保持汽车模具的间隙，而且能够减少冲压时候所产生的力度对模具的破坏力，将产
生的侧向力缓冲，这样能够保护汽车模具在生产过程中不会应为侧向力而产生变形、模具崩刃等情况，
对安全生产来说有着极其重大的作用。

 东莞祝福精密五金有限公司成立于2010，位于东莞长安，公司成立以来，主要加工半导体封装模精密
配件及一些切筋分离刀具，冲压模具配件，橡胶模具型芯，塑料模具顶针等一些精密模具配件。随着市
场的发展壮大，公司不断引进先进加工设备及检测仪器，精度不断提高。为满足客户日益扩大的需求，
公司又开发了压铸模具配件及机械五金精密零件加工的市场。

恒通兴模具配件的制造一般都要经过锻造、切削加工、热处理等几道工序。为保证模具配件的制造质量
，钨钢模具配件，降低生产成本，其材料应具有良好的可锻性、切削加工性、淬硬性、淬透性及可磨削
性;还应具有小的氧化、脱碳敏感性和淬火变形开裂倾向。

 1、可锻性

 恒通兴模具配件具有较低的热锻变形抗力，塑性好，锻造温度范围宽，锻裂冷裂及析出网状碳化物倾
向低。

 2、退火工艺性

 球化退火温度范围宽，退火硬度低且波动范围小，球化率高。

 机器的质量取决于零件的加工质量和机器的装配质量，零件加工质量包含零件加工精度和表面质量两
大部分机械加工精度是指零件加工后的实际几何参数（尺寸、形状和位置）与理想几何参数相符合的程
度。它们之间的差异称为加工误差。加工误差的大小反映了加工精度的高低。误差越大加工精度越低，
误差越小加工精度越高；影响加工精度的主要方面：尺寸精度，加工后零件的实际尺寸与零件尺寸的公



差带中心的相符合程度。

3、切削加工性

切削用量大，刀具损耗低，加工表面粗糙度低。

4、氧化、脱碳敏感性

高温加热时氧化怀能好，脱碳速度慢，对加热介质不敏感，产生麻点倾向小。

5、淬硬性

淬火后具有均匀而高的表面硬度。

 尺寸精度是用尺寸公差来控制的。尺寸公差是切削加工中零件尺寸允许的变动量。模具配件在基本尺
寸相同的情况下，模具配件订做，尺寸公差与愈小，则尺寸精度愈高；形状精度：指加工后的零件表面
的实际几何形状与理想的几何形状的相符合程度。评定形状精度的项目有直线度、平面度、圆度、圆柱
度、线轮廓等6项。形状精度是用形状公差来控制的，各项形状公差，除圆度、圆柱度分13个精度等级外
，其余均分12个精度等级。1级高，12级低。

6、淬透性

淬火后能获得较深的淬硬层，采用缓和的淬火介质就能淬硬。

7、淬火变形开裂倾向

常规淬火体积变化小，形状翘曲、畸变轻微，异常变形倾向低。常规淬火开裂敏感性低，对淬火温度及
工件形状不敏感。

8、可磨削性

砂轮相对损耗小，无烧极限磨削用量大，对砂轮质量及冷却条件不敏感，不易发生磨伤及磨削裂纹。

 东莞祝福精密五金有限公司成立于2010，位于东莞长安，公司成立以来，主要加工半导体封装模精密
配件及一些切筋分离刀具，冲压模具配件，橡胶模具型芯，塑料模具顶针等一些精密模具配件。随着市
场的发展壮大，公司不断引进先进加工设备及检测仪器，精度不断提高。为满足客户日益扩大的需求，
公司又开发了压铸模具配件及机械五金精密零件加工的市场。

祝福精密五金(图)-钨钢模具配件-
模具配件由东莞市祝福精密五金有限公司提供。东莞市祝福精密五金有限公司（www.baidu.com）是广东
东莞 ,五金配件的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。
在祝福精密五金领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创祝福精密五金更加美好的未来。
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