
滕州粗镗头 巨泰机床零中间商 粗镗头订制

产品名称 滕州粗镗头 巨泰机床零中间商 粗镗头订制

公司名称 德州市巨泰机床制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 德州市陵城区边临镇

联系电话 13853490804 13853490804

产品详情

了解解决深孔加工刀具的粗镗头表面粗糙的原因：

深孔加工刀具降低切削速度；根据加工材料选择切削液；适当减小主偏角，正确刃磨铰切削刃口；适当
减小铰孔余量；提高铰孔前底孔位置精度与质量或增加铰孔余量；选用合格铰刀；修磨刃带宽度；粗镗
头根据具体情况减少铰刀齿数，加大容屑槽空间或采用带刃倾角的铰刀，使排屑顺利；定期更换铰刀，
刃磨时把磨削区磨去；铰刀在刃磨、使用及运输过程中，滕州粗镗头，粗镗头应采取保护措施，避免碰
伤；对已碰伤的铰刀，应用特细的油石将碰伤的铰刀修好，或更换铰刀；用油石修整到合格，粗镗头定
制，采用前角5°～10°的铰刀。

深孔加工刀具供应商孔加工中存在许多挑战。其中，首要的挑战是切屑的排出和控制，通过机床主轴的
内冷却方式可以获得更理想的效果。充足的冷却液能降低切削刃的温度。如果主轴没有内冷却功能，排
屑效果差，深孔加工刀具的孔深就会受到限制，加工时，需要钻头向下走一次刀，然后退出，粗镗头订
制，清除切屑后，再走一次刀，再退刀除屑⋯⋯这样会大大降低生产率。如果切屑无法从孔中排出，粗
镗头厂家，刀具很可能会折断，在铰削加工时，则可能划伤孔壁表面。深孔加工刀具在加工盲孔时，必
须采用内冷却方式。孔加工的另一个挑战是确保重复性精度。

粗镗头在深孔加工时，孔为半封闭，其固有难题是：断屑、排屑难，导热性差，冷却润滑不易，还会出
现刀具刚性差、易抖动、震动、变形、折断等情况。



德州巨泰以其强大的科研开发能力和长期积累的丰富经验，粗镗头已研制出适合各种加工方法使用的较
完整的深孔加工刀具系统。

德州巨泰打造的粗镗头包括外排屑单双刃深孔钻、喷吸钻、套料钻、立铣刀类、内排屑BTA系列类、带
金刚石刀片的枪钻和各种特殊成型按需定制的深孔加工刀具。

滕州粗镗头-巨泰机床零中间商-粗镗头订制由德州市巨泰机床制造有限公司提供。德州市巨泰机床制造
有限公司（www.dzjutai.com）位于德州市陵城区边临镇（德尔利工业园内）。在市场经济的浪潮中拼博
和发展，目前巨泰机床在镗床中享有良好的声誉。巨泰机床取得商盟认证，我们的服务和管理水平也达
到了一个新的高度。巨泰机床全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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