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产品详情

潍坊车床不锈钢伸缩护罩

如此，人才队伍建设能力不能满足繁重的型任务要求。因此，建立具有特色的知识工程平台，解决知识
积累共享瓶颈；打造型研制创新平台，研发效率，提升工厂综合创新能力，成为当务之急。改善和控制
薄壁环块变形不单是生产合格零件的需要，更是提升制造能力，发动机性能的先决条件。图某发动机机
匣构件模型可通过以下工序满足构件结构形状要求加工余量。采用数控机床加工，固化加工。改进零件
装夹方式。采取对称铣槽加工。在铣加工型槽之后增加处理工序，改善二次加工应力。

先进的复合材料成型制造技术传递模塑，即将干态的复合材料经过预定型，放入特定的模具中，从设置
的适当注胶口在一定温度压力下将配好的注入模具中，使之与增强材料一起固化成型的工艺方法。这是
基复合材料应用较广的工艺技术，起源于世纪年代的冷模浇注，其发展动力是为了使飞机罩的成型技术
发展起来。该工艺具有成本低尺寸精度高的特点，对技术要求高，特别是对原材料和模具要求较高。由
于当时未能解决排除气泡难纤维性差流动出现死角等制造技术问题，限制了广泛应用。

直至世纪年代，随着对传递模塑工艺及理论的研究，设备和模具技术日臻完善，该工艺发展成了复合材
料行业低成本成形工艺之一。与的模压工艺相比，可纤维体含量，有助于对纤维的浸渍，降低孔隙率，
产品内在质量。其工艺特点是分为增强材料预成型体成型和注射固化两个步骤，具有高度灵活性和组合
性。采用与制品相近的增强材料预成型技术，纤维一经完成即固化，可用低粘度快速固化的，并可对模
具进行加热而进一步生产效率及产品质量。闭模注入的方式可极大有害成分对及环境的害。

该技术采取低压注射压力≯kg/cm注射技术，适宜大尺寸外形复杂，表面粗糙度低件。模具可根据生产规
模要求选择不同的材料，从而降造成本。传递模塑随在国内有许多单位在研制，但一直应用于等厚度等
致密度的产品中去，其胶液的流动状态和流速易保持一致，产品性好。但对于各截面纤维厚度致密度密



度变化的诸如复合材料叶片来说，复杂的内部结构应用传递模塑技术会造成胶液流动状态和速率不一致
，从而导致其生产工艺更为复杂，工艺难度增大。

其关键制造技术预成型造技术。预成型造技术即预定型是传递模塑前工序，其好坏影响传递模塑注射效
果。大致可分为五种类型手工铺层纺织法针织法热成型原丝毡法和预成型定向毡法。根据产品使用要求
，可使用不同的预制体。纺织体做成的预制体不存在层与层之间的界面问题，力学性能和热学性能优良
。该预制体要求具有疏松的组织结构，以便液态成型时液态能够顺利地和浸透结构预制体。要使干态复
合材料结构预制体具有基本的自支撑性和形状保持能力，利于预制体反复的铺放和定位要求，还要有反
复变形的性质，制件见图。
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