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产品详情

弯管机液压系统的工艺与形式介绍

1.弯管机的功能和运行过程

数控弯管机主要为上活塞式压机，其主要工作特点是，单头液压立体弯管机生产厂家，由两只平行运动
的工作液压缸形成垂直向下的压力，以驱动折弯梁上的模具进行折弯工作。其数控式迪普马液压控制系
统，主要是控制折弯过程的同步运行和液压缸在机器满负荷工作时在下死点的定位。

DW50CNC数控全自动弯管机

上折弯梁的典型折弯工艺运动循环阶段有：

(1)静止状态

弯管机的静止位置是上折弯梁在上死点。为了防止产生不受控的向下运动，系统用一只无泄露背压阀封
闭了液压缸的有杆腔。

(2)向下运动

普通弯管机的下行快速关闭运动大都采用自由落地形式，也就是通过弯管机梁及各附件的自重产生运动
。在此过程中，液压缸无杆腔通过一个充液阀补油，此时有杆腔将产生背压。快进速度可达250mm/s) 则
由比例方向阀开环或闭环控制。快进运动从上死点开始，经过一个短暂的刹车阶段后，在距折弯板材z大
距离6mm处结束。各种不同的弯管机要求不同的快进结束位置。

(3)冲压/折弯

冲压/折弯阶段从无杆腔建压开始。冲压速度一方面受到油泵供油量的限制，另一方面，可通过比例阀方
向阀来调节。同时，方向阀也控制折弯梁的同步运行和下死点的定位。冲压力的限制则由比例溢流阀限



制泵的压力来完成。相应的速度、同步、定位和压力的给定值均来自数控器。

(4)减压

无杆腔的减压或者是在到达下死点时开始，单头液压立体弯管机多少钱，或者是在持续了一个短的保压
时间之后开始，这样就变形材料一定的时间产生流动，因此能进一步提高制件的尺寸精度。保压和减压
均由比例方向阀按着数控器的指令来完成。据要求的运行循环时间，须使减压时间尽可能地短；但是为
了避免在整个系统中产生卸荷冲击，单头液压立体弯管机厂家，又要求足够长。总之，减压曲线不允许
太陡要求平稳。整个过程的优化则通过比例方向阀来实现。

(5)回程

泵的流量和液压缸的有杆腔承压面积，决定了z大回程速度，在大多数情况下，接近快速速度。回程从有
杆腔减压开始到上死点结束。回程也同样要求同步运行。

2.数控弯管机液压控制系统的几种形式

数控弯管机的液压控制形式，在生产制造中，要求有自动化程度高和标准率。为此，弯管机应具有将液
压系统集成于机器内的高集成率。因此，机架就成了液压件安装的基础，并通过它将油箱集成于冲压架
内。对各种要求不同的用户，这种集成率也不相同。
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弯管机运输时需要注意什么

1、数控弯管机应标有清楚的安全负荷。所吊的负荷不能超过此负荷。

2、所有数控弯管机搬运设施均要由18岁以上经过一专门训练的人员使用(有主管人员指导的训练学员除
外)。如果搬运数控弯管机的操作人员不脂看见他所吊运的物品.必须有专门的指挥者在场指挥.有共他信
号不统，保证探作人员能完全正确而安全地控制所吊运的物品。  

3、应检查是否装有灵敏的制动装置。(1)重物工悬往在半空时.探作者必须站在控制器旁边.1心应从正确
的位置以正确的方式吊起重物.防止卜滑和肤落。

另外，要注意吊索和健条的组合使用。吊索与健条的常用的吊索有多股绞合的绳，塑胶丝绳.钢绳硬橡脸
带等。数控弯管机链条多为钢它们的承载能力应经过试脸。吊索应经常检杳，中间有缺损者不宜使用链
条切勿使用蛆拴与螺毋连埃。
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管子通过夹紧模固定在扇形弯管模的夹紧槽上，数控弯管机主要由机械部分、液压系统和PLC控制系统
三大局部构成。机械部分主要有转管夹紧装置、弯管传动装置、助推装置、床身及弯管模等组成。弯管
的工作原理如图所示：弯管模固定在主轴上并随主轴一起转动。移动式助推导向压料滑槽紧贴于管坯的



弯曲外侧，当弯管模回转一角度时，管子就被缠绕在弯管模的周向，弯管模的旋转角度即为弯曲角度。1
根管件上实现的同半径三维多弯，主要有直线送料、空间转管以及弯管三大动作，即在完成一弯后，管
件送到下一弯曲位置，并转过一空间角度，再进行下一弯，即可得到相同弯曲半径的空间弯管。弯管模
决定了弯曲半径。

电站锅炉设计制造水平的不时提高，随着我国电力行业的迅速发展。新炉型不断地出现，锅炉制造行业
对各种弯曲成型管件的数量、规格的需求都在不时地增加，花样不时翻新，同时对弯管精度、外表质量
提出更高的要求。而老型弯管机加工时，每次只能完成1次弯曲，经常上下料，上海单头液压立体弯管机
，生产效率低，无法达到产量和质量的同步提高。PLC液压弯管机控制系统中的应用，克服了由继电接
触式控制系统易受环境干扰、故障率高和维修困难等缺陷。另外只需修改软件，便能适应新的工艺要求
的变卦。
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