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广州市元晟自动化----消防管道焊接机；

管道全位置自动焊技术能得到成熟的应用，除了日复一日在管道自动焊接领域的深耕厚积，更离不开的
是各管道施工企业的鼎力支持与信任。在这个信任缺失的时代，信任弥足珍贵，每一份信认和肯定，都
是消防管道焊接机砥砺前行的动力。

广州市元晟自动化科技有限公司----消防管道焊接机；

水泵配管安装应在水泵定位找平正，稳固后进行。水泵设备不得承受管道的重量。安装顺序为逆止阀，
阀门依次与水泵紧牢，与水泵相接配管的一片法兰先与阀门法兰紧牢，用线坠一找直找正，镀锌消防管
道焊接设备订购，量出配管尺寸，配管先点焊在这片法兰上，再把法兰松开取下焊接，冷却后再与阀门
连接好，后再焊与配管相接的另一管段。  

 

广州市元晟自动化----消防管道焊接机；

全自动焊接打底只需要2分钟、热焊5分钟、填一填二5分钟、填三填四6分钟，立填焊6分钟、盖面4分钟
，成型一道口一共是28分钟。而使用传统手工电弧焊打底、半自动填充盖面的施工方法，成型一道口的



焊接时间是4个小时左右。真是不比不知道，一比吓一跳啊，全自动焊接比传统焊接方式一道口就节省了
88.3%的时间！

广州市元晟自动化科技有限公司----消防管道焊接机；

消火栓箱体安装在轻质隔墙上时，应有加固措施。  水流指示器安装：一般安装在每层的水平分支干管
或某区域的分支干管上。应水平立装，倾斜度不宜过大，保证叶片活动灵敏，水流指示器前后应保持有5
倍安装管径长度的直管段，安装时注意水流方向与指示器的箭头一致。国内产品可直接安装在丝扣三通
上，进口产品可在干管开口用定型卡箍紧固。水流指示器适用于直径为50～150mm的管道上安装。  

广州市元晟自动化----消防管道焊接机；

配管法兰应与水泵、阀门的法兰相符，阀门安装手轮方向应便于操作，标高一致，配管排列整齐。 

高位水箱安装：应在结构封顶前就位，并应做满水试验，消防用水与其它共用水箱时应确保消防用水不
被它用，留有10分钟的消防总用水量。与生活水合用时应使水经常处于流动状态，防止水质变坏。消防
出水管应加单向阀（防止消防加压时，水进入水箱）。所有水箱管口均应预制加工，如果现场开口焊接
应在水箱上焊加强板。  

广州市元晟自动化科技有限公司----消防管道焊接机；

客户在选择自动焊产品时，往往会因价格便宜而容易做决策，但因前期决策周期短，造成后期不能很好
使用。消防管道焊接机设置了工厂考察-焊接工艺确定-培训-交付，这个慢的过程，实际很好排除了设备
在后期应用中可能出现的问题，后能在工程施工中成功应用，其实也就是快。

 

镀锌消防管道焊接设备生产加工-由广州市元晟自动化科技有限公司提供。广州市元晟自动化科技有限公
司（www.yscnc.cn）为客户提供“角钢法兰自动焊机,风机叶轮自动焊,四枪角钢法兰自动焊”等业务，公
司拥有“元晟”等品牌。专注于机械及工业制品项目合作等行业，在广东 广州
有较高度。欢迎来电垂询，联系人：任女士。
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