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产品名称 精密齿轮加工公司 云南精密齿轮加工
北京瑞美顺达

公司名称 北京瑞美顺达科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 北京市海淀区翠微路2号院1幢508室

联系电话  13910760160

产品详情

展成法

用展成法加工齿轮时，齿轮表面的渐开线用展成法形成，展成法具有较高的生产效率和加工精度。齿轮
加工机床绝大多数采用展成法。

1）滚齿

滚齿加工的原理为模拟一对交错轴斜齿轮副啮合滚动的过程。将其中的一个齿轮的齿数减少到一个或几
个，轮齿的螺旋倾角很大，就成了蜗杆 。再将蜗杆开槽并铲背，就成了齿轮滚刀。当机床使滚刀和工件
严格地按一对斜齿圆柱齿轮啮合的传动比关系作旋转运动时，滚刀就可在工件上连续不断地切出齿来。

滚齿特点：

a.适应性好；

b.生产率高；

c.加工后的齿廓表面粗糙度大于插齿加工的齿廓表面粗糙度；

d.主要用于加工直齿、斜齿圆柱齿轮和蜗轮。

2） 插齿

插齿机用来加工内、外啮合的圆柱齿轮，尤其适合于加工内齿轮和多联齿轮，这是滚齿机无法加工的。
装上附件，插齿机还能加工齿条，但插齿机不能加工蜗轮。



3）剃齿

剃齿是由剃齿刀带动工件自由转动并模拟一对螺旋齿轮做双面无侧隙啮合的过程，剃齿刀与工件的轴线
交错成一定角度。剃齿常用于未淬火圆柱齿轮的精加工，生产效率很高，是软齿面精加工常见的加工方
法之一。

4）珩齿

珩齿是一种用于加工淬硬齿面的齿轮精加工方法，工作时珩磨轮与工件之间的相对运动关系与剃齿相同
，所不同的是作为切削工具的珩磨轮是用金刚砂磨料加入环氧树脂等材料作结合剂浇铸或热压而成的塑
料齿轮。

5）磨齿

磨齿加工的主要特点是：加工精度高，一般条件下加工精度可达IT4～6级，由于采用强制啮合方式，不
仅修正误差的能力强，而且可以加工表面硬度很高的齿轮。

齿轮加工传动装置精度的重要性

瑞美顺达——专业齿轮加工供应商，我们为您带来以下信息。

对于提高燃油消耗，减小尺寸以及减少齿轮装置如汽车变速器和减速器的传动误差，精密齿轮加工公司
，对齿轮的需求日益增加，为此，需要稳定地加工齿轮的磨削机械正在迅速扩大。

近年来，为了提高平稳性，传输效率的提高以及传输误差的降低，广泛使用的齿轮传动装置，如汽车变
速器和减速器的安装齿轮精度的要求日益提高。市场对使用螺纹状砂轮的连续磨削方法的市场需求也在
珩磨，碳化物滚刀等大批量生产的齿轮加工的方法中快速增加。

齿轮磨削过程是一种转移由修整装置加载的砂轮形状的方法，为了提高加工精度，云南精密齿轮加工，
准确地对砂轮进行加工非常重要。然而，仅仅通过单一修整装置的性能增强就无法提高修整精度。它必
须与整个机器的稳定性和^性相适应。

什么是齿轮系数?

众所周知，现在是一个机械发展十分迅速的时代，精密齿轮加工哪家好，我们生活中的许多用品都离不
开机械的生产，机械是由非常多的零件组成的，其中起着重要作用的齿轮就是之一，我们都知道，精密
齿轮加工哪里有，现在市面上的齿轮各式各样，有不同大小和外形的，也相应的有不同作用和用途的，
而各个行业对于齿轮的要求还是比较高的，因为齿轮的质量是不是好将会直接影响机械的运作和生产出



来的产品的质量，所以说齿轮在整个生产过程中起到的作用是非常巨大的。下面就让我们一起来了解什
么是齿轮系数吧。

齿轮系数即载荷系数K，包括使用系数KA、动载系数KV、齿间载荷分配系数Kα及齿向载荷分布系数K
β，即 K=KAKVKαKβ 使用系数KA：是考虑齿轮啮合时外部因素引起的附加动载荷影响的系数。这种
动载荷取决于原动机和从动机械的特性、质量比、联轴器类型以及运行状态等。动载系数KV：是考虑齿
轮自身啮合传动时所产生的的动载荷影响的系数。与制造及装配误差，圆周速度等有关。齿间载荷分配
系数Kα ：是考虑齿间载荷分布的不均匀所产生影响的系数。与齿距误差，弹性变形等有关。齿向载荷
分布系数Kβ：是考虑齿面上载荷沿接触线分布不均所产生影响的系数。与齿轮相对轴承的位置，轴、
轴承、支座的变形以及制造、装配误差等有关。

精密齿轮加工公司-云南精密齿轮加工-北京瑞美顺达(查看)由北京瑞美顺达科技有限公司提供。北京瑞
美顺达科技有限公司（rmsdbj.com）在链条、链轮这一领域倾注了诸多的热忱和热情，瑞美顺达一直以
客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成
功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：杨经理。
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