
辽宁不锈钢冷镦螺丝螺母 冠标，非标螺丝厂

产品名称 辽宁不锈钢冷镦螺丝螺母 冠标，非标螺丝厂

公司名称 东莞市冠标五金制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市常平镇桥沥村桥头工业区扬坑路306号

联系电话  13926845315

产品详情

螺丝的牙距总的来分有三种：机牙、塑胶螺丝、铰链螺丝或墙用螺丝，螺丝牙距主要与被锁资料的密度
有关，资料密度越大，牙距越小，机牙中的粗是指用在普通场合的规范螺丝；细牙能够依据不一样需求
而牙距不一样，也是指的非标螺丝，用在特殊场合。

螺丝头型与槽型有很多种，通常依据外观和防拆、或其他的需求而不一样，这个对比直观，螺丝尾部的
形状对比复杂，不过咱们用的对比多见的有平尾、尖尾、带槽、三角型、锥型等，这些形状主要有几个
效果：定位、转锡、自攻、自锁等功用，依据功用能够挑选不一样的尾部需求。

东莞市冠标五金制品有限公司提供来图来样加工服务，非标定制，交期快，品质优，可以根据客户需要
定做各种非标螺丝，满足不同客户质量和数量的需求。

五金螺丝加工首先清除断螺丝断头表面的污泥，用中心铳将断面的中心铳掉，然后用电钻装上直径6-8毫
米的钻头在断面中心铳孔处钻孔，注意孔一定要钻透，孔钻透后，将小钻头取下，换上直径16毫米的钻
头，继续将断螺栓的孔扩大并钻透。

取直径3.2毫米以下的焊条，采用中小电流在断螺栓的钻孔内由里到外进行堆焊，堆焊开始的部位取断螺
栓整个长度的一半即可，开始堆焊时引弧不要过长，以免将断螺栓外壁烧穿，堆焊至断螺栓上端面后，
再继续堆焊出1个直径14-16毫米，不锈钢冷镦螺丝螺母加工厂，高8-10毫米的圆柱体。



堆焊好后用手锤锤击其端面处使断头螺栓沿其轴向产生震动，由于此前电弧产生的热量及随后的冷却再
加上此时的震动会使断螺栓与机体的螺纹之间产生松动，仔细观察，当发现敲击后有微量的铁锈从断口
处漏出时，即可取M18的螺母套在堆焊的柱头上并将两者焊合，焊合后微凉趁热用梅花扳手套在螺母上
左右来回扭动，亦可边来回扭动边用手锤敲击螺母端面，这样即可将断螺栓取出，取出断螺栓后用合适
的丝锤将机架内的丝扣加工一遍以除去孔内铁锈及其他杂物。

东莞市冠标五金制品有限公司是一家加工定制生产螺丝，辽宁不锈钢冷镦螺丝螺母，螺杆，螺母及弹簧
的厂家，经验丰富，设备先进，价格合理，厂家直销，价格实惠，原装品质，型号齐全，不锈钢冷镦螺
丝螺母价格，欢迎来电洽谈业务，冠标竭诚为您服务！

组合螺丝是日常日子中非常常见和常用的一种螺丝，当组合螺丝被拧入塑性金属材料上的孔时，依托揉
捏的作用能够在孔内构成内螺纹，不锈钢冷镦螺丝螺母加工，这便是自攻螺钉自攻自钻的诀窍，其间用
于金属孔开螺纹的一种特别组合螺丝叫作丝攻。

其实螺丝可用气批、螺丝刀、枪钻打进去，还有电锤，一般打进混泥土就需要用到电锤，标号在C10以
上的混凝土墙是不能钉一般钉子的，假定承重力要求不高能够直接运用水泥钢钉；假定承重要求高的，
需要用胀大螺丝，一般塑料胀大管合作螺丝机型固定。

冠标公司引进国外先进生产设备，能对客户提供从开发设计、生产到销售的一整套服务，热情欢迎各位
商界朋友与我们联系，更衷心地祝愿我们能合作愉快，互利双赢。

辽宁不锈钢冷镦螺丝螺母-冠标，非标螺丝厂由东莞市冠标五金制品有限公司提供。辽宁不锈钢冷镦螺丝
螺母-冠标，非标螺丝厂是东莞市冠标五金制品有限公司（www.gbscrews.com）升级推出的，以上图片和
信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业务联系人：邓经理。
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