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?移动硬盘外壳选用拓朴模内攻丝机应用

移动硬盘是以硬盘为存储介质，计算机之间交换大容量数据，强调便携性的存储产品。移动硬盘多采用
USB、IEEE1394等传输速度较快的接口，以较高的速度与系统进行数据传输。

那么作为移动硬盘外壳生产厂家，选用一款高性价比的模内攻丝机，不仅能提高移动硬盘外壳生产效率
，还可提高螺纹精度，降低生产不良率，节省人工攻牙费用。广东某移动硬盘外壳生产商选用我司1台12
孔D型模内攻丝机后，产能和效率都有了进一步提升。

模内攻丝机适用材料及行业范围

拓朴自主研发生产的模内攻丝机适用于铁、钢、不锈钢、铝、铝合金、铜，镀锌板等材料。可从上往下
，从下往上攻牙，侧面攻牙，定位精准的斜面攻牙等；模内攻丝机配合断丝锥检测装置，解决人工漏攻
牙难题。模内攻丝机与模具采用，并且可以减少因供料错误产生的机率，减少加工过程中产品的不良率
。目前模内攻丝机在家用电器，汽车配件，电子电器，建筑五金，手机配件，马达外壳等行业都广泛适



用。

拓展创新，朴实勤奋，东莞拓朴会更努力为各行业提供高效的五金冲压件模内攻丝机解决方案，智造更
多精彩！

1、生产中经常要观察喷油系统中每一根油管有无正常喷油，气管有无正常喷气，(须正常
喷油，喷气）如有不喷油现象，说明油管、油嘴已经堵塞，严重影响丝锥寿命，须用气管
吹或者小钢丝通一下即可，油量和气量的大小可根据客户自己需要进行调整（注意白色的
小管是油管，黑色的小管为气管），用户须对模内攻丝机的使用做到专人规范化标准管理
。

 2、模内攻丝机侧面多个黄色注油嘴要求每半个月或者一个月注入黄油一次（0号或者00
号黄油），以保证模内攻丝机内部轴承、丝锥轴、齿轮正常的润滑和寿命，防止因为保养
不到位导致本体攻牙机、轴承、丝锥轴和齿轮的严重损伤和减少寿命。 

 3、生产时模内攻丝机上面的丝锥轴避位圆孔必须每2-4小时加油一次润滑油（32号润滑
油或者42号润滑油），以保证丝锥轴和铜套之间的润滑。延长丝锥轴和铜套的使用寿命，
防止丝锥轴和铜套之间应缺润滑油而严重抱死。 

4、生产时大螺杆和大螺母活动之间每2-4小时加油一次润滑油，以保证大螺杆和大螺母润
滑和使用寿命。防止大螺杆和大螺母无油润滑严重拉伤后报废（一般加42号润滑油或者一
般黄油即可）。

 5、模内攻丝机在使用中发现用M6扳手从上死点摇到下死点，发现不顺，攻牙机内部有
异常响动时立即停止使用，排除故障后方可继续使用，如果自己不能处理，快递回厂家检
查装修排除异常后继续使用，否则严重损坏攻牙机。 

 6、每日检查油管有无漏油、气管有无漏气、气压调节阀能否正常调试、油路调节阀是
否能正常调节？如有问题需及时处理，一切正常后方可正常连续生产，否则严重影响丝锥
寿命。
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