
欣亿乳胶模具公司 文胸模具订制 文胸模具

产品名称 欣亿乳胶模具公司 文胸模具订制 文胸模具

公司名称 东莞市欣亿乳胶模具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市大朗镇公凹四路52号01铺

联系电话  13538493997

产品详情

压铸件表面经常有霉点，文胸模具，严重影响铸件的外观质量，主要是脱模剂造成。目前，文胸模具订
制，市面上大大小小生产脱模剂的厂家有一大批，其中不少厂质量存在各种问题，主要的就是对压铸件
会产生腐蚀作用。一般压铸件厂不太注意，压铸件时间放得长一些，表面就会有白斑(霜状、去掉后呈黑
色)出现，实际上已产生腐蚀。主要是脱模剂中有会产生腐蚀作用的成分。所以选择脱模剂一定不要只追
求价格低，要讲性价比。下面深圳注塑模具厂就分析一下锌合金压铸件常见问题之造成锌合金压铸件表
面起皮的因素有哪些?

橡胶模具高度要按照所用硫化机的相关技术参数来确定。例如，橡胶模具的其热板较大开挡为300mm，
而橡胶模具合模较大行程为250mm。

所以，使用于这类硫化机的橡胶模具高度应在60-250mm为宜。

又如，橡胶模具技术参数中标明了所用模具的较小厚度、热板之间的距离和开模行程。这些制造商的硫
化设备的技术参数为模具高度的确定提供了方便。

外模的制作：一般采用的方法和材料是将模具四周，用胶板或木板围起来，一采用石膏将模柜灌满就可
以了，另一种采用树脂涂刷的方式，文胸模具销售，涂刷一层树脂就粘贴一层玻纤布，文胸模具公司，
再涂刷再粘贴，反复两三层就可以完成模具外模了。

灌模或灌注模的操作方法：灌模或灌注模，是用于比较光滑或简单的产品，没有模线省工省时，就是将
你要的产品或模型，用胶板或玻璃板围起来，将抽过真空的硅胶直接倒入产品上面，待硅胶干燥成型后
，取出产品，模具就成型了（注：灌注模一般采用硬度比较软的硅胶来做模，这样脱模比较容易，不会
损坏硅胶模具里面的产品）.

欣亿乳胶模具公司(图)-文胸模具订制-文胸模具由东莞市欣亿乳胶模具有限公司提供。东莞市欣亿乳胶模



具有限公司（www.xyrjmj.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任
。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的
合作愉快！
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