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产品详情

PVC各种地板的具体焊接方法

PVC各种地板的具体焊接方法如下：

热融焊接：热融焊接应采用专业的地板焊接工具，该机器专为焊接PVC、橡胶以及亚麻地
板而设计。不同的地板材料其焊接温度不同，像PVC或橡胶地板都有热融焊接在温度上的
上限区域。正确规范的操作能确保地板的焊接，达到的铺设效果。

(1)焊接速度和温度的标准：

焊接PVC地板焊机的行走速度应是每分钟3.5米至5.0米，温度应控制在500度至600度之间。
焊接橡胶地板及亚麻地板焊机的行走速度应是每分钟3.0米至3.4米，温度应控制在400度至
450度之间。若在地板表面和焊条结合处出现微小锝喊珠，那表明焊条和地板已经焊接住
。

(2)开槽的准备：

地板焊缝在焊接前必须开出一条可以容纳焊条的槽，开槽深度应小于地板厚度的2/3。如
果使用4毫米的焊条，北京塑胶地板厂，开槽深度应小于1.8毫米。半圆型开槽刀开出的深
度若大于1.8毫米，会影响双边焊接的效果，而且可能会在地板面和焊条接触处形成两条
黑带，若发生上述情况，请将开槽深度减到1.3毫米。



(3)焊枪的预热：

在焊接之前，将热融焊枪加温预热调至功率，在操作之前热气流导向侧边，不会通过焊嘴
导向地板。这样可以避免地板因过度加热而被烧焦。

(4)地板的焊接：

将开槽后槽线内的胶水和灰尘除去，将焊机调到合适的温度，待热风稳定后将焊线塞入快
速焊嘴，恒力，匀速地焊接;焊接完成半小时后用焊槽滑动板结合月牙铲刀将焊线多出地
面的部分分两次铲除。

(5)焊条的修平：

焊接完成后过10-15分钟，北京塑胶地板报价，用月牙装铲刀分两个步骤将凸出的焊条修
平，首先将月牙状铲刀架在修平导向板上将焊条铲除，此步骤完成后，尚有0.5毫米厚的
焊条凸出地板表面，然后在用铲刀将剩余部分修平，这样修平后的接缝才会达到。

塑胶地板的主要成分为聚材料

塑胶地板塑胶地板也叫PVC地板。主要成分为聚材料。

PVC地板可以做成两种，一种是同质透心的，就是从底到面的花纹材质都是一样的。还有
一种是复合式的，就是上面一层是纯PVC透明层，下面加上印花层和发泡层。 

PVC地板由于其花色丰富，北京塑胶地板，色彩多样而被广泛用于居家和商业的各方面。

优点

绿色环保

生产PVC地板的主要原料是聚，聚是环保无毒的可再生资源，它早已大量的使用在人们的
日常生活中，比如餐具、的输液管袋等，其环保性是无需担忧的。

质量标准 1、面层与基层粘洁牢固、无空鼓(脱胶)。
2、表面平整、光洁、无、四边顺直、不翘边、鼓



3、焊缝平整、光洁、无焦化变色、焊瘤和起鳞等缺陷。
4、踢脚板上口平直、高度一致。片材地板施工注意事项 1.基层处理：先铲除残留在地面
与墙角的水泥、白灰、油漆等突起物，将地面上的杂物、尘土清理干净;如地面有局部凹
凸不平，可用腻子进行找平处理。 2.铺设前应使地板温度不低于室温，室温应控制在15度
以上，铺设完成前后72小时内室温不应有过大的变化。 3.测量:到施工现场后测量出施工场
所的长度和宽度，并在测量后计算出应铺设地砖的块数。 4.在同一区域内应该尽可能使用
同一批次的产品。当必须使用不同批次的地板在同一区域内进行安装的时候应区分不同批
次的产品并在各自独立的范围内进行安装。 5.刮胶
要用凿形刮板在地面及片材产品上满刮、刮均，涂胶结束后 20-30 分钟后，直至接触到胶
水也不会被粘上确认为干燥，为开始铺砖时机。胶粘剂厚度不宜太厚。 6.铺设时从预先画
好的基准线的交叉处由上至下的开始铺设，北京塑胶地板多少钱，铺设时均匀施力。 7.铺
设完成用滚轮从中心处进行滚压处理，铺设完成1小时后用滚轮再次进行滚压处理，确保
地面平整 。 8.完成铺设后48小时内禁止人员行走，避免阳光等照射，让粘合剂完全风干。

北京塑胶地板厂-北京塑胶地板-天津金达鑫由天津金达鑫体育设施安装工程有限公司提供。天津金达鑫
体育设施安装工程有限公司（www.jindaxin022.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬
的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美
好未来。金达鑫——您可信赖的朋友，公司地址：天津市西青区大寺镇龙津园7号楼804，联系人：陈经
理。
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