
邢台市钢结构厂房检测鉴定公司

产品名称 邢台市钢结构厂房检测鉴定公司

公司名称 深圳市中振房屋检测鉴定有限公司

价格 1.00/平方

规格参数

公司地址 宝安区航城街道钟屋社区中信领航里程东区12-A
-802

联系电话 13600140070 13600140070

产品详情

本企业是技术专业权威性级別湖南杰出工程建筑检验评定企业,省里关键扶持企业；有着多种全方位技术
专业的检验评定资质证书,可以从业一切关于建筑质量、建筑结构、建筑抗震等级工作能力一切难题的一
家综和性检测单位；ISO质量管理体系审厂专业认证企业,热烈欢迎有要求顾客拨电话致电房子检测服务
评定楼板载重检测机构，房子行为主体载重构造检测服务评定：对于各种房子（如混凝土结构框架剪力
墙、砖混建筑结构、钢架结构等）的工程项目质量检验及构造安全性评定。企业资质齐备，技术性整体
实力雄厚，各种检验设备齐全完善，能顺利完成各种检验评定业务流程，为众多群众出示建筑结构安全
性的检验鉴定报告。

钢结构工程施工原材料及电焊焊接质量检验新项目包含：

1、不锈钢板材的取样复检：不锈钢板材原料结构力学及使用性能检测，60t为一个工程验收资料；

2、高强螺栓联接副预抗拉力或扭距指数的复查。同一原材料、炉号、螺纹标准、长短、机械加工制造、
热处理方法及表层工艺处理的地脚螺栓对同批，同批总数3000套。扭剪型高强螺栓和高韧性大六角头螺
栓，按施工工地待安裝的地脚螺栓批中随机抽取，每次取8套开展复查。

3、磨擦面抗载荷指数检验，按生产厂和安裝企业，各自以钢架结构生产制造批为企业开展抗载荷指数实
验。生产制造批可按单项工程的工程量清单每2000t为一批，每个表层工艺处理独立检测，每次三组试样
。

4、焊接超音波（x放射线）无损检测技术：

1）、设计方案规定全焊透的一、二级焊接应选用声波频率探伤检测开展內部缺点的检测，超声探伤仪不
可以对缺点做出分辨时，应选用射线探伤，其內部缺点等级分类及探伤检测方式应合乎现行标准国家行
业标准《钢焊缝手工超声波探伤方法和探伤结果分级》GB
11345或《钢熔化焊对接接头射线照相和质量分级》GB 3323的要求。

2）、电焊焊接球连接点球形网架焊接、螺栓球连接点球形网架焊接及圆钢管T、K、Y形连接点相贯焊接



，其內部缺点等级分类及探伤检测方式应各自符合我国执行标准《焊接球节点钢网架焊缝超声波探伤方
法及质量分级法》JG/T 3034.1、《螺栓球节点钢网架焊缝超声波探伤方法及质量分级法》JG/T
3034.2、《建筑钢结构焊接技术规程》JGJ 81的要求。

3）、钢架结构无损检测技术应在电焊焊接外观检测达标后才可开展；另外，工程监理工作人员应在现场
对无损检测技术开展旁站监理，并搞好纪录。

4）、一级焊接质量等级內部缺点超声探伤仪占比，二级焊接质量等级內部缺点超声探伤仪占比20%；

5）、对加工厂制做焊接，应按每条焊接测算百分数，且探伤检测长短应不小于200mm，当焊接长短不够
200mm时，解决成条焊接开展探伤检测；对当场安裝焊接，应按同一种类、同一焊接标准的焊接总数测
算百分数，探伤检测长短应不小于200mm，并应不少于1条焊接。

钢构厂房安全系数检验的重要性

根据《钢结构工程施工质量验收规范》（GB50205—2001）及有关的工程施工检验标准，对工程建筑钢结
构工程施工原材料及电焊焊接品质的检验有下列规定：

一、检测单位务必获得省部级及省部级之上基本建设行政部门主管机构授予的钢架结构重点检验资质证
书，并获得相对的cnas认证资质。检验工作人员务必拥有相对探伤检测方式的Ⅱ级或Ⅱ级之上的职业资
格证且在基本建设工程施工质量安检站开展办理备案备案。

二、建筑项目施工单位理应授权委托具备相对资质证书的检测中心开展检验，受托人与被受托人理应签
署书面形式合同书。

三、对入场的原料及制成品应推行入场工程验收。

不一样的钢架结构管理体系设计方案都存有一些难题，在强震功效下都反映出一定的缺点，而每一次总
体设计的调节，都以建筑工程造价的大幅度加宽为成本。愈来愈多的客观事实说明，在当今自然灾害导
致的伤亡显着降低的情况下，所努力的经济发展成本却令人吃惊。

钢构厂房安全系数检验流程：

1、钢构厂房检测服务---当场施工企业资质认证

钢结构工程施工施工企业应具有相对的钢结构工程施工工程资质，施工工地质量控制需有相对的工程施
工标准规范、品质体系管理、质量管理及检测规章制度，施工工地需有经新项目项目负责人审核的施工
计划设计方案、工程施工方案等技术性文档；

2、钢构厂房检测服务设计图及施工计划设计方案查验

详尽查询工程图纸表明和施工计划设计方案，确立设计方案对不锈钢板材和联接、喷涂原材料的规定，
不锈钢板材联接规定，焊接无损检测规定，喷涂规定及预组装和起吊规定。

3、质量管理材料查验

(1)不锈钢板材、焊材、高强度螺栓联接、防腐材料、防火材料等的品质证明文件、检测报告、焊丝的蛋
糕烘焙纪录(包含制做和安裝)；

(2)钢预制构件产品合格证和设计方案规定作抗压强度实验的预制构件检测报告；钢预制构件入场的悉数



检查记录；

(3)高强度螺栓联接磨擦面抗载荷指数生产厂家检测报告和安裝前复检汇报；

（4)高强度螺栓联接预抗拉力或扭距指数复检汇报(包含制做和安裝)；

(5)一、二级焊接探伤检测汇报(包含制做和安裝)；

(6)初次选用的不锈钢板材和焊材的焊接方法鉴定汇报；

(7)高强度螺栓联接工程施工纪录；

(8)焊接检测纪录(包含制做和安裝)；

(9)预制构件预组装检查记录；

(10)喷涂检测纪录及起吊纪录。

4、钢构厂房检测服务当场商品查验

(1)电焊焊接

A. 焊接外型品质及焊接缺点； B. 焊钉电焊焊接的外型品质； C.焊钉电焊焊接后的弯折检测。

(2)高强度螺栓联接及组装间隙查验

A. 联接磨擦面的平面度和洁净度； B. 地脚螺栓穿进方法和方位及露出长短； C.

地脚螺栓终拧品质及组装间隙。

(3)钢架结构预制构件的入场质量检测 A. 钢架结构激光切割面或裁切面品质；

B. 钢预制构件外型品质(形变、镀层、表层缺点)； C.零部件顶紧拼装面。

(4)钢结构工程

A. 地脚螺丝部位、垫块规格型号与柱底触碰状况； B. 钢预制构件的轴线及标高基准点等标示； C.
钢架结构外型洁净度； D.安裝顶紧面。

(5)压型板金属片

A. 压型钢板表层洁净度与平面度； B. 镀层或涂层的缺点；D. 横纵钢筋搭接品质。

(6)球形网架

A. 电焊焊接球、螺栓球及构件的表层缺点； B.钢结构网架进行后的挠度值。

(7)钢架结构喷涂 A. 不锈钢板材表层防锈处理品质和农村基层洁净度； B.
镀层外型品质(包含防腐蚀和防火材料)； C.镀层薄厚(包含防腐蚀和防火材料)。



为融入销售市场的要求，企业服务水平，现正开发设计和健全检验检测办公系统智能管理系统，创建敞
开式的顾客实验授权委托和查询网站，完成顾客立即在网上检测的授权委托和检测結果的查寻，也为小
区业主和工程项目查验掌握工程施工质量状况出示简单便捷的方式，进一步扩张和提高了企业向社会发
展出示服务项目的作用。本企业已发展趋势变成有着检测机器设备四百余台，实验范畴涉及到房子安全
系数检验工程建筑原料及半成品加工的检测实验建筑构造实验路基与桩基检测等几类工程类专业承揽资
质证书的综合型试验，室及工程地质勘察与地基基础工程加固等业务流程。 关键经营范围工业厂房承载
能力检验评定外资企业审厂检验鉴定房屋质量检验评定院校抗震等级安全系数检验评定风险建筑结构检
测服务鉴定房屋灾后重建检测服务鉴定房屋加层结构加固检验评定宾馆酒店构造检测服务评定广告牌子
构造检测服务钢结构工程施工可信性评定工程项目产品检测窗门及幕墙玻璃检验结构加固设计方案与工
程施工等检验评定新项目。企业自创立至今，共进行工程施工附近房屋安全鉴定一般性房子安全性鉴定
危房评定公共性休闲娱乐会所开张或年检评定租用房子安全性评定厂房可信性评定工业建筑可信性鉴定
房屋灾后重建评定及授权委托精神病鉴定等各种新项目百余宗。
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