
潍坊云龙机械 浮筒吹塑机生产线 浮筒吹塑机
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产品详情

操作浮筒吹塑机时需要注意哪些事项？

1、机器中油泵阀门，在出厂时已调好，请不要随意更动。

2、在开制冷器时，切记快速打开进水阀，因冷凝水大量流过制冷器时，会是制冷器表面形成一层导热性
能很差的“过冷层”，以后即便大量的水进入制冷器，结果还是起不到良好的效果。

3、机器的润滑，按操作要求严格执行，在缺油的状况下运转，将严重磨损机件，特别是后模板及拉杆导
向套。缺油可能发生咬伤，而无法进行工作。

4、料筒和螺杆等加热速滑部分的连接螺杆部分，隐在高温下工作，拆装时，螺纹部分要涂耐热润滑脂，
以免咬死而无法拆装。

吹塑机的控制计划设计理念

 
1、自动风环是一种在线实时控制系统，浮筒吹塑机厂家，系统被控对象为分布在风环上的若干个电机。

   2、由风机送来的冷凝气流经风环风室恒压后分配到每个风道上，由电机驱动阀门作开合运动以调
整风口及风量的大小，改变模头出料处膜坯的冷凝效果，从而控制薄膜厚度。

   3、从控制过程看，薄膜厚度变化与电机控制量之间找不到明确关系，不同厚度薄膜以及阀门不同
位置厚薄变化与控制量之间程非线性无规律变化，每调整一个阀门时对相邻点影响都很大，且调整有滞
后性，使不同时刻之间又互相关联，浮筒吹塑机，对于这种高度非线性、强耦合、时变性和控制不确定
性系统，其准确数学模型几乎无法建立，浮筒吹塑机设备，即使能建立数学模型，也非常复杂，难以求



解，浮筒吹塑机生产线，以致没实用价值，而传统控制对较确定控制模型控制效果较好，而对于高度非
线性，不确定性，复杂反馈信息控制效果很差。

  1、老式吹塑机的温控电路采用的是温控器加接触器的方式，由于长期工作在频繁的大电流通断状态
，接触器损坏率非常高，而且每个温控器只能控制一段温度，造成很多温控器散落在各处，操作非常不
便。控制电路使用的是继电器互锁的方式，线路复杂，维修的难度很大，可靠性也非常低，还有别的一
系列问题都无法满足现代生产的需要，

   2、而新式的吹塑机使用PLC，触摸屏及变频器进行改造。新的技术采用温控模块加固态继电器的方
法控制温度，解决了长期频繁的大电流通断所带来的零件损坏问题。变频器调速的方式解决了机械磨损
很严重且非常耗能的问题。触摸屏的使用有利于操作者直观的了解机器目前的状态解决了操作复杂，人
员培训难的问题。以上技术的综合应用可靠性高，可实现设备长期免维护，解决维护难，维护停机时间
长的问题。

潍坊云龙机械(图)-浮筒吹塑机生产线-浮筒吹塑机由潍坊云龙机械有限公司提供。潍坊云龙机械有限公司
（www.yunlongjixie.com）有实力，信誉好，在山东 潍坊 的中空吹塑机等行业积累了大批忠诚的客户。公
司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进潍坊云龙机械和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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