
钢套钢保温管道安装注意事项

产品名称 钢套钢保温管道安装注意事项

公司名称 沧州盛邦管道有限公司

价格 188.00/米

规格参数 品牌:河北盛邦
型号:DN200
产地:河北沧州

公司地址 河北省沧州市盐山县正港工业区，正港路南

联系电话  13833766233

产品详情

铜套钢直埋保温管安裝常见问题

1、管路专业对口前先将管内的脏物消除整洁，停止工作时要堵板密封以降低清洗劳动量。

2、电焊焊接前要将支管的油渍以及它脏物打磨抛光整洁，外露金属质感即可专业对口。

3、材料为螺旋式缝无缝钢管时焊接方式选用手工电弧焊接，焊接所有用连接坡口焊缝。

4、管路拼装前解决焊缝以及內外表层用手工制作或机械设备开展清除，消除管路边沿100毫米范畴内的
泥垢、油、漆、锈、毛剌等。

5、不锈钢焊条焊芯应无掉下来和明显裂痕，并应在350～400℃风干解决，焊丝风干不可超出二次。

6、为避免电焊焊接出現裂痕及降低热应力，不可强制专业对口。

7、管路电焊焊接选用双层电焊焊接，电焊焊接叠加层数为2-3遍，焊接时层间溶渣应消除整洁并开展外
型查验，达标后才可开展下一层电焊焊接。双层电焊焊接时一层焊接根处应焊透，且不可烧穿；电焊焊
接之后各层，应将前一层的炉渣溅出物消除整洁。各层焊接薄厚宜为焊丝直徑的0.8～1.2倍。各层引弧点
和熄弧点应分开。

8、不过关的焊接应维修，维修频次不可超出3次。

9、邻近虚梁焊缝的起始点部位应分开20～30mm，电焊焊接引弧应在焊缝内开展，禁止在壁厚上引弧。
焊接进行后应消除焊接表层的焊芯、炉渣和溅出物。

10、下雨天或风力很大自然环境务必采用搭抗风雨蓬等合理防护措施，不然不可焊接。



之上十个关键点是电焊焊接前应留意的事宜，平时电焊焊接工作上请严格执行，保证安全生产制造，电
焊焊接后一次工程验收达标。

（1）预制构件直埋蒸汽保温管安裝前要开展必需的预先计划，安裝工作人员要了解工作压力管道施工有
关专业知识、规范标准、埋地管路的特点，并要用心阅读文章生产商出示的使用说明书及相关的技术文
档。（2）安裝前要查验是不是因为运送或储运不善导致管路外防腐蚀或核心部件的毁坏。（3）管路堆
积地区应整平、无砂砾石等硬实脏物；堆积后应垫稳放实，杜绝热原及明火。管路堆码不适合超出1m。
（4）安裝前要细心核查我厂商品穿管图与规划院的管道施工平面图，确定管路走管位置与方向。并严苛
按照商品穿管图、商品编号依次开展走管安裝。（5）聚氨酯保温管道安裝应按设计方案规定开展，管道
施工倾斜度应与设计方案一致；用径向波纹管补偿器赔偿的管道中，（禁止用在拐角处）假如必须提升
一个折边，务必经设计方案确定。（6）独特标出“接管道补偿器”的接管应严苛按穿管图开展布局，标
出接管道补偿器的一端与管道补偿器相连。（7）起吊走管时要选用吊钩起吊，不可选用锁扣立即吊芯管
或防水套管支管，以防形变。起吊时要选用布条或别的不损害外防腐蚀的设备吊装，禁止用镀锌钢丝绳
立即捆缚起吊，以防损害外防腐蚀层。（8）聚氨酯保温管道可单条吊入沟内安裝，也可2根或多条装焊
完后起吊。当组焊接钢管段较长时，宜用两部或几台起重机抬管埋管，起吊的部位按平衡条件选中。运
用软性宽吊带背心吊装，并应稳起稳放，禁止将管路立即送入沟内。

（1）管路下沟前务必确保两边封闭式，至校核焊接正前方能拆卸维护，避免脏东西进到管路。（2）安
裝聚氨酯保温管道时应清除地表水或存水，当天工程项目竣工时要将管端用盲板阀堵漏。>（3）安裝时
要搞好外防腐蚀维护工作中，禁止在沟槽开挖内竖向拖动或撞击壁厚，务必竖向拖拽的，应运用拖轮开
展拖拽。以防毁坏外防腐蚀层危害防腐蚀特性。（4）有滑动支架的管道及其刚性防水套管有大小头的管
道，安裝装焊时禁止将芯管与防水套管做相对性旋转或相对性挪动。（5）管路激光切割及电焊焊接时要
严防毁坏隔热层或外防腐蚀层，若有毁坏应立即开展修补。（6）管子端尾支撑点或不锈钢封头板应在防
水套管下边半片哈夫电焊焊接结束后再切除，切除时严防损害芯管。四个管束设备一定要拆卸不然管道
补偿器没法薪水（7）波纹管补偿器处刚性防水套管插口时一定要拆卸管道补偿器赔偿方位的管束设备，
使波纹管补偿器能够一切正常热赔偿，而且确保管道补偿器安裝结束后和原厂时长短同样。
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