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钢结构加工——矫正方法

矫正

钢材在存放、运输、吊运和加工成型过程中会变形，必须对不符合技术标准的钢材、构件进行矫正。钢
结构的矫正，是通过外力或加热作用迫使钢材反变形，使钢材或构件达到技术标准要求的平直或几何形
状。

矫正的方法：火焰矫正(亦称热矫正)、机械矫正和手工矫正(亦称冷矫正) 。

⑴ 火焰矫正

利用火焰对钢材进行局部加热，唐山大型钢结构加工生产厂家，被加热处理的金属由于膨胀受阻而产生
压缩塑性变形，使较长的金属纤维冷却后缩短而完成的。

影响矫正效果的因素：火焰加热位置、加热的形式、加热的温度。

火焰矫正加热的温度：对于低碳钢和普通低合金钢为600～8000C。

⑵ 机械矫正

是通过专用矫正机使用权弯曲的钢材在外力作用下产生过量的塑性变形，以达到平直的目的。

拉伸机矫正：用于薄板扭曲、型钢扭曲、钢管、带钢、线材等的矫正。



压力机矫正：用于板材、钢管和型钢的矫正。

多辊矫正机：用于型材、板材等的矫正。

⑶ 手工矫正

采用锤击的方法进行，操作简单灵活。由于矫正力小、劳动强度大、效率低而用于矫正尺寸较小的钢材
，或矫正设备不便于使用时采用。

以上就是为大家介绍的全部内容，希望对大家有所帮助。如果您想要了解更多钢结构加工的相关信息，
欢迎拨打以下热线联系我们！

钢结构工程建筑焊接注意事项

焊接不注意控制焊接变形

【现象】

焊接时不注意从焊接顺序、人员布置、坡口形式、焊接规范选用及操作方法等方面控制变形，从而导致
焊接后变形大、矫正困难、增加费用，尤其是厚板及大型工件，矫正难度大，用机械矫正易引起裂纹或
层状撕裂。用火焰矫正成本高且操作不好易造成工件过热。对精度要求高的工件，不采取有效控制变形
措施，唐山大型钢结构加工，会导致工件安装尺寸达不到使用要求，甚至造成返工或报废。

【措施】

采用合理的焊接顺序并选用合适的焊接规范和操作方法，还要采用反变形和刚性固定措施。

以上内容由北京万家同安建筑工程有限公司为您提供，今天我们分享的是钢结构加工的相关内容，希望
对您有所帮助！

钢结构工程建筑焊接注意事项

钢结构建筑备受青睐，因其自身特点在众多领域内广泛应用。今天万家同安小编就带领大家简单了解下
钢结构焊接注意事项，唐山大型钢结构加工厂家，希望对您有所帮助！

不注意焊接速度与焊接电流

【现象】

焊接时不注意控制焊接速度与焊接电流，唐山大型钢结构加工多少钱，焊条直径、焊接位置协调起来使



用。如对全熔透的角缝进行打底焊时，由于根部尺寸窄，如焊接速度过快，根部气体、夹渣没有足够的
时间排出，易使根部产生未熔透、夹渣、气孔等缺陷；盖面焊时，如焊接速度过快，也易产生气孔；焊
接速度过慢，则焊缝余高会过高，外形不整齐；焊接薄板或钝边尺寸小的焊缝时，焊接速度太慢，易出
现烧穿等情况。

【措施】

焊接速度对焊接质量和焊接生产效率有重大影响，选用时配合焊接电流、焊缝位置（打底焊，填充焊，
盖面焊）、焊缝的厚薄、坡口尺寸选取适当的焊接速度，在保证熔透，气体、焊渣易排出，不烧穿，成
形良好的前提下选用较大的焊接速度，以提高生产率效率。

北京万家同安建筑工程有限公司专业致力于钢结构加工行业技术服务，北京万家同安建筑工程有限公司
竭诚为您服务！

唐山大型钢结构加工-万家同安-唐山大型钢结构加工生产厂家由北京万家同安建筑工程有限公司提供。
北京万家同安建筑工程有限公司（www.bjwjta.com）是从事“钢结构材料加工，钢结构工程，钢结构建筑
”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！
联系人：李经理。
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