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产品名称 工业线槽生产线 常州金纬挤出机械 生产线

公司名称 常州金纬挤出机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 常州溧阳市上上路118号（江苏中关村科技产业
园）

联系电话  18851217988

产品详情

冷却装置：成型的塑料挤包层在离开机头后，应立即进行冷却定型，否则会在重力的作用下发生变形。
冷却的方式通常采用水冷却，并根据水温不同，分为急冷和缓冷。急冷就是冷水直接冷却，急冷对塑料
挤包层定型有利，民用线槽生产线，但对结晶高聚物而言，因骤热冷却，易在挤包层组织内部残留内应
力，导致使用过程中产生龟裂，工业线槽生产线，一般PVC塑胶层采用急冷。缓冷则是为了减少制品的
内应力，在冷却水槽中分段放置不同温度的水，使制品逐渐降温定型，对PE、PP的挤出就采用缓冷进行
，生产线，即经过热水、温水、冷水三段冷却。

中国常规挤出机及生产线，以优异的性价比逐渐走俏国际巿场。同时，中国在先进挤出技术领域不断创
新，开拓出了多种新型挤出产品。精密挤出技术适应高精加工需要。

熔体齿轮泵精密挤出成型可以免去后续加工手段，更好地满足制品应用的需求，同时达到降低材料成本
、提高制品质量的目的。如今，满足塑料制品精密直接挤出的需要，多种成熟的技术已经推向巿场，聚
合物熔体齿轮泵就是其中一种重要手段。这一技术已经广泛应用于化纤、薄膜、型材、管材、板材、线
缆、复合挤出、造粒等生产线。

在挤出机中，一般情况下，尤为基本和尤为通用的是单螺杆挤出机。其主要包括：传动、加料装置、料
筒、螺杆、机头和口模等六个部分。传动部分：传动部分通常由电动机，减速箱和轴承等组成。在挤出
的过程中，螺杆转速必须稳定，不能随着螺杆负荷的变化而变化，这样才能保持所得制品的质量均匀一
致。但是在不同的场合下又要要求螺杆可以变速，以达到一台设备可以挤出不同塑料或不同制品的要求



。因此，本部分一般采用交流整流子电动机、直流电动机等装置，以达到无级变速，一般螺杆转速为10~
100转/分。

工业线槽生产线-常州金纬挤出机械(在线咨询)-生产线由常州金纬挤出机械制造有限公司提供。常州金纬
挤出机械制造有限公司（www.jwell-cz.cn）有实力，信誉好，在江苏 常州 的机械加工等行业积累了大批
忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进常州金纬挤出机械和您携手步入辉
煌，共创美好未来！
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