
花键通止规批发价 新星[诚信商家] 花键通止规

产品名称 花键通止规批发价 新星[诚信商家] 花键通止规

公司名称 金华市新星工具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 金华市金西开发区纵二路洞山街356号

联系电话  13645790600

产品详情

金华市新星工具制造有限公司是一家以生产齿轮加工精密复杂刀具为主的现代企业，专业制造率弧形齿
锥齿轮铣刀、齿轮滚刀、拉刀等产品。

机床刀具主轴轴线对工作台主轴轴线的平行度超差，产生原因有以下几个方面：

刀架体的固定导轨与滑动导轨时用镶条来调整，如配合不好或间隙过大，对齿向均有影响；

刀架体内蜗轮上的环与刀具主轴轴线不重合；

刀架体支承蜗轮端面或支承环的端面与刀具主轴轴线不垂直。插齿机的让刀不稳定。?

金华市新星工具制造有限公司是一家以生产齿轮加工精密复杂刀具为主的现代企业，专业制造率弧形齿
锥齿轮铣刀、齿轮滚刀、拉刀等产品。

小径定心渐开线花键拉刀的特点就是它的圆拉齿与花键齿的同轴度非常高。，它的精切齿和校准齿部分
是由圆孔齿、花键齿交错排列的。这样，就有效的避免了普通拉刀造成的花键与内孔的偏移，大大提高
了被加工孔的精度。因此，凡是小径定心花键联结的花键孔，由于小径与键槽有较高的同轴度要求，都
应采用小径定心式拉刀。

金华市新星工具制造有限公司是一家以生产齿轮加工精密复杂刀具为主的现代企业，专业制造率弧形齿
锥齿轮铣刀、齿轮滚刀、拉刀等产品。



剃齿在大批量生产中剃齿是非淬硬齿面常用的精加工方法。其工作原理是利用剃齿刀与被加工齿轮作自
由啮合运动，借助于两者之间的相对滑移，从齿面上剃下很细的切屑，以提高齿面的精度。剃齿还可形
成鼓形齿，用以改善齿面接触区位置。
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