
全自动数控等离子切割机-设备/厂家/价格/报价

产品名称 全自动数控等离子切割机-设备/厂家/价格/报价

公司名称 武汉华宇诚数控科技有限公司

价格 1.00/1

规格参数 设备别名:全自动数控钢板等离子切割
设备类型:便携式、台式、龙门式
设备质保:机床保2年、等离子保5年

公司地址 武汉市江夏区庙山工业园特1号

联系电话 18986290037 18986290037

产品详情

武汉华宇诚数控是专业生产数控切割机厂家，我们将根据每个客户的不同切割需求，为每位客户提供经
济、高效的切割方案，以供参考,欢迎有意者随时咨询！

此价格为参考价格，设备的型号、功率、配置不同价格也不同，具体报价来电189-8629-0037

数控切割机价格，不同的数控切割机设备价格不同，数控切割机厂家武汉华宇诚看提供合理的数控切割

机报价。我公司成立于2001年，是一家专业研发生产数控切割机的厂家，目前热销的设备有重型龙门数

控切割机，经济型龙门数控切割机，小型便携式数控切割机，切割速度快精度高的台式数控等离子切割

机，想要了解数控切割机的用户请致电，进行细节及报价的咨询！

重型龙门数控切割机能实现对各种金属材料任意图形的下料切割。切割后的割口面一般情况下，不需要



进行表面加工。具有自动化程度高、使用方便、精度高、可靠性高、操作、维护非常简便等优点。已广

泛适用于各种机械制造业中作金属板材的下料切割。配15彩色液晶显示器，系统带自动诊断功能。

龙门数控切割机规格参数

规格型号： YCLM-3000     YCLM-4000   YCLM-5000    YCLM-6000

纵轨中心距（W/mm） 3000 4000 5000 6000

有效切割宽度（a/mm）： W-450-200XN（W为纵轨中心距，N为总割炬数）

纵向轨道长度（L/mm）： 根据客户需要确定纵轨长度（以2米为单位）

有效切割长度（b/mm）： L-2000（L为纵向导轨长度）

驱动方式：双边驱动

运行速度：空行速度10000mm/min，切割速度视等离子电源而定



切割质量及尺寸精度标准： JB/T 10045.4-1999《热切割 等离子弧切割质量和尺寸偏差》

输入功率：3.0KW（主机功率，不含等离子电源的功率）

输入电压：220V/50HZ（单相）

龙门数控切割机主要配置

操作系统：上海方菱F2300B（火焰）；上海方菱F2300TB（火焰/等离子）

横粱：宽体焊接粱

纵向轨道：24Kg重轨

驱动/马达：交流伺服或86步进（客户选配）

减速机：精密行星减速机



等离子割炬：弧压跟踪；初始定位；断弧报警

火焰割炬：电容自动调高；自动点火；

套料软件：starCAM

安全保护装置：行程开关、急停开关及等离子割炬防碰撞

台式数控等离子切割机规格参数

◆性能特点：1、采用龙门式结构，导轨支撑面稳定，齿条传动方式，传动平稳，保证长
时间高速运行不变形，不抖动。2、设备X、Y轴均采用圆形导轨及方形直线导轨，Y轴采
用双电机驱动，承重冗余大，寿命长。设计上采用双齿传动，操作更简单，设计更具人性
化。3、采用经济、高效、切割质量较高的数控等离子切割机方式，广告型数控等离子切
割机其等离子割炬采用气动调高方式切割，特别适合广告业切割薄板；工业型数控等离子
切割机采用等离子弧压调高控制，特别适合于较厚板材的切割。4、A 广告型数控切割机
：1、完全脱离计算机可远程操作的USB接口式DSP操作系统，手柄式操作，操作更简单，
设计更具人性化，采用独特的智能预算法则，充分发挥电机潜能，实现高速加工，曲直线
同步，曲线更完美，不占电脑内存并可实现切削主轴的自动起停。2、部分机型采用电脑
插卡式控制方式，电脑编辑图形可直接在数控切割机上切割输出，操作切割机像操作打印
机一样简单。 B 工业型数控切割机：采用专用的工业型ARM机数控切割系统，切割功能
更强大，更适合零件切割下料使用。5、软件兼容性好，可兼容type3/Artcam/Castmate/UG/
文泰等多种CAD、CAM设计制作软件。工业型切割机还可执行FastCAM、Pronest、Smart
Nest等套料软件生成的G代码文件，功能更强大，兼容性更好。

◆应用行业范围：1、数控切割机（气动型）：特别适合2mm以下薄板切割，如：风管制
作、广告制作、铁皮字制作等。2、数控切割机（弧压型）：较适合2mm以上板材切割，
常用于钣金下料、厨具制造、风机制造等行业。

◆性能参数：



序号 描述 参量
1 X、Y、Z轴行程 4015型:1500*4000*150mm4013型:1300*40

00*150mm3613型:1300*3600*1500mm551
5型:5500*1500*150mm

2 运行速度 18m/min
3 切割速度 10m/min

4 重复定位精度 0.05mm
5 进料高度 150mm
6 切割指令 G代码*.u00,*.mmg,*.plt,*.cnc,*.txt
7 软件运行环境 win98/2000/xp
8 工作电压 AC380V/50Hz
9 工作方式 步进Stepper

便携式数控切割机规格参数

规格型号： YCBX-1520 YCBX-1530 YCBX-1540 YCBX-1560

纵轨长度（L/mm）： 2500 3500 4500 6500

有效切割长度（a/mm）： L-500（L为纵轨长度）

切割宽度（W/mm）： 1500（横臂总长为2200毫米）

切割方式：氧气/丙烷或乙炔；可配空气等离子切割电源

驱动方式：单边驱动



运行速度：大空行速度3500mm/min，切割速度视切割方式而定

切割质量及尺寸精度标准： JB/T 10045.4-1999《热切割 等离子弧切割质量和尺寸偏差》

输入功率：350W（主机功率，不含等离子电源的功率）

输入电压：220V/50HZ（单相）

便携式数控切割机主要配置

操作系统：上海方菱F2100B（火焰）；上海方菱F2100T（火焰/等离子）

弧压调高装置：上海方菱F1620（等离子切割选配）

纵轨和横臂：第二代高强度铝合金整体纵轨和横臂

开关电源：金威龙（大功率）



驱动/马达：57步进

电磁阀：百灵/亚德克

等离子割炬：弧压跟踪；初始定位；断弧报警

套料软件：starCAM/fastCAM小专家版

安全保护装置：急停开关及等离子割炬防碰撞

数控切割机厂家-数控切割机价格-如何对比选择
  专业的数控切割机厂家是如何来判断的，合理的数控切割机价格是如何定位的？武汉华宇诚数控和您一起分享
  目前在市场上有各种销售数控切割的卖家，各种小型数控切割机，龙门数控切割机，台式数控切割机，便携式数控切割机应有尽有，因为数控切割机技术在我们国家已经相当的成熟，这样的一个等离子数控切割机或者是火焰数控切割机都不是什么高难度的产品，有的完全可以自己组装。但是，问题来了，如何让我们数控切割机产品使用起来高效稳定，使用时间长确是一个至关重要的问题，大到一个数控横梁过的铸造，小到一个螺丝链条的使用都是至关重要的。当我们去考察产品的时候，一定要很精确的到车间可以看到我们选材的准确和产品的特性在哪里？横梁的铸造工艺和材质？轨道的重量和材质等等，甚至是一个小小割嘴的选择都是至关重要的
  其次是关于数控切割机的价格，我们都知道一分价钱一分货的道理，有的客户只比较价格，不比较质量不看产品，那么你给我的价格到了我的成本都不够的时候，那么我想知道其他厂家可以销售的原因是什么？如果您选择管横梁，我们成本高了。如果您选择普通轨道我们的成本也高了。等等因素都在影响着我们的成本，哪怕只是所有部件的小部门，我们都要保证和整个设备的完美配合运行，就连我们的经济型龙门数控切割机，我们都要选择铸造的横梁，那么这样的成本该是多少呢？我相信这是一个值得反思的地方
   对于华宇诚的数控切割机设备，我们盼望的就是，您到工厂来，我们给您一样一样的去比较，对比核算。我们不怕合作不成，我们只担心在您不了解的情况下否定我们的品质和质量，
等离子数控切割机--龙门数控切割机的重要组成部分和配件应如何选择？
在等离子数控切割机中，受客户欢迎的是龙门数控切割机，但是对于有些客户对龙门数控切割机的选择上，不知道如何却比较产品的配置，甚至是不知道在选择龙门数控切割机的时候应该关注那些重要的点，下面武汉华宇诚龙门数控切割机厂家，在这方面给您支几招
一：横梁，对于横梁，大多数的厂家会选择方管横梁，因为这样的横梁成本低，但是稳定性差。所以在选择衡量的时候我们一般至少要选择焊接横梁，目前焊接横梁式应用比较广泛的一种龙门横梁第二：轨道，对于轨道的选择是整个设备的关键所在，这个就好比地基直接的影响着我么设备的稳定性，无论是经济型和重型的设备，我们都要选择重型轨道，目前在数控行业中我们应用的重型轨道有24公斤、38公斤和53公斤重轨这几种，意思就是说，每一米长的轨道的重量是24公斤，轨道越重的自然稳定性就越高，但是对于普通的龙门数控切割机24公斤重轨是实用的，稳定性高价格还实惠。同时，在市场上，还存在很多的厂家在选择重轨的时候为了降低成本会在轨道上轨和下轨宽度上做文章，比如说，虽然是重轨，但是上下轨道的宽度相差无几，这个就失去了重轨的作用第三：齿轮齿条的选择，虽然看上去是一个不起眼的配件选择，但是却存在很大的文章一般在选择齿轮齿条的时候必须选择高精度齿轮齿条   第四：对于电机和驱动器的选择，在普通的配置的时候，我们采用步进电机，而且我们会选择86步进电机，因为步进电机是完全可以满足我们的使用要求的，但是有的客户为了让设备更加稳定的运行，会选择更换伺服电机，那么这个步进电机更换伺服电机的时候应该有几点注意事项  1：更换伺服电机的品牌是什么？是不是日本原装的伺服电机  2：更换后的伺服电机的功率是多大的：这个直接影响着我们设备的稳定性和设备的成本  3：原来更换之前使用的是什么样的不经电机？步进电机分为86步进、42步进、57步进和110步进  第五：细节上拖链的选择  拖链有两种天托和地托，天托的意思是，所有的线路会在设备的上方走过来，这样的缺陷是容易损坏杂乱，地拖是把所有的电线都安装在我们的拖链内部，安装线缆起到高效保护的作用，但是缺点是成本比天托要高，卓驰机械的拖链选择均是地拖，成本上高出一点但是在使用中却为客户提供了极大的方便  第六：还有一个重要的细节是很直接的影响着我么这个设备的运转和稳定性，就是我们设备在运行中，横梁上面的升降体移动时候选用的轴心。这个小小的选择却直接影响升降体的使用，有的用铝托，有的用滑托甚至有的用一个，当然这样的成本很低，但是需要经常维护上油，甚至需要更换影响切割机的精度，那么我们在选择的时候要选择双轴心LGD-12,这样免维护不用上油，使用寿命长，当然成本也要高一点 综上所述，在选择龙门的时候我们会把这些细节的方方面面都考虑到我们的设备当中，我们的目的不是节约成本，而是在市场价格一样的情况下我们一定考虑设备的质量，细节的设计，设备的稳定，使用寿命和客户在使用中实用性

数控切割机http://www.hycsk.com

数控火焰切割机http://www.hycsk.com

数控等离子切割机http://www.hycsk.com

数控切割机价格:http://www.hycsk.com/category-7.html

数控火焰切割机价格:http://www.hycsk.com/category-14.html



数控等离子切割机价格:http://www.hycsk.com/category-15.html

龙门式数控切割机:http://www.hycsk.com/category-7.html

龙门式数控火焰切割机:http://www.hycsk.com/product-17.html

龙门式数控等离子切割机:http://www.hycsk.com/product-16.html 

龙门式数控火焰等离子切割机：http://www.hycsk.com/product-61.html

便携式数控切割机http://www.hycsk.com/category-10.html

便携式数控火焰切割机http://www.hycsk.com/product-34.html

便携式数控等离子切割机http://www.hycsk.com/product-38.html

台式数控等离子切割机http://www.hycsk.com/product-22.html

台式等离子切割机http://www.hycsk.com/product-44.html

风管等离子切割机http://www.hycsk.com/category-5.html

通风管道等离子切割机http://www.hycsk.com/product-43.html

风管等离子切割机价格http://www.hycsk.com/product-12.html

精细等离子切割机http://www.hycsk.com/product-49.html

数控精细等离子切割机http://www.hycsk.com/product-57.html

小蜜蜂数控火焰切割机http://www.hycsk.com/product-46.html

小蜜蜂数控等离子切割机http://www.hycsk.com/product-47.html

相贯线切割机http://www.hycsk.com/product-58.html

便携式相贯线切割机http://www.hycsk.com/product-59.html

数控相贯线切割机http://www.hycsk.com/category-12.html
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