
电缆桥架挤出设备 常州金纬挤出机械 挤出设备

产品名称 电缆桥架挤出设备 常州金纬挤出机械 挤出设备

公司名称 常州金纬挤出机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 常州溧阳市上上路118号（江苏中关村科技产业
园）

联系电话  18851217988

产品详情

（2）等深变距螺杆等深变距螺杆是指螺槽深度不变，螺距从加料段其一个螺槽开始至均化段末端是从宽
渐变窄的。等深变距螺杆的特点是由于螺槽等深，在加料口位置上的螺杆截面积较大，有足够的强度，
有利于增加转速，挤出设备，从而可提高生产率。但螺杆加工较困难，熔料倒流量较大，均化作用差，
较少采用。（3）变深变距螺杆变深变距螺杆是指螺槽深度和螺纹升角从加料段开始至均化末端都是逐渐
变化的，即螺纹升程从宽逐渐变窄，螺槽深度由深逐渐变浅的螺杆。该螺杆具有前面两种螺杆的特点，
但机械加工较困难，较少采用。

预热装置：在挤塑料过程中，预热可消除冷线进入高温机头，在模口处与塑胶接触时形成的悬殊温差，
避免塑胶温度的波动而导致挤出压力的波动，从而稳定挤出量，保证挤出质量。挤塑机组中均采用电加
热线芯预热装置，要求有足够的容量并保证升温迅速，木塑地板挤出设备，使线芯预热和缆芯烘干效率
很高。预热温度受放线速度的制约，一般与机头温度相仿即可。

（1）采用流变学建模的方法，并结合控制高分子材料形态演变的微观流变学模型，对高分子材料挤出加
工中的流场以及共混物和纳米复合材料的形态演变进行了建模和分析，踢脚线挤出设备，尤其是对挤出
机内熔融、混炼和熔体流动等的理论研究揭示了如何提高熔融和混炼性能以及降低能耗的机理。（2）基
于上述理论研究，研制的混沌混炼型低能耗挤出机在原理上与国内外普遍采用的挤出机明显不同：后者
发生的是经典的Maddock熔融过程和剪切混炼，其熔融和混炼效果较差；前者产生了分散熔融和混沌混
炼，物料所产生的剪切热小于其熔融所需的热能，可防止材料在熔融和混炼过程中产生过热而浪费能量
，节能效果明显。



电缆桥架挤出设备-常州金纬挤出机械(在线咨询)-挤出设备由常州金纬挤出机械制造有限公司提供。常
州金纬挤出机械制造有限公司（www.jwell-cz.cn）为客户提供“挤出设备,普通机械,塑料机械,化纤机械,管
道设备等”等业务，公司拥有“常州金纬机械”等品牌，专注于机械加工等行业。欢迎来电垂询，联系
人：徐总。
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