
海德汉驱动器维修原理

产品名称 海德汉驱动器维修原理

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 250.00/台

规格参数 伺服电机维修:数控系统维修
伺服驱动器维修:变频器维修
PLC维修:控制器维修

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

海德汉驱动器维修原理下面简单谈谈西门子PLC维修CPU板是PLC中的重要部位，就好比人的脑部，通常
也是维修中zui棘手的1.CPU元件：CPU坏了的话就会导致PLC报警（SF灯就会亮）输入输出点不正常，通
讯跟不上的故障现象。损坏的原因通常是瞬间供电过高，老化等，可以买相关配件更换。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直
流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修
，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、
良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。

 



 

海德汉驱动器维修一是实现对耦输入、输出侧不同供电回路的隔离，二是输出侧有一定的功率驱动能力
，是兼有电气隔离和功率放大两种作用的。普通四线端光耦器件，如PC817等，内部电路由一只输入发
光二极管与输出光敏三极管构成，在输入侧有了输入电流（典型应用值5—10mA）通路后，输出侧三极
管产生被激发光电子而导通。主要有开关量信号的传输，如变频器的数字信号控制端子，多采用此类光
电耦合器。作为驱动IC的光耦器件，在结构上比PC817稍微复杂一些，输出级多由射极输出到补放大器
构成，如TLPAPC923等，输出级由VV2两级射极互补电路组成。V1导通将VCC正供电电压经输出7脚加
到IGBT的栅射结上，提供IGBT开通的驱动电流。速度控制和转矩控制都是用模拟量来控制的，具体采用
什么控制方式要根据客户的要求满足何种运动功能来选择，如果对伺服电机的速度、位置都没有要求只
要输出一个恒转矩当然是用转矩模式。如果对位置和速度有一定的精度要求而对实时转矩不是很关心用
转矩模式不太方便用速度或位置模式比较好，如果控制器有比较好的闭环控制功能用速度控制效果会好
一点。如果本身要求不是很高或者基本没有实时性的要求用位置控制方式对控制器没有很高的要求，就
伺服驱动器的响应速度来看转矩模式运算量zui小驱动器对控制信的响应zui快位置模式运算量zui大驱动器
对控制信的响应zui慢，如果控制器运算速度比较快可以用速度方式把位置环从驱动器移到控制器上驱动
器的工作量提率比如大部分中运动控制器如果有更好的控制器还可以用转矩方式控制把速度环也从驱动
器上移开这一般只是控制器才能这么干而且这时完全不需要使用伺服电机。

 

只有49.80左右，控制板D10基准飘移，TD1000小体积控制板：报EU7坏。TD3000控制板：上电后操作方
式改变：在更改操作方式时有时出现E016，U13EEPROM坏。TD3200控制板：更改机型号时出现POFF，
恢复出厂参数时报E生产老化前送修，DSP的93脚RS1信号经R19，U11变为RSEEPROM信号到U4，用表量
R19不通，手拔R19裂开（表面一点也看不出来），即EEPROM不能复位。所有控制板写软件：不上电（
出现110）：（A）短路。（B）晶振不起振（正常上电测电压：电源3.3V，频率输出端1.6V，如电压不对
，晶振坏）。写不进软件（出现：一般是DSP坏。短路保护是接于电源和负载之间的装置具有的一种在
其负载侧发生短路时能将短路点与电源有效地分断的功能。

原因分析：造成这种现象的原因可能是设计时AOP面板中的内存不够。变频器选型手册中介绍AOP面板
中能存储10组参数，但在用AOP面板作第二台变频器参数的备份时，面板上显示“存储容量不足”。处
理方法：在菜单中选择“语言”项；在“语言”项中选择一种不使用的语言；按Fn+驻键选择删除，经
提示后按P键确认；这样AOP面板就可存储10组参数。其表现为：多在起、停操作过程中跳故障，但有时
也在运行中跳故障;有时候莫名奇妙地又好了，能运行长短不一的一段时间。在以为已经没有问题的时候
，又开始频繁跳OC故障;空载时用表笔测量U、V、W输出电压时，易跳故障，但接入电动机后起动运行
，又不跳了，再过一阵子，接入电动机还是跳OC故障。



 

海德汉驱动器维修6，中间直流回路中的电容器有无漏液，外壳有无膨胀，鼓泡或变形，安全阀是否破裂
，有条件的可对电容容量，漏电流，耐压等进行测试，对不符合要求的电容进行更换，对新电容或长期
闲置未使用的电容，更换前须对其进行钝化处理。滤波电容的使用周期一般为5年，对使用时间在5年以
上，电容容量，漏电流，耐压等指标明显偏离检测标准的，应酌情部分或全部更换。I/O点的定义和《F
ANUCSeries0Mate-MODELD功能连接说明书》，完成手持操作盒PLC程序整个功能的编写。具体要求如
下：在PMC程序中增加一个手能。程序编写应符合规范，应有相应注释，编写好的程序应存储在电脑“
。

●长期休假过后，无需担心休假期间数据的消失。●对于出口，移动到海外的装置，无需进行电池更换
的维护。●进行设备更换等时，可简单地使闲置装置恢复。●周末设备不启动时的电源可OFF节省能源
。无需扩展单元，也可实现多轴(4轴)控制。

海德汉驱动器维修原理IGBT模块因散热不良导致其损坏变频器在运转中突然发出声响，同时外接保险烧
毁，拆机发现变频器的igbt模块损坏。经过对相关板卡的测试，发现igbt触发线路损坏，测量其他板块正
常。在拆卸变频器板卡时发现其电源板和电流检测板上有很多的油污和灰尘。打开变频器的散热片风机
，看到散热片上也粘满了油污和杂物，将变频器的散热通道完全堵死。由此推断变频器的IGBT模块因散
热不良导致其损坏。（6）分组淘汰法。对于接地点在铁芯心里面且烧灼比较厉害，烧损的铜线与铁芯熔
在一起。采用的方法是把接地的一相绕组分成两半，依此类推，最后找出接地点。此外，还有高压试验
法、磁针探索法、工频振动法等，此处不一一介绍。（1）绕组受潮引起接地的应先进行烘干，当冷却到
60——70℃左右时，浇上绝缘漆后再烘干。（2）绕组端部绝缘损坏时，在接地处重新进行绝缘处理，涂
漆，再烘干。（3）绕组接地点在槽内时，应重绕绕组或更换部分绕组元件。最后应用不同的兆欧表进行
测量。满足技术要求即可。由于电动机电流过大、电源电压变动过大、单相运行、机械碰伤、制造不良
等造成绝缘损坏所至，分绕组匝间短路、绕组间短路、绕组极间短路和绕组相间短路。
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