
白刚玉厂家 安徽白刚玉 正拓磨料 

产品名称 白刚玉厂家 安徽白刚玉 正拓磨料

公司名称 南京正拓磨料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 南京市江宁区谷里街道谷里社区金牛洞桥1号

联系电话  13952014638

产品详情

避免措施

◎ 缓慢加压，使气体充分跑出。

◎ 加到规定压力下维持一定时间，使型料得到充分的窜动，安徽白刚玉，使密度均匀，强度均匀，白刚
玉厂家，并缓和弹性应力，消除应力后效。

◎ 采用抽真空成型。或采用振动、等方法。

◎ 采用浇注或可塑成型。

◎ 半干料成型时降低压力，增加维持时间。

◎ 采用干料成型，粘结剂使用胶粘类，结合后筛松则颗粒表面包有一层胶膜。颗粒在一般情况下接触不
产生胶结成块，而当加压时膜与膜之间紧密接触而胶结。或用热塑性物质结成包裹膜，然后成型，成型
时通入热风而产生塑性胶结如石蜡、沥青等。干料成型可使不易械化的称料工序采用定体积称料，干料
易于分散，流动性好，对消除不平衡也有益处。

如何减少白刚玉砂磨料喷砂时的磨损

1、喷砂加工的角度

许多人认为，持有喷90度对工作表面作业会优化工件表面除锈或去污的过程。
然而，这实际上会减慢喷砂作业过程并使媒体(砂材)磨损更快。 你的喷
，应以30-45度角对着你的要处理位置表面，让您的磨料用*少的磨损达到*好的效果。 特别是当你想要找
到一个适合自己想要的效果的时候，通过多个角度的工作测试，找到你所需要的平衡点，做个记录，以
后就按这个标准创造你*佳的喷涂表面。



2、喷砂加工距离

当喷砂加工的时候，白刚玉磨料，更贴近你的零件加工表面并不能带来更好的结果， 而且还浪费砂材。
这是因为工作距离降低了喷砂作业面积的大小，增加周期时间，并能更轻易的粉碎砂材，减少其寿命。
这个想法介于两者之间，白刚玉生产厂家，让您的砂材磨损率和速率达到*佳平衡。
手控制吸喷射系统，爲六至八英寸。 当使用直接喷射系统的压力，你应该10到14英寸远。 同时请记住，
你越接近薄件，越容易使它们变形，不管你使用什麽喷砂砂材。除了找到一个*合适的距离，避免喷砂部
位的变形。

3、喷砂加工的砂材

这个秘诀优化您的砂材的使用寿命，同时还优化您的喷砂效果，是运用砂材的使用量比例。
使用太多砂材不会获得任何更快的工作，你的砂材磨损却快了许多。
使用过少会降低你的效率，又狠难达到你想要的效果，砂材量要在储存装置的50%以上及90%之间。
确定你的喷砂时间，以达到你的要求爲准，过长就是浪费。
根据你想要的效果和你工件的材质选择适合的砂材来完成这个工作，并找到合适的位置角度。

白刚玉是人造磨料的一种。三氧化二铝(Al2O3)含量在99%以上，并含有少量氧化铁、氧化硅等成分，呈
白色。

产品粒度按国际标准以及各国标准生产，可按用户要求粒度进行加工。通用粒度号为F4-F220，其化学成
份视粒度大小而不同。突出的特点是晶体尺寸小耐冲击，如果用自磨机
加工破碎，颗粒多为球状颗粒，表面干洁，易于结合剂结合。

广泛应用于耐火材料，固结磨具，涂附磨具，精密铸造，铸造涂料，各种产品，工艺或者五金等产品表
面美化处理也适用于耐火砖、浇注料、水口滑板等。

 

白刚玉厂家-安徽白刚玉-正拓磨料(查看)由南京正拓磨料有限公司提供。南京正拓磨料有限公司（www.ec
loudzd.com）是一家从事“磨料，磨具，喷砂设备及配件”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为
本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“正拓”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为
先，用户至上”的原则，使正拓磨料在磨具、磨料中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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