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产品详情

SUJ2材料佳成金属专业批发SUJ2轴承钢圆棒 SUJ2高碳铬轴承钢全硬处理，硬度可达HRC58-61 SUJ2圆棒
SUJ2小圆棒 SUJ2磨光棒 SUJ2光圆棒 SUJ2熟料 SUJ2预硬料 SUJ2小圆棒 SUJ2加硬棒现货规格表：φ3.3 4.3
5.3 6.3 7.3 8.3 9.3 10.3 11.3 12.3 13.3 14.3 15.3 16.3 17.3 18.3 19.3 20.3 21.3 22.3 25.3.......... SUJ2高碳铬轴承钢，可
全硬处理，硬度可达HRC58-61，具备了轴承的耐磨性，也加强了钢性，加工性佳，并可直接加工成型，
使用模次高于SKD-61(HRC52)全硬体2-3倍。        用途
用于一般塑胶模具,汽车,机床轴承,钢球,滚子,轴套,冷轧. 制造内燃机。电机车、机床、拖拉机、轧钢设备
、钻探机、铁道车辆以及矿山机械等传动轴上的钢球、滚子和轴套等。

在淬火、回火时尺寸变化不大，抗疲劳性能相当好SUJ2简介SUJ2轴承钢机械性能 SUJ2轴承钢对应牌号
SUJ2轴承钢产品图片 SUJ2轴承钢用途介绍 SUJ2轴承钢材料特性 SUJ2轴承钢热处理 SUJ2是什么材料
SUJ2轴承钢价格 SUJ2轴承钢规格 SUJ2轴承钢成分 SUJ2圆钢 SUJ2轴承钢多少钱一公 SUJ2光圆棒的价格
SUJ2轴承钢化学成分 SUJ2性能 SUJ2用途 SUJ2轴承钢力学性能 SUJ2轴承钢规格表
SUJ2轴承钢对应国外什么牌号 SUJ2轴承钢单价 SUJ2轴承钢光圆棒 SUJ2光圆棒 小是多大 SUJ2轴承钢
供应商 SUJ2轴承钢厂家直销 SUJ2轴承钢生产厂家 SUJ2轴承钢供应商 SUJ2轴承钢批发 SUJ2轴承钢图片
SUJ2厂家 SUJ2轴承钢棒 SUJ2钢棒价格 SUJ2圆棒厂家 SUJ2光圆钢 SUJ2轴承钢光亮棒 小规格SUJ2光圆棒
SUJ2熟料预硬料 SUJ2轴承钢硬料价格 SUJ2轴承钢硬度 SUJ2轴承钢密度 SUJ2圆棒密度 SUJ2高碳铬轴承钢
厂家直销SUJ2轴承钢 SUJ2轴承钢厂家直销  小直径SUJ2轴承钢棒 日本JIS标准SUJ2高碳铬轴承钢 SUJ2高
碳铬轴承钢，可全硬处理，硬度可达HRC58-61，具备了轴承的耐磨性，也加强了钢性，加工性佳，并可
直接加工成型，使用模次高于SKD-61(HRC52)全硬体2-3倍。在淬火、回火时尺寸变化不大,抗疲劳性能相
当好. 综合性能良好。淬火和和回火后硬度高而均匀，耐磨性、接触疲劳强度高。热加工性好，球化退火
后有良好的可加工性，但对形成白点敏感。 用途 用于一般塑胶模具,汽车,机床轴承,钢球,滚子,轴套,冷轧. 
制造内燃机。电机车、机床、拖拉机、轧钢设备、钻探机、铁道车辆以及矿山机械等传动轴上的钢球、
滚子和轴套等。化学成分 碳(C)0.95-1.10 硅(Si)0.15-0.35 锰(Mn)≤0.50 磷(P)≤0.025 硫(S)≤0.025
铬(Cr)1.30-1.60 钼(Mo)≤0.08 镍(Ni)≤0.25 铜(Cu)≤0.25 本公司专业代理 销售进口SUJ2轴承钢圆钢
SUJ2轴承钢光圆棒 小规格SUJ2轴承钢光圆棒 规格齐全 存货丰富 尺寸完备，特殊规格可提前预订。    
suj2制作工艺 1964年开始应用钢包脱气法，即把钢包放在真空室内，通人惰性气体进行搅拌，使其压力
下降到66.5Pa（0.5托）实现脱气，使钢中氧含量从(25~35)×10-6下降到(15~20)×10-6。这种方法不足之



处是使碱性大的炉渣也同样搅拌，钢的纯净度难以大限度地提高。为解决此问题，1968年开始引进提升
脱气法(RH法)在13.3Pa（0.1托）的高真空下，钢中的氢、氧被脱去，降低夹杂物，而炉渣不被卷人。60t
高功率电炉的使用加上RH脱气，使钢中氧含量从(15~20)×10-6下降到(8.3~15)×10-6。1974年以后，为了
配合超高功率电炉的合理使用，引进了钢包精炼技术（LF法），即钢包带有加热、搅拌和真空脱气装置
，在钢包内完成还原期，形成还原性炉渣，并脱氧、脱硫、脱氢，还能控制钢液温度、钢液的成分精度
和浇注时间。此阶段UHP炉应用+LF+RH法联合使用，使钢中氧含量降到(5~10)×10-6，这对于与连续浇
注相匹配是必不可少的。此外，为进一步改善真空脱气的效果，还开发和采用了雾化真空脱气法、循环
真空脱气法(通称DH法)生产真空脱气轴承钢。 真空感应冶炼法 在真空感应冶炼时,挑选基本不含杂质、
化学成分与冶炼合金钢等级相当的废钢送入小型电感应炉中，这种炉子置于大型真空室内，真空室内包
括一个密封料斗以添加所需合金。早在快速熔化和精炼期间就开始钢水的脱气，冶炼完成后，让炉子倾
斜并将钢水注入钢铸模。在真空密封室内，钢铸模自动进人和退出浇注位置。这种真空感应冶炼炉工艺
是用来制造 航空轴承钢的
早真空冶炼方法之一。今天，它的主要作用之一是提供用于生产超高纯度真空电弧重熔钢的电极。 这种
工艺是将具有理想化学成分的一个电极置入一个周围用水冷却、内部为真空的铜模中。电弧产生于电极
底面和同样合金成分的基板之间。在极高真空度下当电极损耗时，它会自动下降，并且控制电压以维持
恒定的冶炼参数。因为对凝固方式进行了控制，所以重熔钢基本上无中心气孔和浇键分凝。重熔钢改善
了力学性能,特别是横向方向的力学性能。 ------------------------------------------------------------------------
-----------------------------------------------------------轴承钢简介 轴承钢综合性能良好，淬火和回火后，硬
度高且均匀，耐磨性能好，接触疲劳强度高。钢的热加工性好，球化退火后有良好的可切削性。 轴承钢
，韧性较好，具有较好的回火稳定性，热处理时变形小。该钢中碳化物分布均匀，不易析出碳化物网，
并易于正火消除，通过正火可以消除网状以及粗片碳化物组织。但是抗压强度和耐磨性不足，加工性较
差。该钢的表面残余含碳量为0.6%—0.7%的脱碳层时，由于碳化物的减少使得表面层的过热敏感性增大
。经正常加热淬火以后表面硬度仍可以达到60—62HRC，但其抗弯强度却下降40%—50%。表面层晶粒度
达到7级，心部为10级。 该钢锻造性能良好，由于易脱碳，需要在中性气氛或者保护气氛炉中加热。施
以锻热调质处理，可以获得细密的回火索氏体组织，简化工艺，省时节电，既有良好的切削加工性能，
又有理想的余热处理组织。 该钢受热软化温度为320℃，淬透性比铬钢好，油淬淬硬性深度40—50mm。
该钢零保温淬火韧化工艺，可以消除搓丝=板因常规淬火加热氧化脱碳造成的早期失效，不均匀奥氏体
修或可以细化马氏体，搓火后得到隐晶马氏体或者细针状马氏体，这种组织强韧性好。 用途
宜制作壁厚≤12mm、外径≤250mm 的各种轴承套圈、钢球直径≤50mm、圆锥、球面滚子直径≤22mm
及所有尺寸的滚针；还可用于制造量具、模具、木工刀具。制造内燃机。电机车、机床、拖拉机、轧钢
设备、钻探机、铁道车辆以及矿山机械等传动轴上的钢球、滚子和轴套等。 质量性能
为了满足以上对动轴承的性能的要求，对轴承钢材料提出了以下一些基本的性能要求：
1）高的接触疲劳强度， 2）热处理后应具有高的硬度或能满足轴承使用性能要求的硬度，
3）高的耐磨性、低的摩擦系数， 4）高的弹性极限， 5）良好的冲击韧性和断裂韧性，
6）良好的尺寸稳定性， 7）良好的防锈性能， 8）良好的冷、热加工性能。 轴承钢基本要求
根据以上对轴承用钢的基本要求，对轴承用钢的冶金质量提出以下的基本要求；
①严格的化学成分要求。 一般轴承用钢主要是高碳铬轴承钢，即含碳量1%左右，加入1．5%左右的铬，
并含有少量的锰、硅元素的过共析钢。铬可以改善热处理性能、提高淬透性、组织均匀性、回火稳定性
，又可以提高钢的防锈性能和磨削性能。 但当铬含量超过1．65%时，淬火后会增加钢中残余奥氏体，降
低硬度和尺寸稳定性，增加碳化物的不均匀性，降低钢的冲击韧性和疲劳强度。为此，高碳铬轴承钢中
的含铬量一般控制在1，65%以下。只有严格控制轴承钢中的化学成分，才能通过热处理工序获得满足轴
承性能的组织和硬度。 ②较高的尺寸精度要求，对于使用在高速镦锻机上锻造的热轧退火棒料，应该对
其尺寸精度有更高的要求。 滚动轴承用钢要求钢材尺寸精度较高，这是因为大部分轴承零件都要经过压
力成型。为了节省材料和提高劳动生产率， 大部分轴承套圈都是经过锻造成型，钢球是经过冷镦或热轧
成型，小尺寸的滚子也是经过冷镦成型。如果钢材的尺寸精度不高，就无法精确地计算下料尺寸和重量
，而不能保证轴承零件的产品质量，也容易造成设备和模具的损坏。 ③特别严格的纯洁度要求。 钢的纯
洁度是指钢中所含非金属夹杂物的多少，纯洁度越高，钢中的非金属夹杂物越少。轴承钢中的氧化物、
硅酸盐等有害夹杂物是导致轴承早期疲劳剥落、显著降低轴承寿命的主要原因。特别是脆性夹杂物危害 
大，由于在加工过程中容易从金属基体上剥落下来，严重影响轴承零件精加工后的表面质量。因此，为
了提高轴承的使用寿命和可靠性，必须降低轴承钢中夹杂物的含量。 ④严格的低倍组织和显微（高倍）
组织要求。轴承钢的低倍组织是指一般疏松、中心疏松和扁析，显微(高倍)组织包括钢的退火组织、碳



化物网状、带状和液析等。碳化物液析硬而脆，它的危害性与脆性夹杂物相同。网状碳化物降低钢的冲
击韧性，并使之组织不均匀，在淬火时容易变形与开裂。带状碳化物影响退火和淬火回火组织以及接触
疲劳强度。低、高倍组织的优劣对滚动轴承的性能和使用寿命有很大的影响，所以，在轴承材料标准中
对低、高倍组织有着严格的要求。 ⑤特别严格的表面缺陷和内部缺陷要求。 对轴承钢而言，表面缺陷包
括裂纹、夹渣、毛刺、结疤、氧化皮等，内部缺陷包括缩孔、气泡、白点、严重的疏松和偏析等。这些
缺陷对于轴承的加工、轴承的性能和寿命有很大的影响，在轴承材料标准中明确规定不允许出现这些缺
陷。 ⑥严格的碳化物不均匀性要求。 在轴承钢中，如果出现严重的碳化物分布不均匀，则在热处理加工
过程中就容易造成组织和硬度的不均匀，钢的组织不均匀性对接触疲劳强度有较大的影响。另外，严重
的碳化物不均匀性还容易使轴承零件在淬火冷却时产生裂纹，碳化物不均匀性还会导致轴承的寿命降低
因此，在轴承材料标准中，对不同规格的钢材均有明确的特别要求。 ⑦严格的表面脱碳层深度要求。 在
轴承材料标准中对钢材表面脱碳层有着严格的规定，如果表面脱碳层超出标准的规定范围，且在热处理
前的加工过程中又没有将其全部清除掉，则在热处理淬火过程中就容易产生淬火裂纹，造成零件的报废
。 ⑧其他要求。 在轴承钢材料标准中还对轴承钢的冶炼方法、氧含量、退火硬度、断口、残余元素、火
花检验、交货状态、标识等有严格的要求。 ----------------------------------------------------------------------
------------------------------------------------------ 轴承钢物理性能 轴承钢的物理性能主要以检查显微组织
、脱碳层、非金属夹杂物、低倍组织为主。一般情况下均以热轧退火、冷拉退火交货。交货状态应在合
同中注明。钢材的低倍组织必须无缩孔、皮下气泡、白点及显微孔隙。中心疏松、一般疏松不得超过1.5
级，偏析不得超过2级。钢材的退火组织应为均匀分布的细粒状珠光体。脱碳层深度、非金属夹杂物和碳
化物不均匀度应符合相应有关标准规定。
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
- 轴承钢产品种类 我国已生产高碳铬不锈轴承钢，主要钢号有9Cr18；渗碳轴承钢，主要钢号有G20CrMo
；铬轴承钢，主要钢号有GCr15。 轴承钢又称高碳铬钢，含碳量ωc为1%左右，含铬量ωcr为0.5%-1.65%
。轴承钢又分为高碳铬轴承钢、无铬轴承钢、渗碳轴承钢、不锈轴承钢、中高温轴承钢及防磁轴承钢六
大类； 轴承钢制造方法 对轴承钢的冶炼质量要求很高，需要严格控制硫、磷、氢等含量以及非金属夹杂
物和碳化物的数量、大小和分布状况，因为非金属夹杂物和碳化物的数量、大小和分布状况对轴承钢的
使用寿命影响很大，往往轴承的失效就是在大的夹杂或碳化物周围产生的微裂纹扩展而成。 夹杂物的含
量和钢中氧含量密切相关，氧含量越高，夹杂物数量就越多，寿命就越短。夹杂物和碳化物粒径越大、
分布越不均匀，使用寿命也越短，而它们的大小、分布状况与使用的冶炼工艺和冶炼质量密切相关，生
产轴承钢的主要工艺是连铸以及电炉冶炼+电渣重熔工艺冶炼，还有少量采用真空感应+真空自耗的双真
空或+多次真空自耗等工艺来提高轴承钢的质量。 轴承钢分类用途 分类：当前世界各国所使用的轴承钢
主要有5大类，即高碳铬轴承钢、渗碳轴承钢、不锈轴承钢、高温轴承钢、中碳轴承钢。
用途：除做滚珠、轴承套圈等外，有时也用来制造工具，如冲模、量具、丝锥等。 生产地区
我国大连钢厂，大冶钢厂是生产轴承钢的主要产地。目前主要输往香港和东南亚地区。 进口来源 我国主
要从日本、德国进口轴承钢。运费根据不同情况而定；送货区域与时间我公司专用货车送货区域包括以
下区域,当天前11：00前的订单,24小时内就可送到：深圳,东莞,珠海,中山,佛山,广州,石龙,虎门,长安,道窖,
塘下,樟木头,清溪,茶山等。重量五百公斤左右可以免费配送；（双休日正常送货）以下地区物流或快递
方式：温州,台州,湖州,泰州,金华,徐州,北京,天津,山东,济南,福州,厦门,大连,成都,重庆,西安,甘肃,贵阳,山西,
湖南,湖北,河南,洛阳,河北,唐山,沈阳,江西等各地货运公司：德邦物流,佳吉物流,新邦物流,东红物流,华宇
物流等快递公司：顺丰速运申通快递信丰快递等如对方附近有其他物流或快递可以提供,我司会按照对方
提供来安排.
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