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产品名称 编织袋三色印刷机加工 编织袋三色印刷机
万械机械一站式服务

公司名称 临邑万械机械加工厂

价格 面议

规格参数

公司地址 山东德州临邑县经济开发区

联系电话  13053435222

产品详情

一般我们使用的编织袋三色印刷机的操作方式：

操作1、未经批准，非本机组人员不得擅自启动，操作机器，助手和学徒应在领机的指导
下工作。

操作2、机器启动前，应检查机身各部位是否有杂物，必须先给信号（按铃），前后呼应
，确定机器周围方可开机。

操作3、机器运转前，编织袋三色印刷机，先反点数周，编织袋三色印刷机生产厂家，再
正点数周，以免滚筒之间有杂物破坏橡皮布、印版等。

操作4、机器运转中，严禁用手接触运动工作面，不准维修和擦拭机器，不准跨越转动部
位，三色编织袋印刷机价格，要保持机器防护装置完备。

操作5、机组人员应按分工严守岗位，时刻注意机器各部位的运转情况，发现问题立即停
机处理。



操作6、进入机房检查机器和抹油、清理杂物时，必须切断电源及放下输纸板和收纸板。

浅谈编织袋印刷机常见的问题及解决办法

        在使用编织袋印刷机的时候可能会有一些问题，然后有的不知道怎么去解决，我公司总结多
年以来的经验针对性的去分析这些问题，下面简单的跟大家做下分享。

         一、粘附不牢

原因：1.承印物表面与复膜或编织袋表面太光滑（未处理或处理得不好）；2.油墨的络合物（即助剂）选
用不当或用量不足；3.油墨体系的溶解氢键力与编织袋承印物的溶解氢键力相差太大。

排除方法：1.使编织袋承印物表面达到38Dｙn左右；2.在塑编丝拉伸前添加5%的氯化石蜡；3.油墨选用应
十分慎重（同性质）；4.对墨的使用应得当，尽可能使用粘度小而油墨体系树脂含量高的油墨；5.增加印
刷压力。

二、印品粘连

原因：1.印刷堆叠时粘袋或复卷后粘连；2.印速过快，复卷过紧；3.干燥装置角度不对或发生故障；4.油
墨干性太慢；5.贮存堆垛重压过大；6.温度太高而冷却不完全或油墨又不耐热；7.油墨过稀渗背透印。

排除方法：1.调整印速，检查干燥装置角度；2.改进油墨干性（或加大乙醇90＋乙酯10%混合稀释剂）；3
.在印刷时堆叠要少或贮存堆垛负荷要轻；4.降低车间或仓库的温度（打开窗门使空气对流等），调换耐
热的编织袋油墨；6.添加原墨以提高其粘度或添加分子量小而又挥发快的稀释溶剂（建议采用油墨厂生
产的专用稀释剂）。

三、残留臭味

原因：1.油墨中有臭味的原料；2.油墨变质。

排除方法：1.应尽量不使用有臭味的原材料；2.添加香料（遮味剂），并防止杂质渗入油墨体系里；3.油
墨生产注意混合溶剂对树脂的溶解共溶性或油墨贮存在通风阴凉的仓库里。

四、成膜不良

原因：1.印刷速度与干燥装置或与油墨干性不相匹配；2.稀释剂的误用；3.油墨本身干燥性不好（如太慢
或太快）。

解决方法：1.加大吹风或增加（延长）印后输送带；2.调节印刷速度（注意印压后的墨膜厚度）；3.重新
调换干性快的（成膜）油墨；4.调换油墨；5.重新稀释或添加挥发快的溶剂。

五、堵版：

原因：1.主要是印版上的油墨干结使油墨转移性差；2.塑或纸屑的混入；3.油墨结皮。

         排除方法：1.调整吹风角度（不可直接吹到印版上）；2.除调换承印物外，应在印刷机上侧
以原纸、塑或薄膜将塑或纸屑同墨斗墨辊隔开。



         以上的几个问题简单的给大家做了相应的解决方法，我公司专业销售编织袋印刷机，产品
质量可靠价格实惠，是大家好的选择，我公司专业针对以上问题进行了研究和解决，编织袋三色印刷机
加工，有兴趣了解的朋友可致电我公司，并随时欢迎大家前来选购。

编织印刷机就是指在编织袋上印刷文字和图案，其动作是连续循环的，只要能够实现功能，每个动作占
用的时间应该尽量短，从而缩短每个工作循环周期，提高工作效率。那么编织印刷机开机前的准备工作
是什么呢？

首先要检查一下编制印刷机周围是否有灰尘、杂物等，有就要将其清除。按照生产通知单的要求上好膜
卷。并按照生产通知单和工艺文件调整好袋的尺寸，安装好热封刀，并初步调好分切刀和热封刀的位置
。

然后打开编制印刷机的电源，按照工艺文件要求设定热封刀温度进行印刷，输入制袋的相关数据及每扎
所需的个数。选择色差较大的图案，沿左右调节光眼灵敏度，使其达到要求。

编织袋三色印刷机加工-编织袋三色印刷机-
万械机械一站式服务由临邑万械机械加工厂提供。临邑万械机械加工厂（www.dzzhiyuan.com）是山东
德州 ,机械加工的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。
在万械机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创万械机械更加美好的未来。
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