
高铁护栏模具生产方式

产品名称 高铁护栏模具生产方式

公司名称 保定市利昌模具制造有限公司

价格 400.00/套

规格参数 尺寸:常规

公司地址 河北省保定市清苑区

联系电话 15081244222 13831200409

产品详情

高铁护栏模具生产方式是典型的机械化生产，需要用到注塑机和胎膜两种工具，先来对工具进行介绍，
注塑机的外形是呈现螺杆状的，这类结构能够帮助它实现功能，它的主要作用就是注射；而胎膜是用来
生产模具的模板，根据要生产的模具的外形等需求而量身订制的，是分为公母两部分，可以方便生产完
高铁护栏模具之后的脱模。在生产模具时需要先挑选好生产模具的原材料，一般都是在工程塑料聚丙烯
（简称PP）或者ABS塑料中选择。然后将挑选好的原材料放入注塑机中，通过注塑机使原材料变为颗粒
状，随后将颗粒状的原材料注入到生产高铁护栏模具的胎膜中，注入的原材料不用完全填满胎膜，只需
要达到百分之九十五即可，过多的填充只会造成原材料的浪费，然后将生产环境的气压控制在一个合理
的范围，通过压强和挤压的作用使颗粒状的原材料慢慢成型，随后降低生产环境的温度，使模具完全凝
固成型，模具的生产基本完成，随后对胎膜进行拆卸脱模即可。
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