
西门子810D数控系统报600607诚信修复

产品名称 西门子810D数控系统报600607诚信修复

公司名称 上海恒税电气有限公司

价格 1500.00/台

规格参数 西门子:修疑难故障
数控系统:收费合理
德国:诚信为本快速修复

公司地址 上海市松江区吉业路450号厂房4号楼303

联系电话 021-51338978 13774208073

产品详情

西门子810D数控系统报600607诚信修复；上海恒税电气在电子领域有着深厚经验积累，拥有高科技先进
的测试维修设备，能够维修西门子各种先进的工业设备电路板，电机轴模块，触摸屏，PLC，数控系统
，印刷机控制板，步进驱动器，伺服电机，步进电机等。不分行业和设备种类，无原理图维修。如：半
导体，机械，注塑，印刷，电梯，服装，食品，化工等行业，希望能得到贵公司的认可从而达到长期合
作！

西门子810D数控系统报600607诚信修复，故障分析；直观检查法

这是故障分析之初必用的方法，就是利用感官的检查。

① 询问向故障现场人员仔细询问故障产生的过程、故障表象及故障后果，并且在整个分析判断过程中可
能要多次询问。

② 目视总体查看设备各部分工作状态是否处于正常状态(例如各坐标轴位置、主轴状态、刀库、机械手位
置等)，各电控装置(如数控系统、温控装置、润滑装置等)有无报警指示，局部查看有无保险烧煅，元器
件烧焦、开裂、电线电缆脱落，各操作元件位置正确与否等等。

③ 触摸在整机断电条件下可以通过触摸各主要电路板的安装状况、各插头座的插接状况、各功率及信号
导线(如伺服与电机接触器接线)的联接状况等来发现可能出现故障的原因。

④ 通电这是指为了检查有无冒烟、打火、有无异常声音、气味以及触摸有无过热电动机和元件存在而通
电，一旦发现立即断电分析。

西门子数控系统检查法

使用常规电工仪表，对各组交、直流电源电压，对相关直流及脉冲信号等进行测量，从中找寻可能的故
障。例如用万用表检查各电源情况，及对某些电路板上设置的相关信号状态测量点的测量，用示波器观



察相关的脉动信号的幅值、相位甚至有无，用PLC编程器查找PLC程序中的故障部位及原因等。

信号与报警指示分析法

① 硬件报警指示这是指包括数控系统、伺服系统在内的各电子、电器装置上的各种状态和故障指示灯，
结合指示灯状态和相应的功能说明便可获知指示内容及故障原因与排除方法。

② 软件报警指示如前所述的系统软件、PLC程序与加工程序中的故障通常都设有报警显示，依据显示的
报警号对照相应的诊断说明手册便可获知可能的故障原因及故障排除方法。

接口状态检查法

现代数控系统多将PLC集成于其中，而CNC与PLC之间则以一系列接口信号形式相互通讯联接。有些故
障是与接口信号错误或丢失相关的，这些接口信号有的可以在相应的接口板和输入/输出板上有指示灯显
示，有的可以通过简单操作在CRT屏幕上显示，而所有的接口信号都可以用PLC编程器调出。这种检查
方法要求维修人员既要熟悉本设备的接口信号，又要熟悉PLC编程器的应用。

西门子数控系统300501测量回路电流出错，西门子611伺服驱动器维修，西门子双轴50A模块电流量测量
回路错误检测，西门子伺服放大器面板故障A607故障，E-B608故障维修，西门子数控机床300501电流值
出错维修，840D系统611D驱动器X35红灯亮维修，并有报警26100轴B活动标记6丢失 300500
轴B驱动6驱动系统出错 错误代码0000001BH，00060001H。 西门子数控系统工作不稳定，有时候设备运行
2到4个小时，又是半个小时一个小时，有时候设备处于完全空载，报故障号为300501和25201，现在这个
故障611D驱动器坏，伺服电机故障，电机编码器线问题，都需要检测。510006伺服驱动未准备好，26100
轴X驱动活动标记1丢失，700045手持单元未激活，700108轴611U系统故障，西门子操控面板维修，西门
子操控台维修，西门子611报警E-A007维修，数控系统300360故障，加工系统700324问题,25201轴Z1伺服故
障，300501轴X1测量回路电流值出错，700228刀具复位，25040禁止误差监控NCK，DMJ驱动器维修，西
门子6SN1123功率模块过流维修，西门子6SN1123驱动器过载508维修，西门子611U报E-A607故障，不报
警无输出，电机不转，轴归零启动X轴销售故障025201，伺服故障，轮廓监控报警维修。
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