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产品详情

冷轧机的主要零配件

冷轧机的主要零配件有哪些？冷轧机由哪些零配件组成？健玛建筑机械从事冷轧机配件研发、生产数十
年，积累更多实践经验。

冷轧机配件有哪些

1、轧辊：直接或间接与轧件接触，强迫轧件产生塑性变形，并承受轧制压力的轧制工具。由辊身、辊颈
和辊头三部分组成。

1）工作辊：直接与轧件接触的轧辊。

2）支承辊：支撑着工作辊，通过工作辊接触轧件可以减小工作辊直径、增强工作辊刚度的轧辊。

2、机架：用于安装轧辊轴承座和轧辊调整装置并承受轧制力的工作机座的框架。

1）主轴承座：安装轧辊轴承，并通过轴承支承轧辊，淮安冷轧机配件，并将其固定在机架中一定位置上
的装置。

2）轧辊轴承：直接支承轧辊的滑动或滚动轴承。

3）轧辊调整装置：调整轧辊间距离(辊缝)，轧辊轴向相互位置，轧辊辊型、倾角以及轧辊与辊道间相互
位置的装置。

4）压下装置：调整上辊轴线高度和水平度的轧辊调整装置。

5）手动压下装置：人工通过手轮调整上辊轴线高度和水平度的轧辊调整装置。

6）电动压下装置：采用电机通过减速器及压下螺丝调整上辊轴线高度和水平度的轧辊调整装置。



7）液压压下装置：采用液压系统通过液压缸调整上辊水平位置的轧辊调整装置。

8）压上装置：调整下辊水平位置的轧辊调整装置。

9）轧辊轴向调整装置：调整并固定轧辊轴向相互位置的轧辊调整装置。

10）轧辊平衡装置：使轧辊始终紧贴轧辊调整装置，以消除调整系统中各传动零件之间的间隙，防止轧
件进出轧辊时产生冲击的装置。

11）换辊装置：从机架中更换轧辊的装置。

在安装过程中的冷轧机配件轧辊的分解步骤

在安装过程中的冷轧机配件轧辊的分解步骤

对于冷轧机，配件轧辊是核心部件的一个，除了其质量会影响冷轧机的结果和性能，安装在同一。辊安
装正确如下，大家可以参考作为。

在开始安装前滚动，你需要先两侧底部的窗口与洗油擦拭，并检查磨损情况，如严重的情况下，更换磨
损部件有。铸造甘油清洁的方式后，在同一时间，滚动转向辊滑动的方向上联接套筒和所述桶，平头的
相同的方向，冷轧机配件哪里买，以确保辊的水平可以解除。

起重机然后提起辊到水平的位置，辊子入在平头轴承套筒;  然后根据冷轧机配件轧辊的操作安装在装载
到拱卷，耦合所述托架以除去液压缸使其回到低压。后，逆向辊拆卸步奏完成其他操作项目。

 

如今冷轧机涉及应用的密封结构中，冷轧机配件其包括上辊和下辊，上辊和下辊分别包括发送端和一操
作端，其密封圈布置在轴承和较大直径部分的上辊之间，另一端与上辊的较大直径部分的侧面接触，密
封圈有螺栓，密封圈通过螺栓与支撑环连接，原始密封结构改为具有双骨架的防水迷宫式，油密封件由
密封件平坦的压力。

对于精加工厂是热轧生产线的重要组成部分，由于设计上的缺陷和质量问题制造，齿轮减速机和断了的
车轴故障频繁发生，引起轧机的生产和经营的巨大损失，减速器可靠性低的问题，已成为限制某些轧机
正常运行的因素，齿轮箱主要部件和减速机的操作设备之间的关闭，通过降低电机速度和增加扭矩，可
以满足操作机的实际操作需求。

通过大齿轮和小齿轮的实现减速，由于在齿轮啮合过程中传递大扭矩，因此在操作期间会损坏部件，因
此工业减速器在使用过程中发生故障是正常的，轧机将达到一定的使用寿命或者当生产量，这时就需要
更换新型的零件或更换整台机器，以保证现场设备的正常运行。

在考虑动态轧制力的基础上，冷轧机配件，结合影响冷连轧机振动的机械结构，轧辊系统与周期性外力
之间的非线性刚度，冷轧机配件批发，建立了四辊冷连接动态轧制力，轧机的非线性振动动力学模型，
多尺度法用于解决不同参数下系统的振动特性，发现外力对超谐共振的影响很小，系统的外力具有的调
节效果。

 



淮安冷轧机配件-健玛建筑机械-冷轧机配件批发由马鞍山市健玛建筑工程机械贸易有限公司提供。马鞍
山市健玛建筑工程机械贸易有限公司（www.ahjm88.com）在机械加工这一领域倾注了诸多的热忱和热情
，健玛建筑机械一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与
社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：费经理。
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